SIT Group

830 - 832 TANDEM

MEHRFACHSTELLGERAT FUR GASGERATE

ZWEI AUTOMATISCHE MAGNETVENTILE
830 TANDEM KLASSE B - 832 TANDEM KLASSE A

DRUCK- ODER DURCHFLUSSREGLER
REGELBARE VORRICHTUNG ZUR LANGSAMZUNDUNG

PIN 63AP7060/4 W



AUTOMATISCHES _
MEHRFACHSTELLGERAT

Mehrfachstellgerat mit zwei
automatischen und gerauschar-
-+ mem Magnetventilen
;/,r - 830 TANDEM KLASSE B
i - 832 TANDEM KLASSE A.
Druckregler bzw.
) Vorrichtung zur Steuerung des
J) N i Li[] = Gasdurchflusses.

Auf Wunsch kann eine regelbare

= G Vorrichtung zur
: J,.l' > Langsamziindung montiert

werden.

830 - 832 TANDEM ist fiir Gasgeréte geeignet, die mit auto-
matischen Ziind- und Flammentiberwachungssystemen
ausgestattet sind und mit oder ohne intermittierendem

Zlindbrenner arbeiten.

HAUPTEIGENSCHAFTEN

Zwei automatische und gerduscharme Magnetventile:
- 830 TANDEM: EV1 + EV2 in Klasse B.
- 832 TANDEM: EV1 + EV2 in Klasse A.
Druckregler Klasse C bzw. Regelungsvorrichtung des Gasdurchflusses.
Vorrichtung zur Langsamziindung mit regulierbarem DurchfluB (auf Anfrage).
Zundbrennerausgang (auf Anfrage) mit Drosselschraube fir GasdurchfluB.
Eingangssieb und Ziindgasfilter.
Eingangs- und AusgangsdruckmeBstutzen.
Gasein- und -ausgang mit Gewinde (RP 1/2) und der Méglichkeit Flansche zu verwenden.
AnschluB fir "Luft”-Teil des Druckreglers an Brennkammer.

Kenndaten gemaB Norm EN 126



BESCHREIBUNG

1 Magnetventil EV1

2 Einstellvorrichtung des Druckreglers
bzw. Drosselschraube des
Gasausgangsdurchflusses

3 Gas-Drosselschraube am
Zundbrenner

4 Gas-Drosselschraube fur
Langsamzindung

5 Druckstutzen im Eingang

O VW 00 N O

11

Druckstutzen im Ausgang
Magnetventil EV2
Zindbrennerausgang
Hauptgasausgang

Bohrlécher (M5) fur
Flanschbefestigung

AnschluB far "Luft-"Teil des
Druckreglers an Brennkammer

TECHNISCHE DATEN

* Gasanschliisse: Rp 1/21S07
e Einbaulage: beliebig
* Gasfamilien: [, Tund 1l
e Hichster
Gas-Eingangsdruck: 60 mbar

* Ausgangsdruckbereich: 3 ... 50 mbar
(auf Anfrage 20..50 mbar)

* Umgebungstemperatur: 0 ... 60°C (auf Anfrage -20 ... +60)

* Druckregler: Klasse C
 Automatisches Magnetventil 830 TANDEM Klasse B
 Automatisches Magnetventil 832 TANDEM Klasse A

Kenndaten gemaB Norm EN 126
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KLASSE B+B

KLASSE B+B

| Familie (d=045) Q=56m3h Ap=5mbar

Il Famile (d=0.6) Q=48m3h Ap=5mbar

Il Familie (d =1.7) Q=6.2kglh  Ap=5mbar




INBETRIEBNAHME

Ablesung des Eingangsdrucks
Der Eingangsdruck kann jederzeit am DruckmeBstutzen (E) abgelesen werden, unabhéngig von der Stellung
der Magnetventile EV1 und EV2.

Ziindung des Ziindbrenners (intermittierender Ziindbrenner)

Durch die Erregung des Magnetventils EV1 wird der Ziindbrennerausgang mit Gas versorgt, das Gas flieBt
dabei durch den Eingangsfilter, den Zundbrennerfilter und die Drosselschraube des Zindbrennerausgangs
(PILOT) zum Ausgang.

Ziindung des Hauptbrenners

Durch die Erregung von EV1 und EV2 6ffnet sich der Gasdurchgang zum Hauptbrenner.

Ausgangsdruck

Der Ausgangsdruck kann am MeBstutzen A abgelesen werden, wenn beide Magnetventile erregt sind.

PILOT

EV1

GEREGELTER GASDURCHFLUSS LAUT EN 88

Q [meh , d=0.6]

KLASSE B+B
10
q Eingangsdruckbereich (mbar)
T Gas!
5 — typ
~_ 2L Nominal Max. Min.
4
2H 20 25 17
2H
2 2L 25 30 20
0 Toleranz auf Ausgangsdruck +10%...-15%

4 6 8 10 12 14 16
PU [mbar]

LANGSAMZUNDUNG

Gasdurchflu bei Ziindung in Abhangigkeit der Zeit Qs [m¥h]
Hochster
DurchfluR Qs der 3
Q max Langsamziindung
in Abhangigkeit
des Gasdurch- 2 //
Qs | flusses Q am 4
L Ziindbrenner
tr l Zeit (s) 1
Il Familie  1Il Familie

Zeit tr der Langsamziindung : 4s 3s 0

Wiederherstellungzeit* der 12 3 4 5 6

Langsamziindung: 40's (10 s auf Anfrage) Q [m¥/h]

*Wiederherstellungszeit des notwendigen Zeitintervalls, um die
Funktion Langsamzindung nach Ventilverschiu neu zu aktivieren.



EINBAU

AnschluB der Hauptgasleitung

Der AnschluBB wird mit Gasrohren mit einem Gewinde Rp 1/2 ISO 7 ausgefuhrt.
Anzugsmoment: 25 Nm. Sollten alternativ dazu Flansche verwendet werden (auf Anfrage
lieferbar), werden zuerst die Rohre an die Flansche und dann die Flansche an das Ventil
geschraubt. Empfohlenes Anzugsmoment fir die Flansch-Befestigungsschraube: 3 Nm.

Ziindbrenner-AnschluBB

Es kdnnen Rohre mit @ 4 mm, @ 6 mm und @ 1/4 verwendet werden. Ausreichend dimen-
sionierte Rohrfittinge und Doppelkegelringe verwenden. Anzugsmoment der
Rohrfittinge: 7 Nm.

VORSICHT: Wenn der Brennerausgang nicht genutzt wird, ist er dicht zu verschlieBen mit
Artikel Best. Nr. 0.972.041. Anzugsmoment: 7 Nm.

AnschluB an Brennkammer

Gewindeausgang (A) verwenden, um den "Luft-"Teil des Druckreglers an die
Brennkammer anzuschlieBen, wenn diese unter Druck steht. Dazu werden die
Gummitrager-Fittinge SIT verwendet. Anzugsmoment: 1 Nm.

Elektrische Anschliisse

Far die Versionen mit Netzspannung ist es notwendig, daB die elektrischen Anschlisse mit
den entsprechenden Verbindern ausgefihrt werden. Das Ventil mu3 immer in den
Erdungskreis des Nutzgerates geschaltet sein. Deshalb muB3 der Versorgungsverbinder, der
das Masseende enthalt, immer genutzt und mit der entsprechenden Schraube befestigt
sein.

Die 24 VAC-Versionen mussen Uber einen Isolationstransformator (mit niedriger
Sicherheitsspannung laut EN 60742) versorgt werden. Zum AnschluB3 werden Fast-On-
Stecker Typ AMP 6,3x0,8 mm DIN 46244 verwendet.

Die Anschlisse sind gemaB den Gasgerate-

Anweisungen durchzuflhren.

Elektrische Sicherheitsschaltungen (z.B.

FlammenUberwachung,

Sicherheitstemperaturbegrenzer 0.4.) missen

die elektrische Versorgung an beiden . )

Sicherheitsventilen gleichzeitig unterbrechen. — — K(D_1_
iy

VORSICHT: Nach Ende der AnschluBarbeiten ist IJI;' v

die Gasdichtheit und die elektrische Isolierung < '

]
=

(&
=

zu Uberprifen.

Anschlul3 an Brennkammer



EINSTELLUNGEN

Feststellung des Ein- und Ausgangsdrucks

|
Durch Lésen der VerschluBschrauben der MeBstutzen . IH
kann der Ein- und Ausgangsgasdruck gemessen wer- i \
den. Neu anziehen mit einem empfohlenen 3

Anzugsmoment von 2,5 Nm.

Einstellung des Ausgangsdrucks

Bei den Versionen mit Druckregler die
Drosselschraube (RP) zur Erhéhung des
Ausgangsdrucks anziehen, zur Verminderung l6sen.
Bei den Versionen mit DurchfluBeinstellung die
Drosselschraube (RQ) zur Verminderung des
Ausgangsdrucks anziehen, zur Erhéhung lésen.

Abschalten des Druckreglers
Bei den Versionen mit Druckregler die
Drosselschraube (RP) vollsténdig anziehen.

Abschalten der DurchfluBeinstellung
Bei den Versionen mit DurchfluBeinstellung die
Drosselschraube (RQ) vollstandig [6sen.

Einstellung des Ziindgasdurchflusses
(Ausfihrungen mit intermittierendem Zindbrenner)
Schraube (PILOT) zur DurchfluBverminderung
anziehen, zur Erhéhung l6sen.

DurchfluBeinstellung der Langsamziindung

Abschalten der DurchfluBeinstellung zum

Ziindbrenner i
(Atusﬂ.]hrungen mit intermittiert_endem Zt'{ndb.renner) s Jr‘—l
Die Einstellschraube (PILOT) ist vollstandig anzu- ~k | (@) @)
ziehen und dann um zwei komplette Drehungen zu » -’\\ J_E)—

[6sen. I° STEP 3 ]

Einstellung des Durchflusses der Langsamziindung e
Schraube (l. STEP) zur Verringerung des Durchflusses =
der Langsamzlindung anziehen, zur Erhéhung lésen. Y

Wechsel der eingesetzten Gasfamilie oder -gruppe
Uberprifen, ob die in Frage stehende Gasfamilie
oder -gruppe flr den Betrieb geeignet ist. Die oben
beschriebenen Anleitungen befolgen und den
Ausgangsdruck auf die in der Betriebsanleitung des
Gasgerats angegebenen Werte einstellen.

Wenn erforderlich, sind der Druckregler und die
Einstellung des Gasdurchflusses am Zindbrenner ] @ |
abzuschalten.

VORSICHT: Gasdichtheit und sachgerechte y
Arbeitsweise kontrollieren und Einstellvorrichtungen

versiegeln. ( T
[

Fur Einbau, Einstellungen und Einsatz sind die in der Betriebs- und

Einstellung des Ausgangsdrucks
Einbauanleitung Best. Nr. 9.956.830 enthaltenen Vorgaben zu beachten



830 - 832 TANDEM

Mehrfachstellgerit mit
zwei Magnetventilen:

- 830 TANDEM Klasse B

- 832 TANDEM Klasse A
filr Gasgerate mit
automatischen Ziind- und
Flammeniitberwachungssy-

stemen.
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