ROBEND 4000

Tragbar, robust und kraftvoll. Der Nachfolger des bewahrten
ROBEND 3000, jetzt mit erh6hter Biegekapazitat:
Kaltbiegen von Rohren bis 180°, @ 12 - 35 mm (1/2 -1.3/8")

Produkt-Profil

EINSATZBEREICHE

Universell einsetzbar in der Sanitar- und Heizungsinstallation, im
Rohrleitungsbau, der Kalte- und Klimatechnik, Industrie sowie

fir die Serienfertigung. Weniger Verbindungsstellen erhéhen die
Sicherheit in der Installation.

Geeignet fir Rohre aus:

Kupfer (hart, halbhart und

weich DIN EN 1057, 12735-1, 13348): @ 12 - 35 mm, (1/2-1.3/8")
Kupfer und Prazisionsstahl
(ummantelt):

Prazisionsstahl (weich

DIN 2391 / 2393 / 2394):
Gewindestahl (DIN 2440 / 2441):
Nahtlosem Edelstahl (GW 541):

@12 -28 mm, (1/2-1.1/8")

@12 -28 mm, (1/2-1.1/8")
127, 3/4"
@12 -28 mm, (1/2-1.1/8")

ANWENDUNGSVORTEILE

@ Schnelle Amortisation durch Einsparung von Verbindungs-
stellen, Létmaterial und Energie

® Universell einsetzbar: Uberbégen, Gegenbégen, Etagenbégen
und Anschlussbagen sind in allen Ebenen méglich

® Form- und druckstabil, Biegesegmente aus hochwertigem,
geschmiedetemn Aluminium

® Hochwertig, prazise und einfache Bedienung

® Deformations- und faltenfreies Biegen durch héhere
Gleitfahigkeit

@ Leistungsstarker 1.010 Watt Motor, 50/60 Hz

Einfache Bedienung beim Biegen

Werk

Vor

des Biegewinkels

Biegetechnik

Vereinfachte Bauvorbereitung,
Kosten fUr Fittings, Lagerhaltung
und Beschaffung entfallen

Biegen von Rohren verschiedener
Werkstoffe maglich
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7-fach Getriebe

Schnelles und prézises Biegen

Spezial ROLUB Gleitschuh

Defarmations- und faltenfreies
Biegen durch hahere Gleitfahigkeit

Leistungsstarker 1.010 W Motor

Geeignet fir den Dauereinsatz

Automatische Abschaltung bei Erreichen
des voreingestellten Biegewinkels

Schnelle Serienfertigung méglich

Komfortabler Tragegriff ROBEND 4000 mit Standbein

" yollstandige Bedingungen unter rothenberger.com/roservice
RO SERVICE+ gilt nur in teilnehmenden Landern



ROBEND 4000 Sets ce @ '
Sets beinhalten: Grundgerat 230 V (No. 1000001559), Biegesegment = 230V :

und Gleitschuhe fur die jeweiligen Rohrdurchmesser, Gleitschuhachse
(No. 25743), Aufnahme fir Dreibein-Untergestell (No. 25748) im
Grundgerat (Dreibein optional), Koffer

ROLUB Antiblock-System!
ROLUB Spezialgleitschuh

aus hochwertigem Polyamid

Perfekte Biegeergebnisse
ohne Metallschleifspuren

Optional:
Dreibein-Untergestell

el kt-Sehmierk <
punkt-Schmier Y

Sichert optimale Verteilung des Gleitmittels

Abb. dhnlich

Geschmiedetes Aluminium-
ROBEND Biegesegment & 35 mm segment mit Biegewinkelanzeige Werkzeuglose Voreinstellung des Biegewinkels
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Bezeichnung Ausflhrung Rohrtyp m No.
ROBEND 4000 Set 15-18-22 mm Cu, Feu.a. 2412 1000001554
ROBEND 4000 Set 15-18-22-28 mm Cu, Fe u.a. 24,12 1000001550
ROBEND 4000 Set 12-14-16-18-22 mm Cu, Feu.a. 21,90 1000001551
ROBEND 4000 Set 15-22-28 mm Cu, Feu.a. 21,10 1000001545
ROBEND 4000 Set 12-14-16-18-22-28 mm Cu, Feu.a. 24,10 1000001552
ROBEND 4000 Set 12-15-18-22 mm Cu, Fe u.a. 20,60 1000001548
ROBEND 4000 Set 12-15-18-22 -28 mm Cu, Fe u.a. 23,50 1000001549
ROBEND 4000 Set 15-18-22-28-32-35mm Cu, Feu.a. 32,00 1000001567
ROBEND 4000 Set 1/2-5/8-3/4-7/8" Cu, Feu.a. 19,60 1000001553
ROBEND 4000 Set 1/2-5/8-3/4-7/8-1.1/8 -1.3/8" Cu, Fe u.a. 29,00 1000001565
ROBEND 4000 Set 7/8-1.1/8-1.3/8" Cu, Feu.a. 22,00 1000001566
ROBEND 4000 Set 15-18-22-28-35mm Cu, Fe u.a. 29,00 1000001738
ROBEND 4000 Grundgerat im Koffer ohne Biegesegmente Cu, Feu.a. 14,50 1000001559
ZUBEHOR
Bezeichnung No. Bezeichnung SE]|
Biegespray, 150 ml 25120 Rohrabschneider 14-27
Gleitschuhachse 25743 Innen- und AuBenentgrater 32
ROBEND Tragekoffer, fir 5 Segmente bis @ 30 mm 995830200 Hartlatbrenner (SUPER FIRE 4 mit MAPP? Gas) 150-151
Dreibein-Untergestell, zerlegbar 25748 Hartlote 177

ROBEND Tragekoffer, fur 32 mm (1.1/4") und 35 mm (1.3/8") 1000001564

" yollstandige Bedingungen unter rothenberger.com/roservice OT H E N B E RG E R
RO SERVICE+ gilt nur in teilnehmenden Landern 71

A MAPP ist eine eingetragene Marke der MESSER Group GmbH, Bad Soden



Biegen

ROBEND 3000/4000 Biegesatze
Zum Biegen von Rohren @ 12 - 35 mm (1/2 - 1.3/8")

Abb. ROBEND 3000 / 4000
Biegesatz mit ROLUE Gleitschuh

Fir Kupferrohr DIN EN 1057, 12735-1, 13348, Aluminium-/
Prazisionsstahlrohr DIN 2391/93/94, Edelstahlrohr und andere

Wandstarke Biegeradius
NennmaBe mm mrm m No.
12 mm 1,0 42 0,48 25612
14 mm 1,0 49 0,48 25614
15 mm 1,0 52 0,53 25615
16 mm 1,0 56 0,60 25616
18 mm 1,0 72 1,17 25618
20 mm 1,0 80 1,42 25620
22 mm 1,2 88 1,42 25622
28 mm 2,0 112 2,90 25628
32 mm* 2,0 128 3,40 1000001561
35 mm* 2,0 140 3,60 1000001563

Fiir zélliges Kupferrohr DIN EN 1057, 12735-1, 13348,
Aluminium-/Préazisionsstahlrohr DIN 2391/93/94, Edelstahlrohr
und andere

(- Wandstérke Biegeradius
NennmaBe mm mm m MNo.
12" 1,2 45 0,53 25652
Fiir Stahlrohr DIN 2440 und DIN 2441 (ausgenommen 3/4") 5/8" 1,2 56 0,60 762955300
3/4" 1,2 80 1,42 25619
@q Wandstarke Biegeradius 7/8" 1,2 88 1,42 762955700
Nennmabe mm mm Sigd No. 1" 15 12 2,90 25625
1.1/8" 1,6 112 2,90 25626
12" 3,25 88 1,42 25684 1.1/4"* 2,0 128 3,40 1000001561
3/4" 3,25 112 2,90 25685 1.3/8"* 2,0 140 3,60 1000001563
* Biegesatze (No. 1000001561 / No. 1000001563) sind nur mit ROBEND 4000
kempatibel. Nur passend fur optionalen Kunststoffkoffer (No. 1000001564).
StoBBbiegen
Markierung zum Biegen Formelzeichen
Ly, L, = Schenkelldnge
/ a = Anlegemal am Bieger
—_ - n; £ "-"“.'; L = Gesamtlinge des Rohrstiicks
L = Bauraum
A, = Abstand Rohrmitte-Wand
[ = MindermaB*
Lg = RuckmaB*
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L=l +L,-Ly
a=L -l

* Alle angegebenen MaBe sind Richtmale in Abhangigkeit von Material und Wandstarke.

ifische Mal3 ben auf Basis der Bi dien - Tabell te




Berechnungsbeispiel TUBE BENDER MAXI

Biege

Vorgaben: ' = Wand
Verlegung in Raumecke _E:
Ly=1.200 mm ‘ /—_::_—“'—"._'__.]
Ay =30 mm ] o
Rohr-@ 12 mm, 90°-Bogen
Gesucht: >
Schenkellange L, = -
Anlegemal a ¥
. o
Losung:
Auszug aus Biegetabelle des TUBE BENDER MAXI
} L}
Schenkelldnge L,=Ly-Ay=1.200-30=1.170 mm
AnlegemaB a=L,-Lg=1.170-7,5=1.162,5 mm; Li ... Tabellenwert
TUBE BENDER bei 45° bei 90° bei 180°
fiir Rohr-@ Biegeradius Riickmal Mindermaf Riickmal Mindermal Riickmal Mindermaf
mm / Zoll R {mm) L g mm L g mm L g mm Ly mm L;mm Ly mm
4,75/5 20,0 4.5 1,0 45 10,0 - -
6 23,5 5,0 1,2 5.0 11,5 - -
8 28,0 7.0 1.4 7.0 14,0 - -
9 30,0 7,0 1,5 7,0 15,0 . .
10 34,0 7.5 18 T 17,5 - -
12 375 8,5 1,9 8,5 19,0 - -
E 20,0 45 1,0 45 10,0 - -
114" 235 5,0 1,2 5,0 11,5 . -
516" 28,0 7.0 1.4 7.0 14,0 - -
3/8" 34,0 7.5 1.8 7.5 17,5 - -
172" s 8,5 1,9 85 19,0 - -
TUBE BENDER MAXI bei 45° bei 90° bei 180°
fiir Rohr-@ Biegeradius RiickmaB Mindermaf RiickmaP Mindermal RiickmaB
mm / Zoll R (mm) Ly mm Ly mm Ly mm Ly mim L, mm
12 35,0 0,8 10,0 7.5 35,0 -
14 42,5 0.9 12,5 9.0 42,5 -
15 48,5 1.1 14,0 10,5 48,5 -
16 49,0 1.1 14,5 10,5 48,0 -
18 74,0 1,7 22,0 16,0 74,0 -
22 87,0 1,9 25,5 18,5 87,0 -
El 35,0 0.8 10,0 7.5 35,0 -
172" 35,0 0,8 10,0 7.5 35,0 -
5/8" 49,0 1.1 14,5 10,5 49,0 -
374" 74,0 1.7 22,0 16,0 74,0 -
78" 87,0 1.9 25,5 18,5 87,0 =
TUBE BENDER MAXI CT bei 45° bei 90° bei 180°
Rohr-@ / Ws Biegeradius RiickmaB Mindermal RiickmalB MindermaB RiickmaB
mim R {(mm) L g mm L o i L g mm Ly mim L g mm
10x0,6 42,5 08 12,5 9.0 42,5 -
12x0,6 49,0 1.1 14,5 10,5 49,0 -
15x0,7 74,0 1.7 22,0 16,0 74,0 —
18x0,7 87.0 1.9 25,5 18,5 87,0 -
\_ROTHENBERGER 7



Ziehbiegen
/3 a0° Formelzeichen
{ L, L, = Schenkellinge
[} |l .
. | . W 5 a = AnlegemaB am Bieger
I ||: grl = e L = Gesamtlange des Rohrstiickes
= u L = Bauraum
\ A = Abstand Rohrmitte-Wand
| I L = MindermaB*
i Lq = RuckmaB*
|, LR
45°-Bogen 90°-Bogen 180°-Bogen
Fa y
" e, Lz i
’ -(‘: ———— P
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[ g, % % |
| | | I ~
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- ! . !
= I le i : I 1
| || " 11 |
L=Li+L L=L+L-Ly L=L;+L+Ly
a=L,-L" =L -l a=L,-L
Berechnungsbeispiel ' Wand
ROBEND 3000 / 4000 s I
I - ——
Vorgaben: i — -
Verlegung in Raumecke p 5/_
Ly=1.200 mm /
Ay =30mm [
Rohr-@ 12 mm, 90°-Bogen =
3 —
Gesucht:
Schenkelldnge L, t o
AnlegemaB a
Lésung: 1

Auszug aus Biegetabelle des ROBEND 3000/4000

Schenkelldinge L,=Ly-A,=1.200-30=1.170 mm
Anlegemal3 a=L,-Ly=1.170- 42 = 1.128 mm; L, ... Tabellenwert

* Alle angegebenen MaBe sind Richtmale in Abhangigkeit von Material und Wandstarke.
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ROBEND H+W Plus bei 45° bei 90° bei 180°
Rohr-@ / Ws Biegeradius Riickmal Mindermal Rilckmal Mindermal Riickmal MindermaB
mm / Zoll R {mm) L mm L o mm L mm Ly mm Ly mm L g mm
8 22 9 - 22 95 22 47
10 32 12 - 32 15,0 32 34
12 38 15 - 40 20,0 38 9
14 45 17 - 44 22,0 44 51
15 45 17 - 44 22,0 a4 51
16 64 25 - 67 30,0 68 65
18 64 25 - 67 30,0 68 65
20 81 30 85 40,0 86 83
22 81 30 - 85 40,0 86 83
516" 22 9 - 22 9,5 22 47
ElL 32 12 - 32 20,0 32 34
12" 38 15 - 40 22,0 38 39
5/8" 64 25 - 67 30,0 68 65
3/4" 81 30 - 85 40,0 86 83
78" 81 30 - 85 40,0 86 83
MINIBEND bei 45° bei 90° bei 180°
Rohr-@ / Ws Biegeradius Riickmal Mindermald Riickmal Mindermald Rickmald Mindermall
mm / Zoll R (mm) L g mm Ly mm Lgmm Ly mm L;mm Ly mm
6 25,0 10,4 1,0 22,0 10,0 22,0 26,0
8 24,0 9,9 1.0 32,0 15,0 32,0 34,0
10 23,0 9,5 1,0 32,0 15,0 32,0 34,0
14" 25,0 10,4 1.0 22,0 10,0 22,0 26,0
516" 24,0 99 1,0 32,0 15,0 32,0 34,0
3/8" 23,0 9,5 1.0 32,0 15,0 32,0 34,0
Standard-Biegegerat 180° bei 45° bei 90° bei 180°
fiir Rohr-@ Biegeradius RiickmaB Mindermal Riickmal MindermaB RickmaB Mindermal
mm / Zoll R (mm) Ly mm Ly mm Ly mm Ly mm Lymm Ly, mm
6 18,0 7.0 08 18,5 80 18,5 20,0
10 30,0 1,5 1,3 30,5 14,5 30,5 34,0
12 36,0 14,0 1.5 36,5 15,0 36,5 375
14 47,5 18,5 2,0 48,5 20,5 48,5 52,5
15 54,0 21,0 2.3 56,0 24,5 56,0 58,0
16 58,0 22,5 2,5 64,0 28,5 64,0 67,0
18 66,0 25,5 2,8 68,0 31,0 68,0 72,0
1/4" 18,0 7.0 08 18,5 8,0 18,5 20,0
516" 24,0 9,5 1.0 24,0 12,0 24,0 27,0
172" 42,0 16,5 1.8 49,5 22,5 49,5 53,0
58" 58,0 225 25 64,0 28,5 64,0 67,0
MULTIBEND bei 45° bei 90° bei 180°
fir Rohr-@ Biegeradius RiickmaB Mindermall RiickmaB Minderman RiickmaB Mindermald
mm R (mm) Ly mm Ly mm Ly mm Ly mm L, mm Ly, mm
8 24,0 9,5 1,0 24,0 10,0 24,0 26,0
10 30,0 12,0 1.3 30,5 14,5 30,5 325
12 36,0 14,0 1,5 36,5 155 36,5 37,5
14 42,0 16,5 1.8 42,0 19,5 42,5 44,0
15 48,0 19,0 2,0 48,0 22,0 48,0 53,0
16 48,0 19,0 2,0 48,0 22,0 48,0 53,0
18 54,0 21,0 2,3 54,0 26,0 54,5 58,0
ROBEND 3000/4000 bei 45° bei 90° bei 180°
fiir Rohr-@ Rohr Biegeradius RiickmaB Mindermaf RickmaB Mindermal Riickmald Mindermall
mm / Zoll R (mm) Ly mm Ly mm Ly mm L s mim L s mm Ly mm
12 42,0 | 16 - 42 24 42 68
14 ummantelt 52,5 21 - 53 30 53 87
15 52,5 | 21 - 53 30 53 87
17 ummantelt 72,0 28 - 72 4 72 107
18 72,0 | 28 - 72 4 72 107
20 ummantelt 88,5 a5 - 89 51 89 121
22 88,0 | 35 B 88 50 88 119
24 ummantelt 112,0 43 - 110 62 110 144
28 112,0 | 44 - 12 64 112 148
30 ummantelt 112,0 45 - 114 66 114 152
32/1.14" 128,0 | 52 - 140 70 135 140
35/1.3/8" 140,0 55 - 150 80 145 150
ElL Stahl 12,0 | n - 80 46 80 103
1/2" Kupfer 45,0 18 - 45 26 45 74
12" Stahl 88,0 | 35 - 88 50 88 119
/8" Kupfer 56,0 23 - 56 32 56 93
3/4" Stahl 112,0 | 43 - 112 64 112 148
3/4" Kupfer 80,0 31 - 80 46 80 103
78" Kupfer 88,0 | 35 - a8 50 88 19
1" Kupfer 112,0 a4 - 12 64 112 148
1.1/8" Kupfer 112,0 | 45 - 14 66 114 152
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