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edienungsanleitung

Turbo Létprofi 2000 — Art.-Nr. 52055

Die Anleitung ist sorgfaltig zu lesen, bevor das Gerat benutzt wird. Die Broschiire ist
aufzub en und zur ever Einsicht bereit zu halten.

Das Lotgeratsystem ermdglicht einen einfachen Zusammenbau der einzelnen Kombinationsteile. Der
zum Lieferumfang gehérende Regler 2,5 bar hat einen Kombianschlufl und ist fiir 5kg, 11kg und 33kg
Propangasflaschen geeignet.

Zusammenbau verschiedener Varianten von Lotgerédten

Die beigefiigte Zeichnung (1) zeigt die einzelnen Kombinationsméoglichkeiten. Montieren Sie zuerst den
Druckregler (Abb.14) an die Propangasflasche, danach den Gasschlauch (Abb.13) an den Druckregler
und schlieRen Sie den Handgriff (Abb.1) wie auf der Zeichnung dargestellt an. Alle Schraubverbindungen
mit dem beigefiigten Schiiissel fest anziehen. Montieren Sie jetzt den von lhnen gewiinschten Brenner.
Der leistungstérkste Brenner ist der Turbobrenner 27mm (Abb.9). Das Griffstiick (Abb.1) besitzt einen
Sparflammenhebel (Abb.3). Beim Driicken des Sparflammenhebels (siehe Bild Ill) erreicht die Flamme
des Turbobrenner die volle Leistung, bei Arbeitsunterbrechungen wird durch das Loslassen des Spar-
flammenhebels die Flamme in Kleinstellung gebracht. Der Sparflammenhebel funktioniert nicht mit
kleineren Brennern.

Die Gross- und Kleinstellung der Gasflamme erreichen Sie mit dem Einstellventil (Abb.2). Grundsatzlich ist
stets darauf zu achten, dass immer eine gasdichte Verbindung hergestellt wird, bevor die Gasflamme
geziindet wird. Vor Inbetriebnahme ist aus Sicherheitsgriinden die Ablagevorrichtung (s.Bild Il) zwischen
Brenner und Handgriff zu befestigen. Der Handgriff (Abb.1) kann problemlos mit allen im Koffer befindlichen
Zubehdrteilen kombiniert werden.

Inbetriebnahme

Vor der Inbetriebnahme (iberzeugen Sie sich davon, dass alle Ventile geschlossen sind. Zuerst das
Flaschenventil an der Propangasflasche 6ffnen, danach das Einstellventil am Handgriff (Abb.2) 6ffnen, und die
Flamme an der Brennerspitze entziinden. Verwenden Sie hierzu den beigefiigten Piezoanziinder (nachfiillbar
mit CFH Feuerzeuggas Art.-Nr. 52103).

Einsatz der einzelnen Brenner

Feinl6tbrenner @ 14mm (Abb.5) Art.No 71108

Zum Verzinnen von Elektrokabeln, Weichlotarbeiten und feine Silberlotarbeiten oder Lotarbeiten an
diinnwandigen Blechen. (Achtung: Bei diesem Brenner bleibt der Sparflammenhebel am Handgriff ohne
Funktion.)

Brennerkopf @ 20mm, flammgestiitzt (Abb.6) Art.No 70010

Feinlétbrenner zum Weich- und Hartléten von Gegenstanden bei denen eine verhaltnismaRig kleine
Flache erwarmt werden mufy (Verbindung von Elektrokabeln, Hartléten von Kupferrohren mit geringem
Querschnitt, Weichléten an Blechrohren). Sparflammengriff ohne Funktion.

Turbobrenner @ 27mm bis 2000° (Abb.9) Art.No 71120

Brenner zum Weich- und Hartléten von Kupferrohren von mittlerer Stérke, fiir Thermoplastbearbeitung, Hartloten
von Messing bis 5 mm, von Stahl bis 8mm. Hohe Arbeitstemperatur 800 °C.

Brennerkopf @ 36mm, flammgestiitzt (Abb.7) Art.No 70006

Hochleistungsbrenner fiir Hart- und Weichlétarbeiten an besonders extrem zu erwarmenden Metallen.
Weichloten bei Kupfer bis 50mm @. Hartlétarbeiten an Kupfer bis 30 mm @, an Stahl mit einem Querschnitt
von 14mm und Messing mit einem Querschnitt von 8mm.

Brennerteil mit abnehmbarem Kupferstiick 230g (Abb.10/11) Art.No 70004

Zum Weichléten von Kupfer und Zink, sowie fiir Bleiarbeiten. Durch Abschrauben des Kupferkolbens
kann dieses Gerat auch als Hartlotgerat fiir feinere Arbeiten verwendet werden.

Lotkolbenaufsatz mit Kupferstiick 100g (Abb.12) Art.No 70026

Besonders geeignet fiir Feinl6tarbeiten an Elektrogeraten und fiir Weichlétbastelarbeiten.
Breitbrenner (Abb. 8) Art.No 70028

Fiir die Braunung von Holz, fiir Farbabbrennarbeiten und zum Verzinnen.

Technische Daten:

Gasart: Propan / Butan

Gasdruck: 2,5 bar mit beigeftigtem Druckminderer
Brennerkopfdurchmesser (mm) Turbo
flammgestitzt: 14 15 20 27 36
Maximale

Flamm- ca. ca. ca. ca. ca.
temperatur (°C): 1600 1400 1600 2000 1800
AnschluRwert bei

max. Gasdruck von

2,5 bar (kg/h): 0,12 0,05 0,38 0,42 1,68

Schlauchlénge: 20m

AuRerbetriebnahme
Flaschenventil an der Propangasflasche schlieRen und die restliche im Schlauch befindliche Gasmenge
leerbrennen lassen!

Gasregulierventil am Handgriff schlieRen (Rechtsdrehung) und die Brennerteile abkiihlen lassen. Bei
Bedarf der Montage des Gerédtes nur in abgekiihlten Zustand demontieren, bzw. in den beigefiigten
Koffer verpacken. Das Gerat ist regelmaRig und bei Bedarf auf Dichtheit zu priifen. Dies geschieht durch
Abpinseln der gasfiihrenden Teile mit Seifenlauge oder durch Besprithen mittels des CFH-
Gaslecksuchspray Art.No 52110. (Sonderzubehdrseparat erwerben) Keine offene Flamme verwenden.

Sicherheitsvorschriften

Die gesetzlichen Sicherheitsvorschriften fiir Fliissiggas sind unbedingt zu beachten! Schiitzen Sie das
Gerat vor dem Zugriff von Kindern!

Zusammenbau und Einstellungen die vom Hersteller vorgenommen wurden, sind nicht zu verandern. Es
kann geféhrlich sein, eigenméchtig am Gerat bauliche Anderungen vorzunehmen, Teile zu entfernen
oder andere Teile zu verwenden, die fiir das Gerét nicht vom Hersteller zugelassen sind! Stérungen und
Reparaturen diirfen nur von unserem CFH-Kundendienst oder von einem autorisierten Fachhandler
bearbeitet werden. Beachten Sie die Sicherheitsbestimmungen auf der Propangasflasche! Der
Arbeitsplatz, an dem dieses Geréat eingesetzt wird, soll so beschaffen sein, dass sich keine brennbaren
Materialien in unmittelbarer Nahe befiden. Das Gerét verbraucht Sauerstoff. Bitte achten Sie deshalb
darauf, dass die notwendige Liiftung der Rdume, in denen Sie arbeiten, sichergestellt ist. Das Gerat darf
auf keinen Fall in geschlossenen R&umen eingesetzt werden. Uberpriifen Sie das Gerét vor jeder
Inbetriebnahme auf seine Funktionssicherheit. Sie sollten auf keinen Fall ein Gerat in Betrieb nehmen,
das irgendeine Beschadigung aufweist! Das Gerét darf nicht unter Erdgleiche verwendet werden.

Die Gaszufuhr zum Brenner durch Handregulierung ist nur fir die Zeit, in der der Handbrenner
eingesetzt wird und unter standiger Beobachtung steht, zuldssig. Wahrend der Dauer langerer
Arbeitspausen bzw. bei Schichtende ist die Gaszufuhr durch das Flaschenventil an der
Propangasflasche unbedingt zu schlieRen.

Bei gewerblicher Verwendung dieses Gerates muR eine Schlauchbruchsicherung montiert werden.
Diese Schlauchbruchsicherung CFH-No. 52118 ist Sonderzubehér und separat zu erwerben. Die
Montage dieser Schlauchbruchsicherung erfolgt zwischen dem Druckregler (Zeichnung |, Abb. 14) und
dem Gasschlauch (Abb. 13). Wahrend der Benutzung ist das Gerat nicht ohne Aufsicht zu lassen, da
bei evtl. Erléschen der Flamme Gas ausstrdmen kann, das dann eine Gefahrenquelle darstellt.

Wir wiinschen Ihnen mit dem Gerit viel Freude!  Technische und optische Anderungen vorbehalten.
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@ Instruction for use

Turbosoldering professional - Article no. 52055

Please read these instructions for use carefully before operating the device. This leaflet should
be kept for future reference.

The blowlamp-system allows a simple assembly of the single combination components. The 2.5 bar
pressure regulator is a part of the extent of supply and has a combination connection and is suitable for
5 kg, 11 kg and 33 kg propane gas cylinders.

Assembly of different types of soldering devices

The herewith enclosed drawing (1) shows the different combination possibilities. First mount the pressure
regulator (no. 14) onto the propane gas cylinder, then the gas hose (no. 13) onto the regulator and now
fix the handle (no. 1) as shown in the drawing. Fix all the screw joints well with the enclosed key. Now
mount the burner you wish to use.The most powerful burner is the 27 mm turbo-burner (no. 9). The
handle (no. 1) is equipped with an energy saver lever (no. 3). If you squeeze the energy saver lever (see
fig. 11l) the flame of the turbo burner reaches full power; if you leave the lever while interrupting your work,
the flame becomes small again. The energy saving lever does not work with smaller burners connected.

The flame can be regulated from small to big by means of the regulating valve (no. 2).
Please check always that the joint is gas-tight, before lighting the gas flame.

For safety reasons and before operating the device, the support (see fig. Il) must be fixed between
burner and handle.

The handle (no. 1) can be used without any problem with all the accessory parts in your portable
soldering set.

To operate the device

Before operating the device, check that all the valves are closed. First open the valve on the propane
cylinder, then open the regulating valve on the handle (no. 2) and light the flame at the burner tip. For
this purpose, please use the enclosed piezoelectric gas lighter (refill with lighter gas CFH art. NO.
52103).

To use the single burners

Fine soldering burner @ 14 mm (no. 5), article no. 71108

For the tinning of electric cables, soft-soldering and fine silver-soldering work or soldering on thin metal
sheets. (Caution: The energy saving lever does not work with this burner).

Burner-head @ 20 mm, with elongated holes (no. 6), article no. 70010

Fine soldering burner for soft- and hard-soldering of objects with a relatively small surface to heat up
(connection of electric cables, hard-soldering of copper tubes with small cross section, soft-soldering of
sheet iron pipes). The energy saving lever does not work with this burner.

Turbo-burner up to 2000°C, @ 27 mm (no. 9), article no. 71120

Burner for soft- and hard-soldering of copper tubes of medium thickness for the working of thermoplastics, hard-
soldering of brass up to 5 mm, of steel up to 8 mm. High working temperature of 800°C.

Burner head @ 36 mm, with elongated holes (no. 7) article no. 70006

High power burner for hard- and soft-soldering works on metals which have to be heated up to extremely
high temperatures. Soft-soldering of copper up to 50 mm @, hard-soldering of copper up to 30 mm ), of
steel up to a cross-section of 14 mm and brass up to a section of 8 mm.

Burner with removable copper piece 230 g (no. 10/11) article no. 70004

For soft-soldering of copper and zinc, also for lead work. If the copper piece is screwed off, the device
can even be used as a hard-soldering device for finer work.

Soldering iron attachment with copper piece 100 g (no. 12) article no. 70026

Particularly suitable for fine soldering work on electrical appliances and for soft-soldering during
craftworks.

Flat-flame burner (no. 8) article no. 70028

For the browning of wood, paint-burning and tinning.

Technical data:

Type of gas: propane/butane

Gas pressure: 2.5 bar with the enclosed pressure-reducer

Burner head diameter turbo

(mm) with elongated holes: 14 15 20 27 36

Maximum flame

Temperature (°C): ab. ab. ab. ab. ab.
1600 1400 1600 2000 1800

Connecting value at

max. gas pressure of

2.5 bar (kg/h): 0.12 0.05 0.38 0.42 1.68

Hose length: 20m

To close the device
Close the cylinder valve at the propane gas cylinder and wait until the remaining gas in the hose has
been burnt.

Close the gas regulating valve on the handle (clockwise) and let the burner parts cool down. Please
disassemble the device or pack the parts into the case only when they have cooled down. Check
regularly especially the gas-tightness. To this end, cover the gas parts with a water-and-soap-solution or
with CFH leak-seeking-spray article no. 52110 (special accessory sold separately). Never use an open
flame.

Safety regulations

Legal safety regulations for LPG must be observed absolutely! Keep the device out of the reach of children!
Assembly and regulations set by the producer must not be modified. It could be dangerous to change
the structure of the device, to remove parts or to use parts which are not approved by the manufacturer!
Repairs must only be carried out by our CFH Technical Assistance or an authorised retailer. Please
observe the safety regulations printed on the propane gas cylinder! The working area in which the device
is used must be far from combustible materials. The device uses oxygen. Please ensure a sufficient
ventilation of the rooms you are working in. The device should never be used in closed rooms. Please
check the functioning of the device every time it is going to be used. Never operate a device showing
defects. The device must not be used below ground level. The gas supply to the burner by manual
regulation is only allowed for the time the burner is in use and under continual observation. During longer
interruptions of the work or at the end of the shift, the gas supply has to be closed in any case by turning
off the valve on the propane cylinder.

For professional use it is necessary to mount a safety valve. This safety valve with triple protection CFH
article no. 52118 is a special accessory and sold separately. The mounting of the safety valve has to be
between the pres-sure-regulator (drawing |, no. 14) and the hose (no. 13). Do not leave the device
unattended whilst on, because if the flame goes out gas might stream out, creating a potential danger.

We hope you enjoy using your soldering set!

Notice d’empl

Professionnel du brasage a turbine — Réf.: 52055

Cette notice d’emploi doit étre lue attentivement avant I'utilisation de I'appareil. Elle doit étre
conservée pour pouvoir étre consultée en cas de besoin.

Le systéeme modulaire de cet appareil de brasage permet le montage aisé des différents accessoires. Le
régulateur de pression 2, 5 bars fourni avec I'appareil est équipé d’un raccord combiné adapté aux
bouteilles de gaz propane de 5 kg, 11 kg et 33 kg.

Montage de diverses variantes d’appareils de brasage

Le dessin ci-joint (1) montre les différentes possibilités de combinaison. Montez d’abord le régulateur de
pression (fig. 14) sur la bouteille de gaz propane, puis le tuyau a gaz (fig. 13) au régulateur de pression
et raccordez la poignée (fig. 1) comme cela est indiqué sur le dessin. Serrez bien tous les raccords
vissés a l'aide de la clé fournie avec le matériel. Montez a présent le braleur de votre choix.

Le braleur le plus puissant est le turbobrileur de 27 mm (fig. 9). La poignée (fig.1) est équipée d’une
manette pour la mise en veilleuse de la flamme (fig. 3). Celle-ci atteint sa pleine puissance lorsque vous
appuyez sur la manette (cf. dessin lIl). Pour la mettre en veilleuse lors des interruptions de travail, il suffit
de lacher la manette. La manette ne fonctionne pas avec les petits brileurs.

Le réglage de la flamme se fait avec le robinet de réglage (fig.2). Avant d’allumer la flamme, assurez-
vous impérativement que le raccordement est bien étanche au gaz. Avant la mise en service, il est
nécessaire, pour des raisons de sécurité, de fixer le pied-support (fig. Il) entre le brileur et la poignée.
La poignée (fig. 1) peut étre combinée sans problemes avec tous les accessoires contenus dans le
coffre.

Mise en service
Avant la mise en service, assurez-vous que tous les robinets sont bien fermés. Ouvrez d’abord le robinet
de la bouteille de gaz propane, puis le robinet de réglage sur la poignée (fig.2) et allumez la flamme a
la pointe du braleur. Veuillez utiliser I'allume-gaz Piezo joint (rechargeable avec le gaz pour briquet de
CFH, réf. 52103).

Emploi des différents braleurs

Brileur pour brasage fin @ 14 mm (fig. 5), réf. 71108

Pour I'étamage de cables électriques, le brasage tendre et le brasage fin a I'argent ou le brasage de
toles minces (attention: La manette de mise en veilleuse de la flamme ne fonctionne pas avec ce
braleur).

Téte de braleur @ 20 mm, a fentes (fig. 6) réf. 70010

Braleur pour brasage tendre et fort d'objets dont une surface relativement petite doit étre chauffée
(connexion de cables électriques, brasage fort de tuyaux en cuivre a faible section de passage, brasage
tendre de tuyaux en tole). La manette pour la mise en veilleuse de la flamme ne fonctionne pas dans ce
cas.

Turbobraleur @ 27 mm jusqu’a 2000°C (fig. 9), réf. 71120

Briileur pour le brasage tendre et fort de tuyaux en cuivre d'épaisseur moyenne, pour le traitement de
thermoplastiques, le brasage fort du laiton de 5 mm maxi., de I'acier de 8 mm maxi. Température de service
élevée de 800 °C.

Téte de braleur @ 36 mm, a fentes (fig. 7), réf. 70006

Braleur trés performant pour le brasage fort et tendre de métaux devant étre chauffés a I'extréme.
Brasage tendre du cuivre (& de 50 mm maxi.). Brasage fort du cuivre (& de 30 mm maxi.), de I'acier
d’une section de 14 mm et du laiton d’une section de 8 mm.

Braleur avec piéce en cuivre amovible (fig. 10/11), réf. 70004

Pour le brasage tendre du cuivre, du zinc et du plomb. Aprés démontage de la piéce en cuivre, cet
appareil peut étre aussi utilisé comme appareil de brasage fort pour travaux délicats.

Embout avec piéce en cuivre 100 g (fig. 12), réf. 70026

Se préte particulierement bien au brasage fin sur des appareils électriques et au brasage tendre pour travaux
de bricolage.

Braleur plat (fig. 8), réf. 70028

Pour le brunissage du bois, le décapage des peintures et I'étamage.

Caractéristiques techniques

Type de gaz: propane/butane

Pression de gaz: 2,5 bars avec le détendeur fourni avec I'appareil

Diametre de la téte

du braleur (mm) turbo

a fentes: 14 15 20 27 36
Température

de la flamme env. env. env. env. env.
°C) 1600 1400 1600 2000 1800

Valeur de raccordement

pour pression de gaz maxi.
de 2,5 bars (kg/h): 0.12 0,05 0,38 0,42 1.68
Longueur de tuyau: 20m

Mise hors service

Fermez le robinet de la bouteille de gaz propane et laisser se consumer le reste de gaz contenu dans
le tuyau !

Fermez le robinet de réglage du gaz sur la poignée (rotation & droite) et laissez refroidir les composants
de l'appareil. Laissez bien refroidir 'appareil avant de le démonter et de le ranger dans le coffre.
Contrélez régulierement si les zones de raccordement sont bien étanches en vous servant du spray
détecteur de fuites CFH no 52110 (a acheter séparément) ou en badigeonnant les zones de
raccordement avec de la lessive de savon. N'utilisez pas de flamme nue.

Prescriptions de sécurité
Il'y a lieu de se conformer impérativement aux prescriptions de sécurité concernant les gaz liquides! Ne
laissez pas I'appareil a la portée des enfants!

Le montage et les réglages effectués par le fabricant ne doivent en aucun cas étre modifiés. Il peut étre
dangereux d’apporter soi-méme des modifications a la construction de I'appareil, d’enlever des pieces
ou d'utiliser des piéces qui ne sont pas agréées par le fabricant. Seul notre service aprés-vente CFH ou
un professionnel du commerce spécialisé est habilité a réparer I'appareil. Veuillez vous conformer aux
prescriptions de sécurité qui se trouvent sur la bouteille de gaz propane! Aucune matiére combustible ne
doit se trouver a proximité directe du poste de travail. L'appareil consomme de I'oxygéne. Veillez donc a
ce que les locaux dans lesquels vous travaillez soient bien aérés. L'appareil ne doit en aucun cas étre
utilisé dans des locaux fermés. Avant chaque mise en service, vérifiez si 'appareil est en bon état de
marche. Ne mettez jamais en service un appareil qui présente des défectuosités! N'utilisez pas I'appareil
en sous-sol.

Le réglage manuel de I'alimentation en gaz du brileur n’est autorisé que lorsque I'appareil est en service
et se trouve sous surveillance constante. Pendant les longues interruptions de travail et/ou a la fin des
travaux, coupez impérativement I'alimentation en gaz en fermant le robinet de la bouteille de gaz
propane.

Si l'appareil est utilisé a des fins professionnelles, il doit étre équipé d’un dispositif de sécurité contre la
rupture du tuyau. Ce dispositif de sécurité CFH n° 52118 est un accessoire spécial vendu séparément.
Ce dispositif de sécurité est monté entre le régulateur de pression (dessin |, fig. 14) et le tuyau a gaz
(fig. 13). Ne laissez jamais I'appareil sans surveillance, car en cas d’extinction de la flamme, les
émanations de gaz représentent une source de danger.

Nous vous souhaitons beaucoup de plaisir avec votre appareil!

Professionista di brasatura a turbina — Art. no. 52055

Si raccomanda una lettura attenta delle presenti istruzioni prima dell‘utilizzo
dell‘apparecchiatura.ll libretto deve essere conservato e rimanere a disposizione per eventuali
consultazioni.

Il sistema modulare di brasatura permette un facile montaggio dei singoli pezzi da combinare. II
regolatore di pressione da 2,5 bar che fa parte della valigetta & dotato di attacco combinato ed &
utilizzabile per le bombole di propano da 5, 11 e 33 kg.

Montaggio di diverse versioni di set di brasatura
Il disegno (1) in allegato illustra le diverse possibilitd di combinazione. Montate prima il regolatore (no.
14) alla bombola di propano, poi il tubo flessibile del gas (no. 13) al regolatore di pressione e collegate
impugnatura (no. 1) come indicato nel disegno. Fissare bene tutti i raccordi filettati con la chiave in
dotazione. Montate adesso il bruciatore desiderato.

Il bruciatore pili potente & il bruciatore turbo da 27 mm (no. 9).

L'impugnatura (no. 1) & dotata di una leva economizzatrice (no. 3). Premendo la leva (v. fig. lll), la
fiamma del bruciatore turbo funziona con piena potenza, in caso di interruzioni del lavoro si lascia la leva
e la fiamma ritorna al minimo. La leva economizzatrice non funziona con i bruciatori piti piccoli.

La fiamma viene regolata con la valvola di regolazione (no. 2).

Bisogna sempre verificare che la connessione sia a tenuta di gas, prima di accendere la fiamma. Per
motivi di sicurezza, bisogna fissare il supporto per il bruciatore (vedi fig. Il) tra il bruciatore e
'impugnatura prima della messa in funzione.

L'impugnatura (no. 1) pud venire combinata senza difficolta con tutti gli accessori della valigetta.

Messa in funzione

Prima della messa in funzione bisogna verificare che le valvole siano chiuse. Prima aprite il rubinetto alla
bombola di propano, poi la valvola di regolazione sull'impugnatura (no. 2) e dopo accendete la fiamma
alla punta del bruciatore. Utilizzate I'accendigas piezoelettrico in dotazione (da riempire con gas per
accendini CFH art. No. 52103).

Impiego dei singoli bruciatori

Bruciatore per brasatura fine @ 14 mm (no. 5), art. no. 71108
Per la stagnatura di cavi elettrici, lavori di brasatura fine a dolce e ad argento, oppure lavori di brasatura
di lamiere a parete sottile. (Attenzione: La leva economizzatrice non funziona con questo bruciatore).

Bruciatore @ 20 mm, con asole (no. 6), art. no. 70010

Bruciatore di brasatura fine per brasatura a dolce e forte di oggetti con una superficie relativamente
piccola da scaldare (Collegamento di cavi elettrici, brasatura forte di tubi in rame con sezione piccola,
brasatura dolce di tubi in lamiera). La leva economizzatrice non funziona con questo bruciatore.

Bruciatore turbo @ 27 mm fino a 2000°C (no 9), art. no. 71120

Bruciatore per la brasatura dolce e forte di tubi in rame di spessore medio, per la lavorazione di materiali
termoplastici, brasatura forte di ottone fino a 5 mm, di acciaio fino a 8 mm. Temperatura di lavoro elevata di
800°C.

Bruciatore @ 36 mm, con asole (no. 7), art. no. 70006

Bruciatore a prestazioni elevate per lavori di brasatura dolce e forte su metalli da scaldare moltissimo.
Brasatura dolce di rame fino a @ 50 mm, brasatura forte di rame fino a @ 30 mm, di acciaio con una
sezione di 14 mm e ottone con una sezione di 8 mm.

Bruciatore con martello in rame amovibile da 230 g (no. 10/11), art. no. 70004
Per la brasatura dolce di rame e zinco, nonché per lavori con piombo. Se il martello in rame viene svitato,
I'apparecchiatura pud essere usata anche per la brasatura forte per lavori pit fini.

Supporto saldatore con martello in rame da 100 g (no. 12), art. no. 70026
Particolarmente adatto per lavori di brasatura fine su apparecchiature elettriche e lavori di brasatura
dolce nella hobbistica.

Bruciatore a spatola (no 8), art.no. 70028
Per la brunitura di legno, sverniciatura alla fiamma e la stagnatura.

Dati tecnici

Tipo di gas: propano/butano

Pressione: 2,5 bar con il riduttore di pressione in dotazione

Diametro

testa bruciatore (mm) turbo

con asole: 14 15 20 27 36

Temperatura

max. della fiamma °C: 1600 1400 1600 2000 1800
circa circa circa circa circa

Valore di allacciamento

con max. pressione del

gas 2,5 bar (kg/h): 0,12 0,05 0,38 0,42 1,68

Lunghezza del tubo: 20m

Spegnimento
Chiudere il rubinetto sulla bombola di propano e far bruciare il gas rimanente nel tubo!

Chiudere la valvola di regolazione sull'impugnatura (in senso orario) e far raffreddare le componenti del
bruciatore. Il montaggio oppure la sistemazione nella valigetta in dotazione devono avvenire solo con
I'apparecchiatura raffreddata. Bisogna regolarmente controllare se I'apparecchiatura € a tenuta stagna.
Cio avviene pennellando una soluzione di acqua e sapone sulle parti con passaggio del gas, oppure
spruzzandovi dello spray ricerca-perdite CFH art. no. 52110 (accessorio speciale, da acquistare
separatamente). Mai utilizzare una fiamma aperta.

Norme di sicurezza
Bisogna assolutamente attenersi alle norme di legge di sicurezza riguardanti i gas liquidi!

Tenete I'apparecchiatura fuori dalla portata dei bambini!

Le parti montate dal costruttore e le regolazioni da esso effettuate non devono essere modificate.
Potrebbe risultare pericoloso modificare la struttura dell’apparecchiatura, eliminare dei pezzi oppure
utilizzare dei pezzi non previsti da parte del costruttore per I'apparecchiatura. Lavori per I'eliminazione
di disturbi e riparazioni devono venire eseguiti solo dal nostro servizio di assistenza tecnica CFH, oppure
da un rivenditore autorizzato. Osservate le norme di sicurezza riportate sulla bombola di propano!
Utilizzate I'apparecchiatura solo in un ambiente di lavoro, nel quale non si trovano materiali infiammabili
nelle vicinanze. L'apparecchiatura consuma ossigeno, percid garantite una ventilazione sufficiente degli
ambienti nei quali si lavora. L'apparecchiatura non deve venire utilizzata in nessun caso in ambienti
chiusi. Controllate prima di ogni impiego la sicurezza di funzionamento dell’apparecchiatura. In nessun
caso mettere in funzione un’apparecchiatura che risulta in qualche modo danneggiata. L'apparecchiatura
non deve venire utilizzata sotto il livello del suolo. L'alimentazione del bruciatore mediante regolazione
manuale € ammessa solo per il periodo, durante il quale viene utilizzato il bruciatore, effettuando un
continuo monitoraggio. Durante pause di lavoro piti lunghe oppure a fine turno I'alimentazione del gas
deve venire chiusa con il rubinetto sulla bombola di propano.

Per I'utilizzo dell'apparecchiatura da parte di professionisti deve essere montata una valvola di sicurezza
a tripla protezione nel tubo flessibile. Questa valvola di sicurezza, CFH articolo no. 52 118, & un
accessorio speciale che viene venduto separatamente. || montaggio avviene tra il regolatore di pressione
(disegno |, fig. 14) ed il tubo flessibile (no. 13). Non lasciate mai I'apparecchiatura incustodita durante il
funzionamento, perché nel caso di un eventuale spegnimento della fiamma potrebbe fuoriuscire del gas
ed essere una sorgente di pericolo.

Vi auguriamo buon lavoro con la Vostra apparecchiatura!

Gebruiksaanwijzi

Turbosoldeerprofi — Art.-nr. 52055

De gebruiksaanwijzing zorgvuldig lezen voordat het apparaat gebruikt wordt. De brochure moet
goed worden bewaard en zo worden weggelegd dat deze te allen tijde doorgelezen kan worden.

Het soldeerapparaatsysteem maakt een eenvoudige montage van de afzonderlijke combinatiedelen
mogelijk. De bij de levering inbegrepen regelaar 2,5 bar heeft een combinatie-aansluiting en is geschikt
voor flessen met propaangas van 5 kg, 11 kg en 33 kg.

Montage van verschillende solderbout-varianten

De bijgevoegde tekening (1) geeft de afzonderlijke combinatiemogelijkheden aan. Monteer eerst de druk-
regelaar (afb. 14) aan de fles met propaangas, daarna de gasslang (afb. 13) aan de drukregelaar. Sluit
de handgreep (afb. 1) aan, zoals op de tekening te zien is. Alle schroefverbindingen met de bijgevoegde
sleutel stevig aantrekken. Monteer nu de door u gewenste brander.

De sterkste brander is de turbobrander van 27 mm (afb. 9). De handgreep beschikt over een
spaarvlamhendel (afb. 3). Bij het indrukken van de spaarvlamhendel (zie tekening Ill) bereikt de vlam
van de turbo-brander zijn volle vermogen; bij werkonderbrekingen wordt de vlam in de kleine stand

gezet, door de spaarvlamhendel los te laten. De spaarvlamhendel functioneert niet samen met de
kleinere branders. De grote en kleine stand van de gasvlam bereikt u met het instelventiel (afb. 2).
Principieel moet erop worden gelet dat altijd een gasdichte verbinding tot stand komt, voordat de
gasvlam aangestoken wordt. Voor de inbedrijfstelling moet uit veiligheidsoverwegingen de houder (zie
tekening. Il) tussen de brander en de handgreep bevestigd worden. De handgreep (afb. 1) kan
probleemloos met alle onderdelen van het toebehoren in de koffer gecombineerd worden.

Inbedrijfstelling

Zorg er voor de inbedrijfstelling voor dat alle ventielen gesloten zijn. Eerst het flesventiel op de fles met
propaangas openen, daarna het instelventiel aan de handgreep (afb. 2) openen en de vlam aan de punt
van de brander ontsteken. Gebruik hiervoor de bijgevoegde piézogasaansteker (bij te vullen met CFH
aanstekergas art.-nr. 52103).

ruik van fzonderlijke brander:

Fijnsoldeerbrander 14 mm (afb. 5) art.-nr. 71108
Om elektriciteitskabels te vertinnen, voor zachtsoldeerwerk en fijn zilversoldeerwerk of soldeerwerk aan
dun plaatstaal (opgelet: bij deze brander heeft de spaarvlamhendel aan de handgreep geen functie).

Branderkop 20 mm, met vlam (afb. 6) art.-nr. 70010

Fijnsoldeerbrander voor het hard- en zachtsolderen van voorwerpen, waarbij een betrekkelijk klein
oppervlak verwarmd moet worden (verbinding van elektriciteitskabels, hardsolderen van koperen buizen
met een kleine doorsnede, zachtsolderen van plaatstalen buizen). Spaarvlamhendel zonder functie.

Turbobrander 27 mm tot 2000° (afb. 9) art.-nr. 71120
Brander voor het zacht- en hardsolderen van koperen buizen met een gemiddelde dikte, voor het bewerken van
thermoplast, het hardsolderen van messing tot 5 mm, van staal tot 8 mm. Hogewerktemperatur 800° C.

Branderkop 36 mm, met vlam (afb. 7) art.-nr. 70006

Brander met een groot vermogen voor hard- en zachtsoldeerwerk aan metaal, dat extreem verwarmd
moet worden. Zachtsolderen bij koper tot 50 mm , Hardsoldeerwerk aan koper tot 30 mm , aan staal met
een doorsnede van 14 mm en messing met een doorsnede van 8 mm.

Brandergedeelte met afneembaar koperen stuk 230 g (afb. 10/11), art.-nr. 70004

Voor het zachtsolderen van koper en zink en voor loodwerk. Door de koperen bout eraf te draaien kan
dit apparaat ook als hardsoldeerapparaat voor fijnere werkzaamheden gebruikt worden.
Soldeerboutopzetgedeelte met koperen stuk 100 g (afb. 12), art.-nr. 70026

Bijzonder geschikt voor fijnsoldeerwerk aan elektrische apparaten en voor het zachtsolderen van
knutselwerk.

Brede brander (afb 8) art.-nr. 70028

Om hout te bruineren, voor het afbranden van verf en om te vertinnen.

Technische gegevens

Gassoort: Propaan/butaan

Gasdruk: 2,5 bar mt bijgevoegde drukregelaar

Doorsnede van de

branderkop (mm) Turbo

met vlam: 14 15 20 27 36
Maximale viam-

temperatuur (°C): ca. 1600 ca. 1400 ca. 1600 ca. 2000 ca. 1800
Aansluitwaarde bij max.

gasdruk van 2,5 bar (kg/h): 0,12 0,05 0,38 0,42 1,68
Slanglengte: 20m

Uitschakeling

Flesventiel aan de gasfles sluiten en de resterende hoeveelheid gas in de slang laten opbranden!
Gasregelventiel aan de handgreep sluiten (draaiing naar rechts) en de onderdelen van de brander laten
afkoelen. Moet het apparaat uit elkaar genomen worden, dan mag dit alleen in afgekoelde toestand
gebeuren. Het kan dan ook in de bijgevoegde koffer verpakt worden. Kijk regelmatig en indien nodig na
of het apparaat nog dicht is. Dit gebeurt door de onderdelen, waar gas doorheen stroomt met zeepsop
in te smeren of met de CFH-gaslekzoekspray art.-nr. 52110 te besproeien. (speciaal toebehoren extra te
kopen). Geen open vlam gebruiken.

Veiligheidsvoorschriften

De wettelijke veiligheidsvoorschriften voor vioeibaar gas moeten in elk geval worden opgevolgd! Het
apparaat buiten het bereik van kinderen houden!

Montage en instellingen door de producent mogen niet gewijzigd worden. Het kann gevaarlijk zijn,
eigenmachtig iets aan het apparaat te veranderen, onderdelen te verwijderen of andere onderdelen te
gebruiken die door CFH niet voor dit apparaat zijn goedgekeurd! Storingen en reparaties mogen alleen
door onze CFH-klantenservice of door een geautoriseerde dealer verholpen resp. uitgevoerd worden.
Let op de veiligheidsbepalingen op de fles met propaangas! In de buurt van de werkplek, waar dit
apparaat wordt gebruikt, mag zich geen brandbaar materiaal bevinden. Het apparaat verbruikt zuurstof. Let
er daarrom op dat de ruimten, waarin u werkt, voldoende geventileerd worden. Het apparaat mag
absoluut niet in geslotenruimten gebruikt worden. Kijk elke keer voordat u het apparaat gebruikt na, of
het nog veilig functioneert. U mag in geen geval een apparaat aanzetten, dat op de een of andere manier
beschadigd is! Het apparaat mag niet beneden het maaiveld gebruikt worden.

De gastoevoer naar de brander door regeling met de hand is alleen toegestaan in de tijd waarin de
handbrander gebruikt wordt en voortdurend gecontroleerd wordt. Tijdens langdurige werkpauzes resp.
na beéindinging van het werk moet de gastoevoer door het flesventiel aan de fles met propaangas in elk
geval worden gesloten.

Wordt dit apparaat in de industrie gebruikt dan moet een slangbreukbeveiliging worden gemonteerd.
Deze slangbreukbeveiliging CFH-nr. 52118 behoort tot het speciaal toebehoren en moet extra worden
gekocht. De slangbreukbeveiliging wordt tussen de drukregelaar (tekening |, afb. 14) en de gasslang
(afb. 13) gemonteerd. Het apparaat mag in de tijd, waarin het wordt gebruikt, niet zonder toezicht blijven,
omdat de vlam eventueel kan uitgaan en er gas kan uitstromen. Dat is een bron van gevaar.

Wij wensen u veel plezier met dit apparaat!

Turbo-profi-lutowniczy/fachowiec — Nr. art. 52055

Przed uzyciem urzadzenia nalezy starannie zapozna¢ sig¢ z instrukcjg obstugi.

Broszure nalezy k do Inego wglad

Ten zestaw lutujgcy umozliwia prosty montaz pojedynczych czeéci komplektu.

Wchodzacy w ten zestaw regulator statego ciénienia 2,5 bar posiada wielofunkcjonalne
podtaczenie i pasuje do butli gazowych z propanem zaréwno o wadze 5kg, 11kg, jak i 33kg.

Sktadanie réznych wariantéw lutownic

Dotaczony szkic (1) | przedstawia pojedyncze mozliwosci kombinowania zestawow.

Najpierw nalezy przykreci¢ regulator ci$nienia (rys.14) do butli gazowej z propanem, nastepnie waz
gazowy (rys.13) do regulatora cisnienia i zamkng¢ uchwyt (rys.1) tak jak przedstawiono to na
szkicu. Wszystkie potgczenia srubowe nalezy mocno dokreci¢ dotgczonym kluczem. Dopiero teraz
mozna zamontowa¢ wybrany palnik.

Najmocniejszy z palnikow jest palnik turbo o $rednicy 27 mm (rys.9). Przy uchwycie (rys.1)
umieszczona jest dzwignia regulujgca moc ptomienia (rys.3). Naciskajac na dzwignie regulujgcg
moc ptomienia (patrz szkic Ill) ptomien palnika turbo uzyskuje swg maksymalng moc w trakcie
przerw od pracy odpuszczajac catkowicie dzwignie ptomien staje sie najstabszy. Dzwignia
regulujgca moc ptomienia nie funkcjonuje z mniejszymi palnikami.

Zwigkszenie i zmniejszenie ptomienia gazu uzyskujemy poprzez zawor regulujgcy (rys.2).
Zasadniczo przed zapaleniem ptomienia nalezy zawsze upewni¢ sig, aby wszystkie potaczenia byty
gazoszczelne. Ze wzgledu na bezpieczenstwo nalezy przed uruchomieniem migdzy palnikiem i
uchwytem umocowac stojak (patrz szkic Il). Uchwyt (rys.1) mozna bez trudnoéci kombinowa¢ ze
wszystkimi czgéciami dodatkowymi, znajdujgcymi sig w walizce.

Uruchomienie

Przed uruchomieniem nalezy upewni¢ sig, czy wszystkie zawory sg szczelnie dokrecone. Najpierw
odkreci¢ zawor przy butli gazowej z propanem, nastepnie zawor regulujgcy przy uchwycie (rys.2) i
zapalic ptomien przy koncowce palnika. Uzywa¢ nalezy dotgczony gazowy piezozapalnik
(ponownie napetniany na gaz przeznaczony do zapalniczek firmy CFH nr. art. 52103).

Uzycie pojedynczych palnikéw

Palnik precyzyjny o $rednicy 14 mm (rys.5) nr.art. 71108

Do ocynowania kabli elektrycznych, lutowania migkkiego i precyzyjnego lutowania ze srebrem albo
lutowania cienkich blach. (Uwaga: Przy tym rodzaju palnika nie funkcjonuje dzwignia regulujgca
moc ptomienia.)

Gtéwka palnika o $rednicy 20mm, podtrzymujaca ptomien (rys.6) nr.art. 70010

Palnik precyzyjny do lutowania migkkiego i twardego przedmiotéw o stosunkowo matej
ptaszczyznie ( taczenie kabli elektrycznych, twarde lutowanie rur miedzianych o niewielkim
przekroju poprzecznym, migkkie lutowanie rur blaszanych). Dzwignia regulujgca moc ptomienia nie
funkcjonuje w tym zestawie.

Palnik turbo o $rednicy 27mm do 2000°C (rys.9) nr.art. 71120

Palnik do lutowania miekkiego i twardego rur miedzianych o &redniej mocy, dla obrobki tworzyw
termoplastycznych, do twardego lutowania mosigdzu do 5mm, stali do 8mm. Wysoka temperatura robocza
800°C.

Gtéwka palnika o $rednicy 36mm, podtrzymujaca ptomien (rys.7) nr.art. 70006

Palnik profesjonalny do twardego i migkkiego lutowania metali, ktére musza by¢ podgrzane do
ekstremalnie wysokich temperatur. Migkkie lutowanie miedzi o $rednicy do 50mm. Twarde
lutowanie miedzi o $rednicy do 30mm, stali o przekroju poprzecznym 14mm i mosigdzu o przekroju
poprzecznym 8mm.

Czes¢ palnika z dajaca sig zdjaé miedziang koricowka 230g (rys.10/11) nr.art. 70004

Do migkkiego lutowania miedzi i cynku, jak i prac z otowiem. Poprzez odkrgcenie kolby miedzi
mozna uzy¢ to urzadzenie takze do twardego lutowania przy precyzyjnych pracach.

N dka na kolbe z ) koricéwka 100g (rys.12) nr.art. 70026
Nadaje sig¢ specjalnie do precyzyjnych prac lutowniczych i majsterkowania poprzez migkkie

lutowanie.

Palnik o szerokim ptomieniu (rys.8) nr.art. 70028
Do przyciemniania drewna, wypalania farb i ocynowania.
Dane techniczne
Rodzaj gazu:
Cisnienie gazu:
Gtowka palnika

Propan/Butan
2,5 bar przy uzyciu regulatora ci$nienia

o Srednicy (mm) Turbo
podtrzymujaca ptomien: 14 15 20 27 36
Maksymalna tempe- okoto okoto okoto okoto okoto
ratura ptomienia (‘C): 1600 1400 1600 2000 1800

Warto$¢ potaczen przy

maksymalnym ciénieniu

gazu 2,5 bar (kg/h): 0,12 0,05 0,38 0,42 1,68

Dtugos¢ weza: 20m

Wycofanie z uzycia

Po zakonczeniu pracy nalezy zamkng¢ zawor znajdujacy sie przy butli gazowej z propanem, nastepnie
reszte gazu, ktora pozostata w wezu i samej lutownicy wypali¢ do konca!

Zamkna¢ zawor regulujgcy doptyw gazu przy uchwycie ( gwint prawoskretny) i ochtodzi¢ wszystkie
czesci lutownicy. Tylko w chtodnym stanie mozna rozmontowa¢ lutownice na czesci albo
zapakowa¢ w dotgczong walizke. Nalezy sprawdza¢ regularnie i w razie zapotrzebowania, czy
wszystkie czgéci urzadzenia potaczone sg ze sobg gazoszczelnie. Sprawdzian szczelnoéci mozna
przeprowadzi¢ naktadajac pgdzlem na potgczenia gazowe fug mydlany albo uzy¢ specjalny $rodek
firmy CFH w ropylaczu do wykrywania miejsc ulatniania si¢ gazu, nr.art. 52110. ( Akcesoria
specjalne nalezy naby¢ oddzielnie).

Nie uzywac¢ otwartego ognia.

Przepisy bezpieczenstwa

Prawne przepisy bezpieczenstwa dla gazéw ptynnych muszg by¢ koniecznie przestrzegane!
Urzadzenie chroni¢ przed dostgpem dzieci!

Montazu i regulacji podjetych przez producenta nie wolno zmienia¢. Niebezpieczne jest rowniez
przeprowadzanie samowolnych zmian dotyczacych konstrukcji urzadzenia, jak i usuwanie czgsci,
lub uzywanie czgsci, ktore nie sg przez producenta dopuszczone dla danego urzadzenia. Naprawy
zaktocen oraz wszelkiego rodzaju usterki muszg by¢ usuwane tylko i wytacznie przez serwis CFH
albo przez fachowcow upowaznionych do naprawy tych urzgdzen. Nalezy przestrzega¢ przepisy
bezpieczenstwa dotyczace butli gazowej z propanem. W pomieszczeniach, w ktérych bedzie
uzywane wyzej wymienione urzadzenie nie powinny znajdowac si¢ w bezpoéredniej odlegtosci
zadne tatwopalne substancje. Urzadzenie to pobiera tlen. Nalezy réwniez zwréci¢ uwage na to, aby
pomieszczenie, w ktorym postugujemy sig tym urzgdzeniem byto wietrzone. W zadnym wypadku
nie moze by¢ to pomieszczenie szczelnie zamknigte. Przed kazdym witgczeniem urzadzenia, nalezy
upewni¢ sig, aby ono bezpiecznie funkcjonowato. W zadnym wypadku nie wolno wtgczy¢
urzadzenie, ktére zostato w jakim$ stopniu uszkodzone! Urzadzenia nie nalezy uzywaé ponizej
poziomu powierzchni ziemi.

Doptyw gazu do palnika poprzez reczng regulacje jest dopuszczalny tylko w momencie
uzytkowania recznego palnika i pod statg kontrolg. W trakcie dtuzszych przerw w pracy, albo pod
koniec zmiany w pracy nalezy koniecznie zamkng¢ doptyw gazu przez wentyl przy butli z gazem
propanem!

Uzywajgc urzadzenie zawodowo nalezy zamontowa¢ specjalne zabezpieczenie na wypadek
uszkodzenia weza. Owe zabezpieczenie CFH-nr. 52 118 jest cze$cig dodatkowa, ktorg mozna
osobno naby¢. Zabezpieczenie, o ktérym tu mowa nalezy umiesci¢ migdzy regulatorem ci$nienia
(rys.1, pkt. 14) i wezem gazowym (pkt.13). Uwaga! Uzywa¢ urzadzenie tylko pod nadzorem,
poniewaz w przypadku zgasnigcia ptomienia moze ulatnia¢ sig¢ gaz, co z kolei moze by¢ zrodtem
niebezpieczenstwa.

Zyczymy Pan zado W pracy z pr Ing lutownica turbo 2000!

Turb6 forrasztoprofi — Tipusszam 52055

Miel6tt a késziiléket t yezi, kérjiik el a hasznalati
utasitast. Orizze meg ezt a fiizetet, legyen mindig kéznél, betekintés végett.

Az ilyen rendszer(i forrasztokésziilék egyszer(ivé teszi a kiilonbdzé kombinaciok Gsszerelését. Az
eszkoz tartozéka a 2,5 bar-os nyomasszabalyozo, melynek kombi-menete van és j6 az 5 kg-os, 11
kg-os valamint a 33 kg-os propangéazpalackra.

A forrasztokésziilékek kiilonb6z6 az o elése

A mellékelt rajz (I) bemutatja az egyes kombinacios lehetéségeket. Elészor a nyomascsokkentst
(14. abra) szerelje fel a propangazpalackra, utana a gazcsovet (13. abra) a nyomascsokkentore,
majd ezutan kovetkezik a foganty(G (1. abra), ahogy azt a rajz mutatja. Minden csavaros
csatlakozast a mellékelt kulccsal szorosra kell huzni. Szerelje fel ezek utan az On altal kivant
égofejet. A legnagyobb teljesitmény(i égéfej a 27 mm-es turboégé (9. abra). A fogantyun (1. abra)
talalhaté egy takarékkapcsol6 (3. abra). A takarékkapcsold lenyomasakor (lasd Ill. rajz) a
turboégofej langja eléri a maximalis teljesitményét, a munka megszakitasakor a takarékkapcsolo
fogantyujanak a felengedésével a lang takaréklangra csokken. A takarékkapcsol6 kisebb
égofejekkel nem miikodik.

A gazlang szabalyozasa a beallitészeleppel torténik (2. abra). Alapvetéen mindig arra kell tigyelni,
hogy a csatlakozasok jol zarjanak, miel6tt a gazlangot meggyujtana.

Biztonsagi okokbol, hasznalatbavétel eldtt szerelje fel a leallito talpat (lasd Il. rajz) az égéfej és a
fogantyu kozé. A fogantyl a kofferben talalhaté Gsszes alkatrésszel kombinalhato.

Uzembehelyezés

Az lizembehelyezés el6tt gy6zédjon meg arrdl, hogy az Gsszes szelep zarva legyen. Elészor a
propangazpalack szelepejét kell kinyitni, utana a fogantyu beéllitészelepjét (2. abra) s csak ezutan
kell a langot az égbfejen meggyujtani. Hasznalja ehhez a mellékelt piézogazgyuitot (CFH
o6ngyujtogazzal utantolthetd, CFH tipusszam 52103).

Az egyes égéfejek alkal asi teriilete

Finomforrasztofej 14 mm (5. abra), tipusszam 71108

Elektromos vezetékek 6nozaséhoz, lagy forrasztasokhoz, finom eziistforrasztasokhoz vagy vékony
badoglemezek forrasztdsahoz alkalmazhato6. (Figyelem: Ezen égéfej esetén a fogantyun talalhato
takarékkapcsolo nem mikddik).

géfej 20 mm, formalt langu (6. abra), tipusszam 70010

Olyan targyak lagy- és keményforrasztasahoz hasznalatos finom forrasztofej, melyeknél egy
viszonylag kicsi terliletet kell felmelegiteni (elektromos kabelek csatlakozasa, kis atmérgji
részcsovek keményforrasztasa, badogcsovek lagyforrasztasa).

A takarékkapcsol6 itt se miikodik.

Turb6égé 27 mm, 2000°C-ig, (9. abra), tipusszam 71120

Kozepes atmérdjii rézcsovek lagy- és keményforrasztasahoz, termoplaszt megmunkalasahoz, sargaréz (5
mm-ig) és acél (8 mm-ig) keményforrasztasahoz alkalmazhato égéfej. A munkahdmérséklet magas, 800
°C.

Egéfej 36 mm, formalt langu (7. abra), tipusszam 70006

Magas teljesitményl égéfej olyan kemény- és lagyforrasztasos munkakhoz, ahol a fémeket nagyon
fel kell melegiteni. Réz lagyforrasztasara 50 mm -ig, keményforrasztasra réz esetén 30 mm -ig,
acélnal 14 mm -ig, sargaréz esetén 8 mm -ig.

Egoéfej, levehets 230 g-os rézforraszté csuccsal (10./11. abra), tipusszam 70004

Réz, cink valamint 6lommunkak lagyforrasztasahoz alkalmas. A réz forrasztopaka lecsavarasaval ez
a késziilék finomabb targyak keményforrasztasara is alkalmazhato.

Réz forrasztopaka feltét 100 g-os réz forraszt6 csuccsal (12. abra) tipusszam 70026
Kilonosen alkalmas elektromos  késziilékek finomforrasztasara és  lagyforrasztasos
barkacsmunkékhoz.

Széles égdfej (8. abra), tipusszam 70028

Fa barnitasara, festékleégetésre és énnal valo befuttatas készitésére alkalmazhatoé.

Technikai adatok

Gazfajta: propan/butan

Gaznyomas: 2,5 bar a hozzatartozé nyomascsokkentével

Egéfejatmérd (mm) turbd

formalt langu: 14 15 20 27 36
Maximalis langhémér- kb. kb. kb. kb. kb.
séklet (°C): 1600 1400 1600 2000 1800

Fogyasztas 2,5 bar

maximalis gaznyomas

esetén (kg/h): 0,12 0,05 0,38 0,42 1,68
Cs6vezetékhossz: 20m

A késziilék elzarasa

A propangazpalack szelepjét el kell zarni és a cs6ben visszamaradt gazmennyiséget el kell égetni!
A géazszabalyozoszelepet a fogantyun el kell zarni (jobbmenetes ) és az égéfej részeit kihdlni
hagyni. Ha a késziiléket szét kell szerelni ill. a kofferbe kell rakni, azt csakis kihilt allapotban
szabad. A késziiléket rendszeresen meg kell vizsgalni, hogy nincs-e valahol szivargas. Azt Ggy kell
elvégezni, hogy a gazvezetd részeket ecsetelie be szappanoldattal vagy hasznalja a CFH
gazszivargasjelz6 sprayt, tipusszam 52110 (kulon tartozék, potlolag kell megvasarolni). Nyilt lang
hasznalata tilos!

Biztonsagi eléirasok i

A folyékony géazra vonatkozd biztonsagi eléirasokat feltétlen be kell tartani. Ovakodjon attol, hogy
gyermekek hozzaférhessenek a késziilékhez.

A gyart6 cég Osszeszerelésre és bedllitasra vonatkoz6 utasitasain ne valtoztasson. Veszélyes lehet
a késziiléken sajatkezlileg valtoztatasokat végrehajtani, alkatrészeket elhagyni, mas alkatrészeket
hasznalni, melyeket az eléallito cég nem engedélyezett. Javitasokat csakis erre megbizott szak-
kereskedd vagy a mi CFH-vevOszolgalatunk végezhet. Legyen tekintettel a gazpalackon talalhato
biztonsagi el6irasokra is. Azon a munkahelyen, ahol ezt a késziiléket hasznaljak, nem szabad a
kozelben semmiféle gyulékony anyagnak lennie. A késziilék oxigént hasznal el. Kérem, legyen
figyelemmel arra, hogy a helyiség szellézése biztositva legyen. Zart helyiségben a késziilék nem
hasznalhatd. A ké-sziilék minden egyes hasznalatbavételekor gyézodjék meg arrél, hogy a
miikodése biztonsagos. Semmiképp ne hasznaljon olyan késziiléket, mely hibas! A késziiléket fold
szintje alatt hasznalni nem szabad!

Az égofejhez jutd gazmennyiséget kézzel szabalyozni csakis azalatt az id6 alatt szabad, amikor
dolgozik vele ill. a késziilék allandé felligyelet alatt van. Hosszabb munkasziinet esetén vagy pl.
miiszakvaltaskor a propangazpalackon a gazszabalyozoszelepet feltétlendil el kell zarni.

A késziilék foglalkozasszerli hasznalata esetén gaztorésbiztositd felszerelése kotelezd. Ez a
gaztorésbiztositd, CFH tipusszam 52118, kilon tartozék és potlolag kell megvenni. A
gaztorésbiztositot a gaznyomasszabalyozé (I. rajz, 14. abra) és a gazvezeték (13. abra) kozé kell
felszerelni. Hasznalat esetén a késziiléket nem szabad 6&rizetleniil hagyni, mivel ha a gazlang
elaludna, a kiaramlé gaz miatt veszélyhelyzet alakulhatna ki.

A késziiléket miikodés alatt nem szabad é&rizetleniil hagyni!

Navod k pouz

Pajedlo Turbo-Profesional — vyrobni Eislo 52055

Diive neZ pouZijete pfristroj, peclivé si prectéte navod. BroZurku uschovejte a méjte ji
pripr k pfiF & hlédnuti.

Systém tohoto pajeciho pfistroje umoZiiuje jednoduché sestaveni jednotlivych kombina&nich dilti.
Regulator 2,5 bar, ktery je soutasti vybaveni, ma kombinovany pfipoj a je vhodny pro lahve s
propanovym plynem o hmotnosti 5kg, 11kg a 33kg.

riznych druhii pajeé
Prilozeny nakres (1) znazorfiuje jednotlivé kombina&ni moznosti. Namontujte nejdrive regulator tlaku
(14) na lahev s propanovym plynem, potom hadici, kterou je veden plyn (13), na regulator tlaku a
uzavrete ventil na rukojeti (1), jak je znazornéno na nakresu.
Utahnéte pevné v8echna spojeni prilozenym klicem. Nyni namontujte zvoleny horak.
Horak o nejvy$sim vykonu je turbohotfak o @ 27 mm (9).
Na rukojeti (1) je umistén packovy spofic (3). Stlatenim tohoto packového sporice (lll) dosahne
plamen turbohoraku nejvy$8iho vykonu. PFi prerudeni prace uvolnéte packu sporice k dosazeni
nejslabsiho plamene. Packovy spofi¢ nefunguje pfi pouZiti mensich horaka. Sila plamene se nastavuje
regulaénim ventilem (2). Zasadné méjte vzdy na zfeteli, aby vSechna spojeni byla dikladné utazena
tak, aby nemohlo dochazet k Uniku plynu pred zapalenim plamene. NeZ uvedete pfistroj do chodu,
upevnéte z bezpetnostnich divodi mezi horak a rukojet’ stojan na odkladani pristroje (viz nakres II).
Rukojet’ (1) se bez problémut muze kombinovat se vSemi dily prislusenstvi, které jsou v kuffiku.
Uvedeni do chodu:
Predtim, neZ uvedete pristroj do chodu, se presvédtte, zda-li jsou uzavieny vSechny ventily. Nejprve
otevete ventil na lahvi s propanovym plynem, potom oteviete regulaéni ventil na rukojeti (2) a zapalte
plamen na hran& horaku. Pouzije k tomu piezovy plynovy zapalovag, jez je souc€asti vybaveni (lze jej
naplnit plynem do zapalovact od firmy CFH, vyr. &. 52103).

Hofak na jemné pajeni o @ 14 mm (5), vyrobni &islo 71108
Pouzivd se na pocinovani elektrickych kabelt, na mé&kké pajeni, na jemné pajeni stfibrem nebo
na péjeni tenkosténnych plechi. (Pozor: U tohoto hotaku je patkovy spori¢ na rukojeti nefunkeni.)



Ho¥ak o @ 20 mm (6), vyrobni &islo 70010

Horak na jemné pajeni. PouzZivd se na mékké a tvrdé pajeni predmétd, u kterych se musi zahtat
pomérné mala plocha (spojovani elektrickych kabell, tvrdé pajeni médénych rour s malym pramérem,
mékkeé pajeni plechovych rour). Packovy spofi¢ je nefunkéni.

Turbohotak o @ 27 mm do 2000 °C (9), vyrobni &islo 71120

Horak na mékké a tvrdé pajeni médénych rour stfedni sily, na opracovavani termoplastu, na pajeni mosazi
do sily 5 mm a oceli do sily 8 mm. Vysoka pracovni teplota 800" C.

Hotak o @ 36 mm (6), vyrobni &islo 70006

Vysoce vykonny horak na tvrdé a mékké pajeni kovu, které se musi zahfivat na vysokeé teploty. Pouziva
se na mékké pajeni médi do @ 50 mm, na tvrdé pajeni médi do @ 30 mm, na pajeni oceli s primé&rem
14 mm a mosazi s primérem 8 mm.

Hotak s odnimatelnym mé&dénym nastavcem, 230g (10/11), vyrobni Eislo 70004

PouZiva se k mékkému pajeni médi a zinku, jakoZ i k pracim s olovem. OdSroubovanim médéného
nastavce se tento pristroj miZe pouZivat také na tvrdé pajeni jemnégjSich Gkond.

Nasada na pajedlo s médénym nastavcem, 100g (12), vyrobni ¢islo 70026

2vlasté se hodi k jemnému pajeni u elektrickych pfistroji a k mékkému pajeni, kterym se zabyvaji
kutilové.

Siroky ho¥ak, (8) vyrobni &islo 70028

PouZiva se na hnédnuti dieva, vypalovani barev a na pocinovavani.

Technické udaje:

Druh plynu: Propan-butan
Tlak plynu: 2,5 bar s pripojenym reduk&nim ventilem tlaku
Pramér hlavy horaku (mm): Turbo
14 15 20 27 36
Maximalni teplota plamene (°C):asi asi asi asi Asi
1600 1400 1600 2000 1800
Jmenovity prikon pfi maximal
nim tlaku plynu 2,5 bar (kg/h): 0,12 0,05 0,38 0,42 1,68
Délka hadice: 20m

Vypnuti:

Uzavrete ventil na hrdle lahve s propanovym plynem a nechte vyhoret zbylé mnozstvi plynu, které je v
hadici! Uzaviete regulacni ventil plynu na rukojeti (otacenim doprava) a nechte vychladnout dily horaku.
MontaZz, demontaz &i ukladani pristroje do pfiloZeného kuffiku provadéjte pouze ve vychladiém stavu.
Pravidelné a v pfipadé potieby kontrolujte t&snost pristroje tak, Ze vSechny spoje, kterymi je veden plyn,
potiete mydlovou vodou anebo tyto dily nastfikate sprejem na hledani unikajicino plynu od firmy CFH,
vyrobni &islo 52110. (Jedna se o zviastni prisludenstvi — zakupte proto zviast'.)

V Zadném pfipadé nepouZzivejte otevieny plamen.

Bezpeé&nostni predpisy:

Je bezpodmine&né nutné respektovat uzakonéné bezpetnostni predpisy pro zkapalnéné plyny. Pristroj
uchovavejte vzdy z dosahu déti!

Sestaveni a sefizeni, které je provedeno vyrobcem, se nesmi ménit. Mize byt nebezpetné na pristroji
svévolné provadét konstrukéni zmény, odstrafiovat soucastky, nebo pouZivat takové soucastky, které
nejsou pro pristroj povoleny vyrobcem. Opravy a Gdrzba mohou byt provadény pouze v servisu firmy
CFH nebo autorizovanou odbornou firmou. Prectéte si bezpe€nostni predpisy na lahvi s propanovym
plynem. Pracovisté, kde se bude pouZivat tento pristroj, musi byt zajiSténo tak, aby v bezprostredni
blizkosti nebyly Zadné hotlavé latky. Pristroj spotfebovava kyslik, dbejte proto na to, aby bylo zaji§t&no
dostategné vétrani mistnosti, ve kterych se pracuje. S pristrojem se nesmi pracovat v uzavienych
prostorach. Nadoby s plynem pripojujte na pristroj pouze na dobre vétraném misté, v prostiedi, kde se
nevyskytuji hoflavé ani zapalné zdroje, ani ne v bezprostredni blizkosti dalSich osob. Koureni pfi vyméné
nadob je zakdzano. Pred kazdym uvedenim do chodu zkontrolujte funkéni bezpe&nost. V Zadném
pripadé nesmite uvadét do chodu takovy pristroj, ktery vykazuje jakékoli poSkozeni. Prekontrolujte,
nejsou-li poskozené hadice. Dbejte na to, abyste nevdechovali vypary vzniklé pfi pajeni ¢i svarovani.
Pristroj se nesmi pouZivat pod zemi.

Privod plynu k hofaku pomoci ruéni regulace je pripustny pouze na dobu, kdy se s pfistrojem pracuje
nebo kdy je pod neustalym dohledem. Béhem delSich pracovnich prestavek, resp. po ukon&eni smény
se privod plynu musi bezpodmine€né uzavrit ventilem na uzavéru lahve s propanovym plynem.

Odborni uZivatelé tohoto pristroje musi pouZivat pojistku proti prasknuti hadice. Tato pojistka neni
soucasti vybaveni a musi se proto zakoupit zvla3t’. Tuto pojistku proti prasknuti hadice namontujte mezi
regulator tlaku (nakres I, obr. 14) a hadici na pfivod plynu (13). Nikdy nenechavejte pristroj, ktery je v
chodu, bez dozoru, protoZe pfi pripadném zhasnuti plamene muzZe dojit k unikéni plynu, coz mize byt
nebezpecné.

Pfistroj, ktery je v chodu, nenechavejte nikdy bez dozoru!

TN

Q—LFQ Uputstvo za uporabu

Turbo Lotprofi 2000 - Art. Nr. 52 055
Procitajte ovo 0 prije nego poé&
ruci.

Ovaj sustav za lemljenje omogucuje jednostavno montiranje pojedinih kombinacijskih dijelova.
Regulator, kojeg smo isporuéili, od 2,5 bara posjeduje kombinirani priklju¢ak i prikladan je za plinsku
bocu od 5, 11 i 33 kg propan plina.

MontazZa pojedinaénih varijanti uredaja za lemljenje

PriloZeni nacrt (1) pokazuje pojedine moguc¢nosti kombinacije. Najprije montirajte regulator pritiska
(skica 14) na plinsku bocu, tada crijevo za plin (skica 13) na regulator pritiska te prikljucite rukohvat
(skica 1) kako je prikazano u nacrtu. Sve dijelove s navojem Gvrsto zategnite priloZenim klju¢em. Sada
montirajte plamenik kojeg Zelite.

Veoma uginkoviti plamenik je turbo plamenik 27mm (skica 9). Na rukohvatu (skica 1) nalazi se rucica
za §tednju plamena (skica 3). Pri pritisku ove rucice (vidi nacrt Ill) plamen turbo plamenika postize
najjaci ucinak. Pri prekidu rada pustite rucicu, i na taj nacin se plamen reducira na najmanju jacinu.
Ova rucica ne funkcionira kod malih plamenika.

Jacginu plamena moZete podesiti ventilom za reguliranje plina (skica 2). U principu morate uvijek paziti,
da prije paljenja plamena svi dijelovi dobro brtve. Iz sigurnosnih razloga morate prije pocetka rada
montirati noZicu za odlaganje (vidi nacrt Il) izmedju plamenika i rukohvata. Rukohvat (skica 1) moZete
bez problema kombinirati sa svim dijelovima koji se nalaze u kov&egu.

Pocetak rada

Prije poCetka rada uvjerite se da su svi ventili zatvoreni. Otvorite najprije ventil na plinskoj boci, potom
ventil za reguliranje plina na rukohvatu (skica 2) i potom zapalite plamen na vrhu plamenika. Pri tom
rabite priloZeni piezo upalja¢ (moZe ga se puniti CFH plinom za upalja&e - broj artikla 52103).
Uporaba pojedinih pl. ik

Fino lemljenje @ 14 mm (skica 5) broj artikla 71108

Za nano$enje olovnice na elektricne kablove, meko lemljenje i fino lemljenje srebrom ili lemljenje
tankih limova. (Pozor: kod ovih lemljenja ru€ica za smanjivanje plamena na rukohvatu ne funkcionira.)
Glava plamenika @ 20 mm s plamenom potporom (skica 6) broj artikla 70010

Lemilo za fino meko i tvrdo lemljenje predmeta kod kojih se treba zagrijavti relativno mala povr$ina
(spajanje elektricnih kablova, tvrdo lemljenje bakrenih cijevi manjeg promjera, meko lemljenje limenih
cijevi). Rucica za smanjivanje plamena ne fukcionira.

Turbo plamenik @ 27 mm do 2000 °C (skica 9) broj artikla 71120

Plamenik za meko i tvrdo lemljenje bakrenih cijevi srednje debljine, za obradu termoplastike, tvrdo
lemljenje mesinga do 5 mm, Zelijeza do 8 mm. Visoka radna temperatura od 800 °C.

Glava plemenika @ 36 mm s plamenom potporom (skica 7) broj artikla 70006

Visoko uginkoviti plamenik za tvrdo i meko lemljenje metala, koje se treba ekstremno jako zagrijati.
Meko lemljenje bakra do 50 mm @. Tvrdo lemljenje bakra do 30 mm @, Zeljeza presjeka 14 mm i
mesinga 8 mm.

Dio plamenika s bakrenim dijelom za skidanje 230g (skica 10/11) broj artikla 70004

Za meko lemljenje bakra i cinka te obradu olova. Odvijanjem bakrenog klipa ovaj aparat mozete
koristiti kao ru¢no lemilo za finije poslove.

Sastavak lemila s bakrenim dijelom 100g (skica 12) broj artikla 70026

Posebno prikladan za fino lemljenje na elektricnim aparatima i meko lemljenje pri ruénom radu.
Siroki plamenik (skica 8) broj artikla 70028

Za crnjenje drveta, obgoravanje boje i nanosenje tankog sloja olovnice.

Tehnicki podaci:

rabiti aparat. Sacuvajte ga da Vam bude uvijek pri

Vrsta plina: propan / butan

Pritisak plina: 2,5 bara s prilozenim smanjivatem pritiska
Promijer glave plamenika (mm) turbo

S plamenom potporom: 14 15 20 27 36
Temperatura plamena (°C) ca.: 1600 1400 1600 2000 1800
Priklju¢na vrijednost pri maksimalnom

pritisku plina od 2,5 bara (kg/h): 0,12 0,05 0,38 0,42 1,68
DuZina crijeva: 20m

Iskljuéivanje aparata / prestanak rada
Zatvorite ventil na plinskoj boci i ostavite da ostatak plina u crijevu izgori.

Zatvorite ventil za reguliranje plina na rukohvatu (pomicanjem udesno) i ostavite da se plamenik ohladi.
Demontiranje aparata i pospremanje u kovceg vrsi se samo u ohladenom stanju. Aparat treba redovi
kontrolirati da li negdje pusta plin. To €inite nano$enjem sapunice na dijelove kroz koje prolazi plin ili
nanoSenjem spraya pomo¢u naseg CFH spraya za otkrivanje poroznosti, broj artikla 52110 (poseban
pribor - kupuje ga se posebno). Ne koristite pri tom otvoreni plamen.

Sigurnosni propisi:

Zakonski sigurnosni propisi za rad s teku¢im plinom obvezno se moraju postivati! Aparat dobro Cuvajte
od djecjih ruku! Dijelove koje je sastavio proizvodag ili ih podesio, nemojte mijenjati. MoZe bite veoma
opasno, ako na svoju ruku promijenite bilo $to na aparatu ili njegove dijelove zamijenite drugim, koje
proizvodac nije dopustio! Otklanjati smetnje i vrsiti popravke smije jedino nas CFH servis ili od nas
ovlasteni stru¢ni trgovac. Vodite racuna o sigurnosnim propisima na boci propan plina! Radno mjesto,
na kojem se rabi ovaj aparat, mora biti takovo, da se u njegovoj neposrednoj blizini ne nalaze nikakvi
zapaljivi materijali. Ovaj aparat rabi kisik. Zbog toga, molimo, da vodite racuna da su prostorije u
kojima radite dobro prozracene. Aparat se ni u kom slu€aju ne smije rabiti u zatvorenim prostorijama.
Prije svake uporabe ispitajte ispravnost i sigurnost aparata. Ni u kom slu€aju ne poginjite raditi s
aparatom ako je na bilo koji na&in oSte¢en! Aparat se ne smije rabiti u prostorima Gija je razina ispod
razine zemlje.

Dotok plina do gorionika kroz rukohvat dopusten je samo za vrijeme rabljenja ili dok je ovaj pod stalnim
nadzorom. Za vrijeme duZih stanki odnosno pri promjeni smjene, dovod plina se obvezno mora
zaustaviti na ventilu propan plinske boce.

Pri profesionalnoj uporabi na ovaj se aparat mora montirati osigura¢ crijeva za slu¢aj oste¢enja. Ovaj
osigura& CFH broj 52118 pripada u poseban pribor kojega kupujete posebno. Ovaj se osigura¢ crijeva
za slugaj odtetenja montira izmedu regulatora pritiska (skica |, slika 14) i plinskog crijeva (slika 13).
Za vrijeme uporabe aparat ne ostavljajte bez nadzora, jer se moze dogoditi da se ugasi plamen i
istieCe plin, koji moZe izazvati neku opasnost.

Zelimo Vam puno zadovoljstva u radu s ovim aparatom!

TN
@ Navodilo za upor

Lotprofi 2000 - Art.No. 52055

Navodilo preéitajte pozorno preden boste uporabili ta aparat. BroSuro shranite dobro in vedno
pri roki dosegljivo.

Ta sistem za spajkanje omogoc¢a enostavno montiranje poedinih kombinacijskih delov. Regulator,
katerega smo isporocili, od 2,5 bara, vsebuje kombinirani priklju¢ek in je prikladen za plinsko jeklenko
od 5, 11 in 33 kg propan plina.

Montaza poedinih razli¢ic

PriloZeni nacrt (I) prikazuje poedine mogo¢nosti kombinacije. Najprej montirajte regulator pritiska
(skica 14) na plinsko jeklenko, potem cev za plin (skica 13) na regulator pritiska, sedaj prikljucite
drzalo (skica 1), tako kot je prikazano na nacrtu. Vse dele z navojem &vrsto zategnite z priloZzenim
klju¢em. Sedaj montirajte gorilnik, katerega koli Zelite.

Zelo uginkovit gorilnik je turbo gorilnik 27 mm (skica 9). Na drZalu (skica 1) se nahaja rocica za
vargevanje plina (skica 3). Pri pritisku te ro¢ice (geldaj nacrt Ill) doseZe plamen turbo gorilnika najvecji
ucinek. Ko prenehate delati, spustite ro€ico, in tako se plamen reducira na najmanjsi u¢inek. Ta ro¢ica
ne funkcionira pri malih gorilnikah. Mo& plamena lahko pospesite z ventilom za reguliranje plina (skica
2). V principu morate vedno paziti, da preden prizgete plamen, da so vsi deli dobro zatisnjeni. Iz

sigurnostnih razlogov morate pred zacetkom dela montirati noZico za odlaganje (gledaj nacrt Il) izmed
gorilnika in roénega drZala. Ro¢no drzalo (skica 1) lahko brez problema montirate z vsemi deli, kateri
se nahajajo v kov&ku.

Zacetek dela
Pred zacetkom dela se prepricajte, ¢e so vsi ventili zaprti. Najprej odprite ventil na plinski jeklenki,
potem ventil za reguliranje plina na ro€nem drzalu (skica 2) in potem prizgite plamen na vrhu gorilnika.
Pri tem uporabite priloZeni piezo vZzigalnik (lahko se ga polni s CFH plinom za vZzigalnike - Stevilka
artikla 52103).

Uporaba poedinih gorilnikov

Fino spajkanje @ 14 mm (skica 5) Stev. artikla 71108

Za pocinkanje elektri¢nih kablov, mehko spajkanje in fino spajkanje z srebrom ali spajkanje tankih
plo€evin. (Pozor: pri tem spajkanju ro¢ica za zmanj$anje plamena na drzalu ne funkcionira).

Glava gorilnika @ 20 mm z plamensko podporo (skica 6) stev. artikla 70010

Spajkalni gorilnik za fino, mehko in trdo spajkanje predmetov pri katerih je treba povrino zagrevati
relativno malo (spajanje elektricnih kablov, trdo spajkanje bakrenih cevi manjSega premera, mehko
spajkanje plocevinastih cevi. Rotica za zmanj$anje plamena na drZalu ne funkcionira).

Turbo gorilnik @ 27 mm do 2000° (skica 9) Stev. artikla 71120
Gorilnik za mehko in trdo spajkanje bakrenih cevi srednje debeline, za obdelavo termoplastike, trdo
spajkanje mesinga do 5 mm, Zelezo do 8 mm. Visoka delavna temperatura od 800 °C.

Glava gorilnika @ 36 mm z podporo plamena (skica 7) Stev. artikla 70006

Visoko ug€inkovit gorilnik za trdo in mehko spajkanje metala, katerega je treba ekstremno mocno
zagreti. Mehko spajkanje bakra do 50 mm . Trdo spajkanje bakra do 30 mm @, Zelezo presek 14
mm in mesinga 8 mm.

Del gorilnika z bakrenim delom katerega se lahko sname 230 g (skica 10/11) Stev. artikla
70004

Za mehko spajkanje bakra in cinka in obdelavo svinca. Skoz odvijanje bakrenega bata, se ta aparat
lahko uporabi kot ro¢ni spajkalnik za fina dela.

Sestavek spajkalnika z bakrenim delom 100 g (skica 12) Stev. artikla 70026

Posebno primeren za fino spajkanje na elektricnih aparatih in mehko spajkanje pri roénem delu.
Siroki gorilnik (skica 8) stev. artikla 70028

Posebno primeren za porjavenje lesa, obgorevanje barve in nanos tankega sloja svinca.

Tehnicni podatki:

Vrsta plina: propan/butan

Pritisk plina: 2,5 bara z prilozenem smanjSevalcem pritiska
Premer glave gorilnika (mm) turbo

S plamensko podporo: 14 15 20 27 36
Temperatura plamena (°C) ca.: 1600 1400 1600 2000 1800
Priklju€¢na vrednost pri maksimalnem

pritisku plina od 2,5 bara (kg/h): 0,12 0,05 0,38 0,42 1,68
DolZina cevi: 2,0m

IzkljuSevanje aparata po prestanku dela

Zaprite ventil na plinski jeklenki in pustite da ostanek plina v cevi izgori.

Zaprite ventil za reguliranje plina na ro€nem drzalu (z pomikanjem na desno) in poCakajte da se
gorilnik ohladi. DemontaZa in pospravijanje v kov&ek izvedite samo v hladnem stanju. Aparat morate
redno kontrolirati, da slu¢ajno nekje ne izpusca plina. To napravite z nano$enjem milnice na dele,
kateri izpus€ajo plin ali s pomocjo CFH sprayja za odkrivanje lukenj, Stevilka artikla 52110 (poseben
pribor - kupuje se posebno). Ne uporabljajte odprti plamen.

Varnostna pravila

Zakonski sigurnostni predpisi za delo z tekogim plinom se morajo obezno spo$tovati. Aparat dobro
shranite pred otroci. Dele od proizvajalca ne menjajte sami in jih ne spreminjajte. Lahko bi bilo zelo
nevarno, ¢e bi na svojero¢no spremenili vseeno kaj na aparatu ali dele zamenjali s kak&nimi drugimi,
katere proizvajalec ne dovoli. Popravila lahko izvr§i samo na§ CFH servis ali pa nas strokovni delavec,
trgovec. Vodite racun o sigornostnih predpisih na jeklenki propan plina! Delovno mesto, kjer rabite ta
aparat mora biti tako siguren, da se v njegovi neposredni blizini ne nahaja v nobenem slu¢aju vnetljivi
material. Ta aparat rabi kisik. Radi tega vas prosimo, da vodite raCunam, da je mesto v katerem
uporabljate aparat dobro prezraceno. Aparat se v nobenem slu€aju ne sme uporabljati v zaprtem
prostoru. Pred vsako uporabo aparata se prepri¢ajte ¢e je aparat v redu in siguren. V nobenem slu¢aju
ne za&nite delati z aparatom, e je kjerkoli poskodovan ali pokvarjen! Aparat se ne sme uporabljati v
prostorih izpod zemeljske povrSine.

Dotok plina do gorilnika skoz ro&no drzalo je dopusten samo za €as rabljenja aparata in je seveda
pod stalnim nadzorstvom. Za €as daljih prestankov odnosno menjave izmene, se mora dovod plina
obvezno zaustaviti na ventilu propan plinske jeklenke.

Pri profesionalni uporabi se mora na aparat montirati varovalno cev, v sluaju €e bi bila cev
poskodovana. To varovalo CFH Stevilka 52118 spada v poseben pribor, kupit se mora posebej. To
varovalo se montira v slu¢aju poskodbe med regulator pritiska (skica |, slika 14) plinske cevi (slika
13). V &asu uporabe ne pus&ajte aparata brez nadzorstva, ker se lahko zgodi, da plamen ugasi in plin
izteCe in tako lahko povzroci veliko nevarnost.

Zelimo Vam obilo zadovoljstva pri delu z tem aparatom.

Navod na pouzitie

Turbo spajkovaci profesional 2000 - &. vyrobku 52055

Navod si starostlivo precitajte pred pouZitim pristroja. BroZuru si uschovajte a majte ju
pripravenu k a i itiu

Systém spajkovacieho pristroja umoZiiuje jednoduché zostavenie jednotlivych kombinaénych dielov.
Regulator 2,5 bar, ktory je sugast’ou vybavenia, ma kombinovatel’ny pripoj a je vhodny pre fl'asSe s
propanovym plynom s hmotnost’ami 5 kg, 11 kg a 33 kg.

Zostavenie roznych druhov spajkovaciek

PriloZeny nakres (l) ukazuje jednotlivé kombina&né moZznosti. Najprv namontujte regulétor tlaku (obr.
14) na fl'adu s propanovym plynom, potom plynovi hadicu (obr. 13) na regulator tlaku a uzavrite
rukovat’ (obr. 1) tak, ako je to znazornené na nakrese. Pritiahnite pevne vSetky skrutkové spojenia
prilozenym kI’'Gcéom. Namontujte teraz horak, ktory potrebujete.

spori¢a plamefia (obr. 3). Pri stlateni paky spori¢a plameria (vid”. nakres Ill) dosiahne plameri
turbohorédka maximalny vykon. Pri preruSeni prace uvol’'nenim paky sporia plamefia sa zmensi
plameri na minimum. Paka spori¢a plamefia nefunguje v pripade pouZitia menSich horakov.

Vel’kost’ (t.j. do malej a vel’kej polohy) plynového plamefia sa nastavuje nastavovacim ventilom (obr.
2). Zasadne treba dbat’ na to, aby spojenie bolo vzdy plynotesné pred zapalenim plynového plameria.
Pred uvedenim pristroja do prevadzky z bezpe¢nostnych dévodov musi byt’ medzi horakom a
rukovat’ou upevneny stojan na odkladanie pristrojov (vid”. nakres Il). Rukovét’ (obr. 1) sa da
kombinovat’ so vSetkymi €ast’ami vybavenia, ktoré sa nachadzaju v kufri.

Uvedenie do prevadzky

Pred uvedenim do prevadzky sa presvedcte, ¢i su uzavreté vietky ventily. Otvorte najprv ventil na fI’asi
s propanovym plynom, potom nastavovaci ventil na rukovati (obr. 2) a zapal'te plamefi na hrote
horaka. PouZite k tomu priloZeny piezoelektricky zapal’ovad (je znovunaplnitel’ny plynom do
zapal’ovaca firmy CFH €. vyrobku 52103).

PouZitie jednotlivych horakov

Horak na jemné spajkovanie @ 14 mm (obr. 5) &. vyrobku 71108

na pocinovanie elektrickych kablov, makké spajkovanie a jemné spajkovanie striebra alebo
spajkovanie tenkostennych plechov. (Pozor: U tohto horaka je paka spori¢a plamefia bez funkcie.)

Hlava horaka @ 20 mm, so stabilizovanym plameiiom (obr. 6) &. vyrobku 70010

Horak na jemné spajkovanie, ktory sa pouZziva na makké a tvrdé spajkovanie predmetov, u ktorych ma
byt’ ohriata pomerne mala plocha (spojovanie elektrickych kablov, tvrdé spajkovanie medenych rur s
malym prierezom, mékké spéajkovanie plechovych rar). Paka spori¢a plamefia je bez funkcie.
Turbohorak @ 27 mm do 2000 °C (obr. 9) &. vyrobku 71120

Horak na makké a tvrdé spajkovanie medenych rar strednej hrubky, na spracovanie termoplastov,
tvrdé spajkovanie mosadze do 5 mm, ocele do 8 mm. Vysoka pracovna teplota 800 °C.

Hlava horaka @ 36 mm, so stabilizovanym plameiiom (obr. 7) &. vyrobku 70006
Vysokovykonny horak na tvrdé a mékké spéajkovanie kovov, ktoré sa musia zohriat’ na extrémne
teploty. Mékké spajkovanie medi do @ 50 mm. Tvrdé spajkovania medi do @ 30 mm, ocele prierezu
14 mm a mosadze prierezu 8 mm.

Cast horaka so snimatel’nym medenym nastavcom 230 g (obr. 10/11) &. vyrobku 70004
Makké spajkovanie medi a zinku ako aj na prace s olovom. Odskrutkovanim medeného nastavca sa
tento pristroj moZe pouZivat’ aj na tvrdé spajkovanie pri jemnejSich pracach.

Spajke ia na s medeny 4 100 g (obr. 12) &. vyrobku 70026

Je vhodna predovietkym na jemné spajkovanie elektrickych pristrojov a na mékké spajkovanie pri
amatérskych pracach.

Siroky horak (obr. 8) &. vyrobku 70028

Na hnednutie dreva, vypal’ovanie farieb a pocinovanie.

Technické udaje:

druh plynu: propan-butan

tlak plynu: 2,5 bar s pripojenym redukénym ventilom

priemer hlavy horaka (mm) turbo

so stabilizovanym plametiom: 14 15 20 27 36

maximalna teplota plamena (°C): cca cca cca cca cca
1600 1400 1600 2000 1800

menovity prikon pri max. tlaku plynu

2,5 bar (kg/h): 0,12 0,05 0,38 0,42 1,68

dI’zZka hadice: 20m

Ventil na propanovej plynovej flI'asi uzavriet’ a spalit’ zvySok plynu, ktory sa nachadza v hadici!

Regulagny ventil plynu na rukovéti uzavriet’ (ota€anim doprava) a €asti horaka nechat’ vychladnut’. V
pripade potreby demontovat’ pristroj len v uplne vychladnutom stave resp. uloZit’ do priloZzeného
kufrika. Pravidelne a v pripade potreby treba kontrolovat’ tesnost’ pristroja tak, Ze sa nanesie mydlova
voda na plynonosné &asti alebo sa nastrieka $pecialnym sprejem firmy CFH na lokalizovanie miesta
tniku plynu &. vyrobku 52110 (Specialne vybavenie zakUpit’ zviast’). NepouZivat’ otvoreny plameri.
Zakonné bezpecnostné predpisy pre skvapalneny plyn musia byt’ bezpodmiene&ne dodrzané! Drzte
pristroj mimo dosahu deti!

Zostavenie a nastavenia vykonané vyrobcom nesmu byt’ pozmenené. Svojvol'né prevedenie
konstruk&nych zmien na pristroji, odstranenie suciastok alebo pouZitie inych, ktoré nie su pre pristroj
povolené vyrobcom, mdZe byt’ nebezpecné! Opravy a tdrZzbu smie vykonavat’ len na§ CFH-servis pre
zakaznikov alebo autorizovana odborna firma. Venujte pozornost’ bezpe&nostnym pravidlam
vyznagenym na fl'asi s propanovym plynom! Na pracovisku, na ktorom sa pouZiva tento pristroj, sa
nesmu v bezprostrednej blizkosti nachadzat’ horl’aviny. Pristroj spotrebuje kyslik. Dbajte na to, aby
bolo zabezpetené potrebné vetranie miestnosti, v ktorych pracujete. Pristroj nesmie byt’ v Ziadnom
pripade pouZity v uzavretych priestoroch. Presku$ajte pristroj pred kazdym uvedenim do prevadzky z
hl'adiska funk&nej bezpe&nosti. V Ziadnom pripade nesmiete uviest’ do prevadzky taky pristroj, ktory
vykazuje nejaké poskodenie. Pristroj sa nesmie pouZzivat’ pod Uroviiou zeme.

Privod plynu k horaku ruénym regulovanim je povoleny len na ti dobu, po&as ktorej sa nasadi ru¢ny
horak a je pod stalym dozorom. Pogas trvania dlhsich pracovnych prestavok resp. na konci smeny
treba bezpodmienetne uzatvorit’ privod plynu ventilom na fl'asi s propanovym plynom.

Pri priemyselnom poufZiti tohto pristroja alebo jeho pouZitie vo vyrobe musi byt’ namontovana poistka
proti prasknutiu hadice. Tato poistka proti prasknutiu hadice firmy CFH €. 52 118 je Specialnym
vybavenim a da sa kupit’ zvlast’. Tato poistka proti prasknutiu hadice sa namontuje medzi regulator
tlaku (nékres |, obr. 14) a plynovu hadicu (obr. 13). Potas pouZitia nesmie ostat’ pristroj bez dozoru,
lebo v pripade vyhasnutia plamefia mdze uniknat’ plyn, ktory je zdrojom nebezpetenstva.

Zelame Vam vel’a radosti s Vasim pristrojom

Instruc;iuni de utilizare

Aparat profesional de lipit turbo 2000 - Nr. art. 52055

Instructiunile trebuie citite cu atentie inaintea utilizarii aparatului. Brosura trebuie pastrata si
trebuie sa fie la dispozitie pentru o eventuala consultare.

Sistemul de aparate de lipit permite 0 montare simpla a pértilor separate de combinare. Regulatorul
de 2,5 bari, cuprins in volumul de livrare, are un racord combinat si este adecvat pentru butelii de
gaz propan de 5 kg, 11 kg si 33 kg.

imbinarea de variante diferite de aparate de lipit

Schita (1) alaturatd aratd posibilitdfile de combinare. Montati prima daté regulatorul de presiune (fig.
14) la butelia de gaz propan, apoi furtunul de gaz (fig. 13) la regulatorul de presiune si racordati
manerul (fig. 1) asa cum este prezentat in schitd. Strangefi bine toate imbinarile cu suruburi, cu cheia
alaturatd. Montati acum arzétorul dorit de dumneavoastra.

Arzatorul cel mai performant este turboarzatorul de 22 mm (fig. 9). Manerul (fig. 1) este dotat cu o
parghie de flacara mica (fig. 3). La apdsarea acestei parghii (vezi imag. Ill) flacdra turboarzatorului
atinge puterea maxima, in cazul intreruperilor de lucru se aduce flacéra la pozitia micad prin ldsarea
liberd a parghiei. Parghia nu functioneaza cu arzatoare mai mici. -

Pozitia mare si mica a flacarii de gaz se atinge cu supapa de reglare (fig. 2). In principiu trebuie avut
intotdeauna in vedere ca sa fie realizatd intotdeauna o legaturd etansd la gaz, Tnaintea aprinderii
fldcarii de gaz. Tnainte de punerea in functiune trebuie fixat din motive de securitate dispozitivul de
asezare (vezi imag. Il) intre arzator si maner. Manerul (fig. 1) poate fi combinat usor cu toate piesele
accesorii din trusa.

Punerea in functiune

Convingeti-vé inainte de punerea in functiune c& toate supapele sunt inchise. Prima datd deschideti
supapa buteliei de gaz propan, apoi supapa de reglare de la méaner (fig. 2) si aprindeti flacéra la
varful arzatorului. Utilizati pentru acest lucru aprinzétorul piezoelectric aldturat (se poate reumple cu
gaz de brichetd CFH, nr. art. 52103).

Utilizarea arzatoarelor separate

Arzitorul de lipire fina @ 14 mm (fig. 5), nr. art. 71108

Pentru cositorirea cablurilor electrice, lucrérilor de lipire cu aliaj moale si lipire de argint sau a tablelor
subtiri. (Atentie: la acest arzétor parghia de flacara mica de la maner nu are nici o functie).

Cap de arzitor @ 20 mm, cu sprijinirea flacarii prin admisie laterala de aer (fig. 6), nr. art.
70010

Arzdtor de lipire fina pentru lipirea cu aliaj moale si dur a obiectelor, la care trebuie ncédlzitd o supra-
fatd relativ mic& (imbinarea de cabluri electrice, lipire cu aliaj dur a fevilor din cupru cu sectiune micé,
lipire cu aliaj moale a tevilor din tabld). Manerul de flacdra micéd nu are nici o functie.

Turboarzator @ 27 mm pana la 2000° (fig. 9), nr. art. 71120

Arzétor pentru lipirea cu aliaj moale si dur a tevilor din cupru de grosime mijlocie, pentru prelucrare
de termoplast, lipire cu aliaj dur a alamei pana la 5 mm, a otelului pana la 8 mm. Temperaturd inalta
de lucru de 800°C.

Cap de arzitor @ 36 mm, cu sprijinirea flacarii prin admisie laterala de aer (fig. 7), nr. art.
70006

Arzétor de naltd performantd pentru lucréri de lipire cu aliaj moale si dur a metalelor, care trebuie
incélzite deosebit de bine. Lipire cu aliaj moale a cuprului pana la @ 50 mm. Lipire cu aliaj dur a
cuprului pana la @ 30 mm, a otelului cu o sectiune de 14 mm si alamei cu o sectiune de 8 mm.
Piesa de arzator cu piesa din cupru detasabila 230 g (fig. 10/11), nr. art. 70004

Pentru lipire cu aliaj moale a cuprului si zincului precum si pentru lucrari cu plumb. Prin desurubarea
varfului-ciocan din cupru, acest aparat poate fi folosit si ca aparat de lipire cu aliaj dur, pentru lucrari
fine.

Varf prelungitor de ciocan de lipit, cu piesa din cupru 100 g (fig. 12), nr. art. 70026
Adecvat Tn mod deosebit pentru lucrdri de lipire find la aparate electrice si pentru lucrari de lipire cu
aliaj moale.

Arzator lat (fig. 8), nr. art. 70028

Pentru parlirea lemnului, lucrari de ardere a vopselei si pentru zincare.

Date tehnice:

Felul gazului: propan/butan

Presiunea gazului: 2,5 bari cu reductor de presiune aldturat
Diametrul capului arzétorului (mm) Turbo

cu sprijinirea flacarii prin admisie

laterala de aer: 14 15 20 27 36
Temperatura cca cca cca cca cca
max. flacéra ('C): 1600 1400 1600 2000 1800
Valoare racordare la presiune

max. gaz de 2,5 bari (kg/h): 0,12 0,05 0,38 0,42 1,68
Lungime furtun: 20m

Scoaterea din functiune
Inchideti supapa buteliei de la butelia de gaz propan si lasati sd ardd pana la golire cantitatea de gaz
ramasd in furtun!

Tnchide;i supapa de reglare a gazului de la maner (rotire la dreapta) si lasati s& se rdceasca piesele
arzétorului. Dacd s-a efectuat montarea aparatului, demontati apoi numai in stare récitd, respectiv
ambalati in trusa aldturatd. Aparatul trebuie verificat periodic si dacd este necesar in privinta
etanseitatii. Aceasta se efectueazd prin ungerea cu lesie de sdpun, cu pensula, a pieselor prin care
trece gazul sau prin pulverizare cu sprayul CFH de detectare a iesirii gazului, nr. art. 52110. (accesoriu
special - cumpdrati separat). Nu utilizati flacara deschisa.

Reguli de securitate

Prevederile de securitate legale pentru gaz lichefiat trebuie neapéarat respectate! Protejati aparatul
impotriva manipuldrii de catre copii!

Montarea si reglarile efectuate de producator nu au voie sa fie modificate. Efectuarea de modificari
constructive din propria initiativé la aparat, indepértarea de piese sau utilizarea altor piese, care nu
sunt omologate pentru aparat de catre producdtor, pot fi periculoase! Deranjamentele si reparatiile
au voie s& fie solutionate numai de serviciul de clienti al firmei CFH sau de un comerciant de
specialitate autorizat. Aveti in vedere dispozitile de securitate de pe butelia de gaz propan! Locul de
muncad, unde este utilizat acest aparat, trebuie sa fie in asa fel incat in imediata apropiere sa nu se
afle materiale inflamabile. Aparatul consuma oxigen. Va rugam sa aveti in vedere de aceea sa existe
aerisirea necesard a incdperilor, in care lucrati. Aparatul nu are voie n nici un caz sa fie utilizat in
incéperi inchise. Verificati aparatul inainte de punerea in functiune in privinta fiabilitatii lui. Nu trebuie
s puneti in functiune un aparat, care prezintd o deteriorare! Aparatul nu are voie s fie utilizat sub
cota zero a obiectului de constructie.

Admisia de gaz spre arzator prin reglarea manuald este permisa numai pe timpul in care este folosit
arzatorul de mana si numai sub supraveghere permanentd. Pe timpul pauzelor de lucru mai lungi,
respectiv la sfarsitul turei de lucru trebuie neapdrat inchisd admisiunea de gaz prin supapa buteliei de
la butelia de gaz propan.

n cazul utilizdrii profesionale a acestui aparat trebuie montati o sigurantd de rupere a furtunului.
Aceastd sigurantd (nr. CFH 52118) trebuie cumpdratd ca accesoriu special si separat. Montajul
acestui sigurante se realizeaza intre regulatorul de presiune (schita |, fig. 14) si furtunul de gaz (fig.
13). Pe timpul utilizarii, aparatul nu trebuie ldsat nesupravegheat, deoarece poate iesi gaz in cazul
stingerii flacarii, ceea ce prezintd apoi o sursad de pericol.

Va dorim multa placere la lucrul cu acest aparat!

Turbo-Létprofi 2000 -Art.no 52055
Kéyttdohje on luettava tarkoin ja séilytettava my

Juotinlaitesysteemi mahdollistaa yksittaisten yhdistelmaosien helpon kokoamisen. Lahetykseen kuuluvassa
saatimessa 2,5 bar on yhdistelmaliitanta, ja se sopii 5kg,11kg ja 33kg propaanikassupolloihin.
Juotinlaitteiden eri varianttien kokoaminen

Piirros (1) nayttdd yksittaiset yhdistelmamahdollisuudet. Ensin asennetaan painesaadin (kuva 14)
propaankaasupulloon,sitten kaasuletku (kuva13) painesdatimeen ja kasinuppi eiitetdan piirroksen
mukaisesti.Kaikki ruuvausyhdisteet vaannetdan tiukasti kiinni mukaan litetylld avaimella. Nyt asennetaan
mieleinen poltin.Korkeatehoisin on turbopoltin 27 mm (kuva 9). Kasinupissa (1) on saastéliekkivipu (kuva
3).Tata painamalla (K.kuva 4) saavuttaa turbopolttimen liekki tdyden tehon. Jos tyo keskeytyy , liekki saadaan
pienemmaéksi vapauttamalla saaastéliekkivipu. Saastéliekkivipu ei toimi pienemmissa polttimissa.Kaasuliekin
voimakkuuden suorittaa asennusventtiili (kuva 2). Tarkeaa on,etté kaikki osat ovat kaasutiiviisti yhteydessa
keskenaan, ennen kuin kaasuliekki sytytetdan.Ennen kéayttéonottoa on turvallisuussyista kiinnitettava
sailytysmahdollisuus (kuva Il) polttimen ja kasinupin véliin. Kasinuppi (kuva 1) voidaan yhdistaa helposti
kaikkiin laukussa oleviin tarvikeosiin.

Kayttoonotto

Enne kayttdonottoa on varmistettava,ettd kaikki venttiilit ovat kiinni.Ensin avataan propaanikaasupullon
pulloventtiili ,sitten k&sinupin asennusventtiili (kuva 2) ja liekki sytytetddn polttimen péaasta.Tahan
tarkoitukseen kaytetddn mukana olevaa Piezo-sytytintd (jalleen taytettdva CFH-sytytinkaasulla art.no
52103)

Yksittaisten polttimien kayttd

Hienojuotinpoltin lapimitta 14 mm (kuva 5 ) art.no 71108

Séakojohtojen tinaamiseen ,pehmytjuotoksiin ja hienoihin hopeajuotostéihin tai ohutseindpeltien juotintdihin.
(Huom.! Tassa polttimessa kasinupin saastoliekkivipu on tarpeeton).

Poltinpaa lapimitta 20 mm ,liekkisuojattu (kuva 6 ) art.no 70010
Hienojuotinpoltin sellaisten esineiden pehmyt -ja kovajuotoksiin,joiden verrattain pieni pinta taytyy lammi
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(séhkéjohtojen yhdistdminen, pieni poikkileikkausmittaisten kupariputkien kovajuotokset) Saastéliekkivipu
on tarpeeton.

Turbopoltin l&pimitta 27 mm 2000 °C ( kuva 9 ) art.no 71120

Poltin keskipaksuisten kupariputkien pehmyt-ja kovajuotoksiin, termoplastiseen kasittelyyn, messingin
5 mm ja teréksen 8 mm kovajuotoksiin. Korkea tyskentelylampétila 800 °C.

Poltinpaa lapimitta 36 mm liekkisuojattu (kuva 7) art.no 70006

Korkeatehopoltin erityisen korkeasti lammitettavien metallien kova-ja pehmytjuotoksiin. Kuparin
pehmytjuotoksiin, |&pimitta kork. 50 mm, kuparin kovajuotoksiin lapimitta kork. 30 mm teraksen
poikkileikkaus 14 mm ja messingin poikkileikkaus 8 mm.

Polti jossa i kuparil le 230 g (kuva 10/11) art.no 70004

Kuparin,tinan seka lyijytdiden pehmytjuotoksiin. Irroittamalla kupariménta voidaan tata laitetta kayttaa myos
hienommissa téissa kovajuotinlaitteena.

jossa kuparil 100 g (kuva 12 ) art.no 70026
Sopii erttain hyvin séhkélaitteiden hienojuotintdihin ja pehmytjuotinaskarteluun.
Leved poltin (kuva 8 ) art.no 70028

Puun ruskettamiseen, varinpoispolttotdihin ja tinaukseen.

Tekniset tiedot:

Kaasulaji: propaani /butaani

Kaasupaine: 2,5 bar mukaan liitetylld painevahentimella
Poltinpaan lapimita (mm) Turbo
liekkisuojattu: 14 15 20 27 36
Korkein liekin lampétila (°C): 1600 n. 1400 n. 1600 n. 2000 1800
Korkein kaasupaine 2,5 bar (kg/h): 0,12 0,05 0,38 0,42 1,68
Letkun pituus: 2,0m

Kéytosta poisto

Propaanikaasupullon pulloventtiili suljetaan ja letkussa oleva loppukaasu saa palaa loppuun. Késinupin
kaasunsaatoventtiili sulietaan (oikeakdanne) ja polttimen osat saavat jaahtya. Vain taysin jaahtyneen
laitteen saa irroittaa ja pakata mukana seuraavaan laukkuun. Laiteen tiiviytta on tarkkailtava séannéllisesti
ja tarpeen mukaan.Se tapahtuu varmimmin sivelemalla kaasua johtavia osia saippualiuoksella tai
suihkuttamalla CFH-kaasuvuodonetsintasprayta art.no 52110 (erikoistarvike, ostettava erikseen). Avotulta ei
saamissaan tapauksessa kayttaa.

Turvallisuumaarayksia

Nestekaasulle annettuja turvallisuuséarayksia on noudatettava.- Laite on pidettavéa poissa lasten ulottuvilta.-
Valmistajan suorittamia kokoamisia ja asennuksia ei saa muuttaa. Jokainen omapdinen muutos voi
muodostua vaaraksi,samoin kuin osien poistaminen tai korvaaminen muilla.--Vain CFH-asiakaspalvelu ja
autorisoidut ammattikauppiaat saavat suorittaa korjauksia ja korjata hairi6ita.-My6s propaanikaasupullolle
annettuja turvallisuusmaarayksia on noudatettava.-Tydpaikan lahelld jossa laitetta kaytetdan, ei saa olla
palavia materiaaleja. -Laite kuluttaa happea.Siksi on valttamatonta huolehtia hyvasta tuuletuksesta.-Laitetta
ei saa missaan tapauksessa kayttaa suljetuissa tiloissa.-Ennen jokaista kayttod on laitteen kunto
tarkistettava.- Vahankaan viallista laitetta ei saa ottaa kayttoon.-Laitetta ei saa kayttdd maanalaisesti.-
Kaasun tulo polttimeen késisaatimella on sallittu vain siksi ajaksi, kun kasipoltinta kaytetaan ja talldinkin vain
valvonnassa.-Jos tyo keskeytyy pitemmaksi ajaksi, esim. tydvuoron vaihtumisen yhteydessa, on kaasun tulo
suljettava propaanikaasupullon pulloventtiilistd.- Tamén laitteen ammattimaiseen kayttéon on asennettava
letkunmurtumis-varmistin. Taméa letkunmurtumisvarmistin CFH-no. 52118 on erikoistarvike ja ostettava
erikseen. Se asennetaan painesaatimen (piirrosl, kuva 14) ja kaasuletkun (kuva 13) valiin.-Kaytossa olevaa

laitetta ei saa koskaan jattda yksin, koska liekin sammuessa kaasua voi virrata, mikd voi olla erittdin
vaarallista-

Toivotamme Teille paljon iloa tdman laitteen kanssa !

(SE uksanvisning
S~

Turbo L&dproffs 2000 - art nr 52055

Las noga igenom denna bruksanvisning innan du bérjar anvdnda l6dverktyget. Forvara
bruksanvisningen vl sa att du alltid har den till hands om du behéver den.

Alla komponenter som ingar i detta I6dverktygsystem ar enkla att montera. Tryckregulatorn fér 2,5 bar som
ingar i leveransen har en kombinationsanslutning och kan anvandas bade fér propangasflaskor pa 5 kg, 11
kg och 33 kg.

Hopmontering av olika I6dverktygsmodeller

Pa den bifogade ritningen (1) ser du de enskilda kombinationsméjligheterna, Montera forst tryckregulatorn
(fig 14) pa propangasflaskan, sedan gasslangen (fig 13) pa tryckregulatorn och montera till sedan handtaget
(fig 1) sa som det visas pa ritningen. Dra at alla skruvkopplingar ordentligt med den bifogade nyckeln.
Montera nu den brannare som du vill ha.

Den mest effektiva bréannaren &r turbobrannaren 27 mm (fig 9). Pa handtagsstycket (fig 1) finns en spak (fig
3) som man kan stélla in en sparlaga med. Om man trycker ner denna spak (se fig IIl) brinner brannarens
laga med maximal effekt. Om du behdver avbryta 16dningen slépper du spaken och lagan brinner med
minimal effekt. Denna spak (fig 3) fungerar emellertid inte i kombination med sma brannare.

Med hjélp av regleringsventilen (fig 2) kan du reglera gaslagan, sa att du antingen har en liten eller en stor
laga. Innan du tander lagan ar det mycket viktigt att du kontrollerar att du har iordningstéllt en gastat
anslutning. Av sékerhetsskal ska man alltid montera stéllet fér brénnaren (se fig II) mellan brénnaren och
handtaget innan man borjar anvénda lédverktyget. Handtaget (fig 1) kan utan problem kombineras med alla
tillbehdrsdelar som finns i véskan.

Sa anviander du lodverktyget

Innan du bérjar anvanda I6dverktyget &r det viktigt att du kontrollerar att alla ventiler &r stdngda. Oppna
sedan forst flaskventilen pa propangasflaskan, sedan installningsventilen pa handtaget (fig 2) och tand till
slut lagan pa brannarens spets. Anvand den bifogade Piezo-tdndaren (den kan fyllas pa med CFH- gas for
tandare, art nr 52103.

Hur du anvénder de olika brannarna

Brannare for finare 16dning @ 14 mm (fig 5) art nr 71108

For fortenning av elkablar, tennlddning och finare silverlédning eller 16dning pa tunna platar (observera att
spaken for att stélla in sparlagan inte &r i funktion om du anvander denna brénnare).

Brannarhuvud @ 20 mm (fig 6) art nr 70010

Bréannare for finare 16dning, tennlddning och hardiédning av féremal pa vilka endast en relativt liten yta
behéver varmas upp (om man t ex vill férbinda elkablar, hardidda kopparror med litet tvérsnitt eller tennldda
platror). Aven hos denna brannare ar sparlagan inte i funktion.

Turbobrénnare @ 27 mm upp till 2000° (fig 9) art nr 70020

Brannare for tennlodning och hardlédning av kopparrdr med genomsnittlig tjocklek, for bearbetning av
termoplast, hardlddning av méssing upp till 5 mm och stal upp till 8 mm. Hog arbetstemperatur pa 800° C.
Brannarhuvud @ 36 mm med flamstéd, (fig 7) art nr 70006

Hogeffekt-brannare for tennlddning och hardiédning av material som kan resp behdver varmas upp extremt.
Tennlédning pa koppar upp till 50 mm. Hardlddning pa koppar upp till 30 mm @. Stal med ett tvérsnitt pa 14
mm och massing med ett tvarsnitt p4 8 mm.

Bréannardel med avtagbar koppardetalj 230 g (fig 10/11) art nr 70004

For tennlddning pa koppar och zink samt for blyarbeten. Om du skruvar av kopparkolven kan du &ven
anvénda detta verktyg for hardiédning for finare arbeten.

Lodkolvspasats med koppardetalj 100 g (fig 12) art nr 70026

Denna péasats rekommenderas speciellt for finare 16dning pa elapparater och for tennlddning pa t ex
hobbyverkstaden.

Brannare med bred laga (fig 8) art nr 70028

Denna brannare rekommenderas for markning pa tra, for fargborttagning och for fortenning.

Teknisk data:

Gassort: Propan/butan

Gastryck: 2,5 bar med bifogad tryckreduceringsventilgulator
Diameter brannarhuvud (mm) Turbo

med flamstod: 14 15 20 27 36
Lagans max temperatur (°C): ca ca ca ca ca

1600 1400 1600 2000 1800
Anslutningsvéarde vid ett
max gastryck pa 2,5 bar (kg/tim): 0,12 0,05 0,38 0,42 1,68
Slanglangd: 20m
Sa stanger du av l6dverktyget:
For att stdnga av l6dverktyget behover du bara sténga flaskventilen pa propangasflaskan. Lat sedan de
gasrester som &r kvar i slangen branna slut!

Stang gasregleringsventilen pa handtaget (vrid den at héger) och lat brannaren svalna. Om du behdver
demontera |6dvertkyget far du forst gora det nér det verkligen har svalnat helt. Detta galler &ven om du vill
packa ner det i vaskan. Kontrollera l6dverktyget regelbundet att det ar absolut tatt. Vi rekommenderar att
anvand var original CFH gaslacksokningsspray art nr 52110 (extra tillbehér som du maste bestélla separat).
Du kan emellertid dven pensla lite tvalvatten pa respektive stéllen. Anvand ingen Oppen laga for att
kontrolelra om verktyget ar tatt.

Sékerhetsforeskrifter

Beakta absolut de lagliga féreskrifterna som galler for gasol! Se till att barn inte kan komma at I6dverktyget!
Andra aldrig sjélv nagot pa Idverktyget vad det galler 1ddverktygets montering och instéllning nar du képte
det. Det kan vara farligt att sjalv forsoka forandra nagot pa verktyget, att ta bort delar pa den eller att
anvanda delar som tillverkaren inte har godkant. Stérningar far endast atgérdas av CFH-kundtjénsten eller
en auktoriserad aterforsaljare. Detta géller dven for reparationer. Beakta alla sakerhetsbestdmmelser pa
propangasflaskan! Pa eller i nérheten av arbetsplatsen dar du anvander ditt |6dverktyg far det inte finnas
nagra brannbara material. Kom ihag att apparaten forbrukar syre. Darfor ar det mycket viktigt att de rum
som du arbetar i har god ventilation. Det ar absolut inte tillatet att anvénda I6dverktyget i stdngda rum.
Kontrollera 16dverktyget varje gang innan du anvéander det att det fungerar felfritt. Det &r inte tillatet att
anvanda lodverktyg som har tagit skada pa nagot satt!. Lodverktygen far inte anvandas underjordiskt.
Gastillférseln till brénnaren med hjélp av handregleringen far endast vara 6ppen nar man verkligen
anvander brannaren. Ga aldrig ifran en brannare som ar pa. Om du gor en langre paus resp. nar du slutar
anvéanda lodverktyget maste du absolut stdnga av gastillférseln genom att stdnga flaskventilen pa
propangasflaskan.

Om detta Iodverktyg anvands industriellt maste man montera en slangbrottsakring. Denna
slangbrottsakring, CFH nr 52118, &r extra tillbehér och maste bestéllas separat. Slangbrottsakringen ska
monteras mellan tryckregulatorn (ritning |, fig 14) och gasslangen (fig 13). Ga aldrig ifran |6dverktyget nar
det ar pa, eftersom det kan vara farligt om gas strémmar ut och lagan har slocknat.

Vi 6nskar lycka till med din nya l6dapparat!

Betjeningsvejledning

Turbo loddeprof 2000 - art. nr. 52055

Laes vejledningen omhyggeligt, for De bruger apparatet. Gem brochuren, sa den star til radighed,
hvis De pa et senere tidspunkt vil sla noget op.

Systemet i loddeapparatet er opbygget saledes, at det er nemt at samle de enkelte dele. Den medfglgende
regulator pa 2,5 bar har en kombikobling og er egnet til 5 kg, 11 kg og 33 kg propangasflasker.

Samling af de enkelte varianter af loddeapparatet

De enkelte kombinationsmuligheder er vist pa vedlagte tegning (I). Monter ferst trykregulatoren (fig. 14) pa
propangasflasken, derefter gasslangen (fig. 13) pa trykregulatoren, og til sidst seettes handtaget pa, som vist
pa tegningen (fig. 1). Spaend alle skrueforbindelser fast med vedlagte nggle. Monter herefter den breender
pa, som De skal bruge.

Den kraftigste braender er 27 mm turbobraenderen (fig. 9). Handtaget (fig. 1) har et gkonomigreb (fig. 3). Nar
der trykkes pa gkonomigrebet (se ill. Ill), nar flammen pa turbobraenderen op pa fuld kapacitet, og nar
arbejdet afbrydes, stilles flammen pa lille blus ved at slippe skonomigrebet. @konomigrebet fungerer ikke
sammen med mindre breendere.

Gasflammen kan indstilles til stort eller lille blus med reguleringsventilen (fig. 2). De skal altid overbevise
Dem om, at forbindelsen er gasteet, for De teender for gasflammen. Far apparatet tages i brug, skal holderen
(se ill. Il) af sikkerhedsgrunde fastgeres mellem braenderen og handtaget.

Handtaget (fig. 1) kan uden problemer kombineres med alle tilbehgrsdele i kufferten.

Betjening

For De tager apparatet i brug, skal De sikre Dem, at alle ventiler er lukket. Abn farst flaskeventilen pa
propangasflasken, derefter abner De justeringsventilen pa handtaget (fig. 2) og teender for flammen ved
breenderens spids. Brug den vedlagte Piezo-teender (kan efterfyldes med CFH lightergas art. nr. 52103).
Anvendelse af de enkelte breendere

Finloddebraender @ 14mm (fig. 5) art. nr. 71108

Til fortinning af elkabler, bladlodning og fin sglvlodning eller loddeopgaver pa tynde plader. (OBS:
forbindelse med denne braender er gkonomigrebet pa handtaget uden funktion.)

Branderhoved @ 20mm, flammestsgttet (fig. 6) art. nr. 70010

Finloddebrzender til blad- og slaglodning pa genstande, hvor der kun skal opvarmes en forholdsvis lille flade
(samling af elkabler, slaglodning pa kobberrgr med lille tveersnit, bladlodning pa pladergr). Gkonomigrebet
er uden funktion.

Turbobraender @ 27mm til 2000° (fig. 9) art. nr. 71120

Braender til bled- og slaglodning af kobberrar i mellemtykkelse, til bearbejdning af termoplast, slaglodning
af messing op til 5 mm, af stal op til 8 mm. Hgj arbejdstemperatur 800° C.

Braenderhoved @ 36mm, flammestottet (fig. 7) art. nr. 70006

Hurtigbreender til hard- og bledlodningsopgaver pa metaller, der kreever en ekstrem opvarmning.
Blgdlodning ved kobber op til 50 mm @. Slaglodning pa kobber op til 30 mm &, pa stal med et tvaersnit pa
14 mm og messing med et tveersnit pa 8 mm.

Branderdel med aftageligt kobberstykke 230g (fig. 10/11) art. nr. 70004

Til bledlodning af kobber og zink samt til arbejde med bly. Nar kobberkolben skrues af, kan dette apparat
ogsé benyttes som slagloddeapparat il finere slags arbejde.

1 ! med kobberstykke 100 g (fig. 12) art. nr. 70026

Specielt velegnet til finlodning pa elapparater og til bledlodning inden for hobby og fritid.

Bredbraender (fig. 8) art. nr. 70028

Til svidning af tree, til fiernelse af gammel maling og til fortinning.

Tekniske data:

Gasart: Propan / butan

Gastryk: 2,5 bar med vedlagte trykaflaster

Diameter braenderhoved (mm) Turbo
flammestottet: 14 15 20 27 36
Maksimal ca. ca. ca. ca. ca.
flammetemperatur (C°): 1600 1400 1600 2000 1800
Tilslutningsveerdi ved maks. gastryk

pa 2,5 bar (kg/h): 0,12 0,05 0,38 0,42 1,68
Slangeleengde: 20m

Slukning

Luk flask ntilen p& propang ken og lad den resterende maengde gas i slangen braende op!

Luk nu gasreguleringsventilen pa handtaget (hgjredrejning) og lad breenderens dele kele af. Apparatet ma
ved behov kun demonteres resp. pakkes ned i medfelgende kuffert, nar delene er kolde. Apparatet skal
regelmaessigt og efter behov kontrolleres, om det er teet. Dette testes ved at smere saebevand pa de
gasferende dele eller ved at sprojte CFH gaslaekspray art. nr. 52110 pa (ekstraudstyr, skal kebes separat).
Anvend aldrig en aben flamme.

Sikkerhedsbestemmelser

De lovpligtige sikkerhedsreglementer for flydende gas skal ubetinget overholdes! Beskyt apparatet pa en
sadan made, at bern ikke har adgang til det!

Samling eller indstillinger, som er foretaget af producenten, méa ikke aendres. Det kan veere farligt at foretage
egenmeegtige konstruktionseendringer pa apparatet, at fierne dele eller anvende andre dele, som
producenten ikke har godkendt til apparatet! Fejl eller reparationer ma kun udbedres/udferes af vores CFH
kundeservice eller af en autoriseret forhandler. Sikkerhec 1 pa propang 1 skal leeses og
overholdes! Arbejdspladsen, hvor dette apparat skal bruges, skal veere indrettet saledes, at der ikke befinder
sig breendbare materialer i umiddelbar neerhed. Apparatet forbruger ilt. Serg derfor altid for rigelig med

udluftning i de rum, hvor der arbejdes med apparatet. Apparatet ma under ingen omsteendigheder bruges i
lukkede rum. Kontroller altid apparatets funktionsduelighed, hver gang det skal tages i brug. Tag under ingen
omsteendigheder apparatet i brug, hvis det pa nogen made er beskadiget. Apparatet ma ikke benyttes under
jordlinjen.

Gastilfersel til breenderen med handregulering er kun tilladt i den periode, hvor handbreenderen anvendes
og under konstant overvagning. Under leengere arbejdspauser resp. ved holdskift skal der lukkes for
gastilferslen pa flaskeventilen pa propangasflasken.

Hvis apparatet anvendes erhvervsmaessigt, skal der monteres en slangebrudssikring. Denne
slangebrudssikring CFH nr. 52118 er ekstraudstyr og skal kebes separat. Denne slangebrudssikring
pamonteres mellem trykregulatoren (illustration |, fig. 14) og gasslangen (fig. 13). Nar apparatet er i brug,
ma det aldrig vaere uden opsyn, da der kan stramme gas ud, hvis flammen slukkes, som sa kan udggre en
farekilde.

Vi ensker Dem rigtig god forngjelse med apparatet!
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QE-S) Instrucciones de empleo

Aparato profesional de soldar "Turbo Lotprofi 2000" - N° Art. 52055
Antes de utilizar el aparato, lea i ite las instrucci Conserve este prospecto a mano,
para poderlo consultar en un futuro.

El sistema modular de este aparato de soldar permite un montaje sencillo de los diferentes accesorios
combinables. El regulador de presién de 2,5 bar que se suministra dispone de una conexién combinada,
de manera que puede ser utilizado con botellas de gas propano de 5kg, 11kg y 33kg.

Montaje de los diferentes tipos de aparatos de soldar

El dibujo adjunto (I) muestra las diferentes combinaciones de montaje. Monte primero el regulador de
presion (fig. 14) a la botella de gas propano, conecte después la manguera de gas (fig. 13) al regulador de
presion y seguidamente la empufiadura (fig. 1) a la manguera tal y como se muestra en el dibujo. Apriete
todas las conexiones roscadas utilizando la llave que viene adjunta. Monte entonces el quemador que usted
desee utilizar.

El quemador de mayor potencia es el turbo quemador de 27 mm (fig. 9). La empufiadura (fig. 1) esté dotada
de una palanca para mantener la llama al minimo (fig. 3). Si se aprieta esta palanca (véase el dibujo Ill) la
llama del turbo quemador alcanza su maxima potencia. Si el usuario suelta la palanca en caso de
interrupcion del trabajo, la llama vuelve al minimo. La palanca de llama al minimo no funciona con los
quemadores méas pequefios. La llama se ajusta con el grifo de regulacion (fig. 2). Antes de encender la
llama de gas, asegurese siempre de que las conexiones sean estancas y no presenten fugas de gas. Por
cuestiones de seguridad, fije el pie-soporte (véase dibujo Il) entre el quemador y la empufiadura antes de
poner en funcionamiento el aparato. La empufiadura (fig. 1) puede ser combinada sin problema con todos
los accesorios contenidos en la maleta.

Puesta en funcionamiento

Antes de poner en funcionamiento el aparato, compruebe que todos los grifos estén bien cerrados. Abra
primero el grifo de la botella gas propano, después el grifo de regulacién que hay en la empufiadura (fig. 2)
y encienda a continuacién la llama en la boquilla del quemador. Emplee para ello el encendedor
piezoeléctrico adjunto (recargable con gas para mecheros CFH N° Art. 52103).

Empleo de los diferentes guemadores

Quemador para soldadura fina @ 14 mm (Fig. 5) N° Art. 71108

Para el estafiado de cables eléctricos, para trabajos de soldadura blanda y soldadura fina con plata o para
soldaduras sobre chapas delgadas. (Atencién: La palanca de llama minima que tiene la empufiadura no
funciona con este quemador.)

Cabeza de quemador @ 20 mm, con orificios alargados (fig. 6) N° Art. 70010

Quemador de soldadura fina para soldadura blanda y fuerte de objetos en los que se ha de calentar una
superficie relativamente pequefa (conexién de cables eléctricos, soldadura fuerte de tubos de cobre de
reducida seccion transversal, soldadura blanda en tubos de chapa). La palanca de llama minima no
funciona con este quemador.

Turbo quemador @ 27 mm hasta 2000° C (fig. 9) N° Art. 71120

Quemador para soldadura blanda y fuerte de tubos de cobre de mediano espesor, para el tratamiento de
materiales termoplasticos, para soldadura fuerte de latén de hasta 5 mm, de acero de hasta 8 mm.
Temperatura elevada de trabajo de 800° C.

Cabeza de quemador @ 36 mm, con orificios alargados (fig. 7) N° Art. 70006

Quemador de alta potencia para soldadura fuerte y blanda en metales que deban ser calentados a
temperaturas extremamente altas. Soldadura blanda en cobre hasta 50 mm @. Soldadura fuerte en cobre
hasta 30 mm @, en aceros con seccion transversal de 14 mm y latén con seccion transversal de 8 mm.
Quemador con pieza de cobre desmontable de 230 g (fig. 10/11) N° Art. 70004

Para soldadura blanda de cobre y cinc, asi como para trabajos con plomo. Si se desenrosca el martillo de
cobre, el aparato puede utilizarse también para soldadura fuerte para trabajos finos.

Accesorio para soldar con pieza de cobre de 100 g (fig. 12) N° Art. 70026

Especialmente indicado para trabajos de soldadura fina en aparatos eléctricos y para soldadura blanda en
manualidades.

Quemador plano (fig. 8) N° Art. 70028

Para el empardecimiento de la madera, decapado de pintura y estafiado.

Caracteristicas técnicas:

Tipo de gas: Propano / Butano

Presion del gas: 2,5 bar con manorreductor suministrado adjunto

Diametro de la cabeza del turbo Turbo

quemador (mm) con orificios alargados: 14 15 20 27 36
Temperatura maxima de la llama (°C): aprox.1600 aprox.1400 aprox.1600 aprox. 2000 aprox.1800
Valor de conexion a una presion de gas de

max. 2,5 bar (kg/h): 0,12 0,05 0,38 0,42 1,68
Longitud de la manguera: 20m

Coémo apagar el aparato

iCierre el grifo de la botella de gas propano y deje que se consuma el gas que ha quedado en la manguera!
Cierre el grifo regulador de gas que se encuentra en la empufadura (girandolo hacia la derecha) y deje que
las partes del quemador se enfrien. Espere a que el aparato se enfrie completamente, antes de
desmontarlo y/o guardarlo en su maleta. Compruebe la estanqueidad del aparato a intervalos regulares y
siempre que resulte necesario, aplicando agua jabonosa sobre las piezas por las que fluye el gas o
empleando el spray detector de fugas CFH N° Art. 52110 (accesorio especial: se adquiere por separado).
No utilizar nunca una llama abierta.

Normas de seguridad
iEs imprescindible atenerse a las normas de seguridad vigentes para los gases liquidos! jManténgase el
aparato fuera del alcance de los nifios!

Prohibido modificar el montaje y los ajustes realizados por el fabricante. jPuede resultar peligroso realizar
por cuenta propia modificaciones en la construccion del aparato, quitar piezas o emplear piezas

cuya utilizacién con el aparato no haya sido permitida por el fabricante! Sélo nuestro servicio de postventa
CFH o nuestros distribuidores autorizados podran realizar los trabajos de reparacién en caso de anomalias
en el aparato. jAtenerse a las indicaciones de seguridad que figuran sobre la botella de gas propano! El
lugar de trabajo donde se utilice este aparato debe estar lejos de materiales inflamables. El aparato
consume oxigeno, por ello es importante asegurarse de que el lugar donde se trabaja con él esta
suficientemente ventilado. Prohibido utilizar el aparato en lugares cerrados. Antes de cada uso, comprobar
la seguridad de su funcionamiento. No poner nunca en funcionamiento el aparato si presenta algun
deterioro. Prohibido utilizar el aparato por debajo del nivel del suelo.

La alimentacion de gas hacia el quemador por ajuste manual sélo esta permitida durante el tiempo en el
que se esté utilizando el quemador y siempre bajo vigilancia. En caso de interrupciones prolongadas en el
trabajo o cambios de turno laboral, debe interrumpirse la alimentacién de gas cerrando el grifo de la botella
de gas propano.

Si el aparato se utiliza para fines profesionales, debe ser equipado con un dispositivo de seguridad contra
la ruptura de la manguera. Nuestro dispositivo de seguridad contra la ruptura de la manguera CFH N° Art.
52118 es un accesorio especial y se adquiere por separado. Este dispositivo de seguridad contra la ruptura
de la manguera se debe colocar entre el regulador de presion (dibujo |, fig. 14) y la manguera de gas (fig.
13). No dejar nunca el aparato funcionando sin vigilancia, pues en caso de extincion de la llama, el gas que
sigue fluyendo representa un peligro.

iEsperamos que disfrute de este aparato de soldar!

L6t- und Gasgerate GmbH
BahnhofstralRe 50, D-74254 Offenau

Telefon ++49 (0)7136 9594 -0
Telefon ++49 (0)71 36 9594-44
Internet: www.CFH-GmbH.de, E-mail: Info@CFH-GmbH.de
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