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Schnelle, zuverlassige

und effiziente
Losungen

fOr Druckluft
und Pneumatik s

|

Gemeinsam bieten John Guest und [ l’_ Optimaler Durchfluss und Gewindeschneiden, Léten oder Klepe_n
SharkBite ein erweitertes Angebot an beste Luftqualitat von Rohren hergestellt. s

zuverlassigen, nachhaltigen und effizienten Iy Sy - rohren die sich Anderneder ENNBIteTE
kverbind d Roh i KlUft mit der Zeit abnutzen und korrodieren, f

Steckverbin grn und Rohren fur Druckluft- iatiireest K tsortimant in Sekunden _ .

und Pneumatikanwendungen. korrosionsbestandig. Dies sorgt Die Kompqnenten sind leicit 20

fir optimalen Durchfluss und trennen, wiederverwendbar und

Unsere Hochleistungs- Luftqualitat, bei gleichzeitiger austauschbar, sodass Anderungen

DrUCklUﬁleitungssySteme sind in GroBen Verlédngerung der Lebensdauer und schnell Uﬂd einfach mit minimalen
von 3 bis 54 mm erhaltlich, lassen sich Effizienz von Systemen und Anlagen. Zmdﬁkt;?,r;S?USfaélze'i‘?” und -kosten
schnell und einfach installieren und Ultimative Leistung P il iRl
bieten im Vergleich zu herkdmmlichen und Effizienz GroBe Auswahlund
Methoden erhebliche Arbeits- und Seit Uber 50 Jahren vertraut man auf Gestaltungsfreiheit . :
Energieeinsparungen. unsere einzigartige Dichtungstechnik, Kunststoff- und Messingsteckverbinder
um den Energieverbrauch zu sowie Rohre aus Kunststoff oder
reduzieren, den Luftdurchsatz zu Aluminium, die einfacher zu handhaben
erhéhen und Druckabfille und sind als Metallrohre. Die Komponenten
Leckagen zu eliminieren. kdnnen in vielen Kombinationen
J hn G t ) ) verwendet werden und sind auch mit
(0 ues Systeme installieren anderen Rohrtypen kompatibel.
in der Halfte der Zeit
f ] Unsere Druckluftsysteme reduzieren

die Installationszeit im Vergleich zu

Ed//ghark il herkdmmlichen Methoden um 50 %. “

Durch das einfache Einstecken wird UKAS @bcas

die Verbindung ohne Werkzeusg,
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Zuverlassige
Verbindungen

FUr kleine bis mittlere Anwendungen

3 ..;'.-"'

b
g
Das John Guest Druckluft- & Pneumatik- Platz, ohne das Rohr zu verformen oder h
Steckverbinder-Sortiment ist schnell und den Durchfluss zu behindern. John Guest
einfach zu installieren und gewébhrleistet die Druckluftsysteme sind leicht zu erweitern
Herstellung einer luftdichten Rohrverbindung.  oder zu verandern, da die Verbinder ohne Eigenschaften
Unser umfangreiches Sortiment an Werkzeuge demontierbar sind, was den - Acetal-Copolymer (POM) oder Messing Verbinder
Verlbmdem und I?ohren ist |n.den G.roB.en von Wartungsaufwan.d und die Ausfallzeiten der . Steckbare Verbindung
3 bis 28 mm erhaltlich und eignet sich ideal Produktion reduziert. .
fur kleine bis mittlere Anwendungen wie Die Verbinder sind in robustem Kunststoff - Stecken und L6sen ohne Verwendung von Werkzeugen
Garagen oder Werkstatten und eine Vielzahl oder Messing erhaltlich, einschlieBlich eines « Sichere Schutzkappen und Sicherungsringe fUr das Halteelement, um ein
anderer kommerzieller Druckluftsysteme. einzigartigen Wasserabscheiders, der das versehentliches Loésen der Verbindung zu verhindern
Eindringen von Feuchtigkeit in die Stichleitung - NBR-O-Ring und Halteelement mit Edelstahlzahnen
John Ggest pletet eine Schnellg Montage verhlndgrt, U.m die Leistung und die - Geeignet fur Druckluft- (bis zu 10 bar) und
durch eine einfache Steckverbindung, die Langlebigkeit des Systems zu verbessern. .
. : ; e % : Vakuumanwendungen (Grob- und Feinvakum)
ohne Werkzeuge, schneiden von Gewinde, Entwickelt fUr die Verwendung mit PA-,
Losungsmittel und Klebstoff auskommt. PEXa-, Aluminium-, Kupfer- und anderen Vorteile

Unser einzigartiges Collet-Verschlussdesign Weichmetallrohren. » Zuverlassige leckagefreie Losung, die greift, bevor sie abdichtet

halt das Rohr fest und sicher an seinem = Sofortige, werkzeuglose Steckverbindung

= Korrosionsfreie Bauteile, die den Lebenszyklus der
Systeme verldngert und die Wartung reduziert

» Schnelle und einfache Systemé&nderungen
oder -erweiterungen mit minimaler Ausfallzeit

» Leichtes und einfach zu handhabendes Material

= Eine vielseitige Losung zur Verbindung von
Metall- oder Kunststoffrohren
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John Guest

Installation von
Druckluft- &
Pneumatiksystemen

Die John Guest Steckverbinder verwenden eine Halte-
Das John Guest Druckluft- &

und Dichtungstechnologie. Das Halteelement greift Pmeumatikeyetem biotet eine schnelle
das Rohr mit den Edelstahlzahnen und der O-Ring Montage vom Kompressor Uber

- . . . . die Druckluftleitung bis hin zu den
sorgt fUr eine zuverlassige Abdichtung. Abnahmepunkten.

stellt sicher, W
dass das Rohr halt das Rohr fest und erméglicht ) \

vollstandig ein einfaches Losen der
eingesteckt ist Verbindung ohne Werkzeuge

/ I Winkel-
Verbinder
) ~ Seite 14

Luftverteilerdose K =

Wasserabscheider
Seite 14

Aluminium )
Seite 15 E/
&
Kugelhahn ) P
Seite 31 :._5'«\ - ~
: . Einsteck- Luftverteilerdose
= Wgndwmkel 90° Winkel- Kunststoff
bildet einen robusten schafft eine dauerhafte ) Seiteld Verbinder Y Seite 15
Korper zuverlassige Abdichtung J Seite 14
t ///// \\\\ .
Luftzufuhr /// \\\ _ 4 \\\\
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Herstellen einer

Herstellen der Verbindung

JOHN GUEST
ROHRSCHERE

ALUMINIUM
ROHRSCHERE
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Schneiden Sie das Rohr
gerade ab. Verwenden

Sie idealerweise eine John
Guest Rohrschere fur starre
Nylonrohre und einen
Aluminium-Rohrschneider
fur Aluminiumrohre. Um eine
Beschadigung des O-Rings
zu vermeiden, entfernen Sie
Grate und scharfe Kanten.

Das Rohr bis zum
Anschlag einstecken.

Uberprifen Sie, ob das Rohr
sicher eingesteckt ist. Dies
ist durch Gegenziehen leicht
moglich.

L&sen der Verbindung

Bevor Sie den
Steckverbinder l6sen,
UberpriUfen Sie, ob das
System drucklos ist.
AnschlieBend kann das Rohr
durch Zurickdricken des
Halteelements gelost bzw.
entfernt werden.

Herstellen und Losen
der Verbindung mit
Schraubkappe

Nach dem Einstecken

des Rohres wird durch

eine 4-Umdrehung

der Schraubkappe das
Halteelement gesichert und
somit die Bewegung des
Rohres reduziert. Uberprufen
Sie durch Gegenziehen, ob
das Rohr sicher eingesteckt
ist.

Um die Verbindung

zu loésen, muss die
Schraubkappe eine
“%-Umdrehung entgegen
des Uhrzeigersinnes
gedreht werden. Nunist
die Verbindung entsichert
und kann durch Dricken
des Halteelementes gelost
werden.

oS John Gu

Wahrend wir die
Verwendung von John Guest
Kunststoffrohr empfehlen,
kénnen John Guest
Steckverbinder auch mit
Kupfer- oder Aluminiumrohr
verwendet werden.

b
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Technische Eigenschaften
John Guest Stecksystem @12 - @ 28 mm

Arbeitsdruck und Temperaturbereiche

John Guest Verbinder sind fUr die folgenden Dricke und
Temperaturen einsetzbar:

Lufttemperatur * Druck’
- 20°C 10 bar
+ 1°C 10 bar
+230C 10 bar
+70°C 7 bar

Rohrtoleranz: + 0,10 mm

*  FOr Temperaturen unter O °C sprechen Sie uns bitte an.
** Die Druckangaben sind auch abhangig vom Rohrmaterial.

Die oben genannten Temperatur- und Druckangaben
gelten nur fUr Luft. FOUr Anwendungen mit FlUssigkeiten im
Zusammenhang mit Temperatur und Druck halten Sie bitte
RUcksprache mit uns.

John Guest Verbinder sind auch fur Grob- und Feinvakuum
einsetzbar.

In Abhéngigkeit von den benutzten Schlauchen bzw. Rohren,
konnen die Verbinder unter bestimmten Bedingungen auch
fUr hohere DrUcke und Temperaturen eingesetzt werden.
Sprechen Sie uns bitte an.

Rohrausfihrungen

PE, PA, oder PUR-Rohrmaterialien,
welche den Toleranzen entsprechen
(siehe unten).

FUr weiche und dinnwandige
Rohre empfehlen wir grundsatzlich
den Einsatz von StUtzhUlsen, sowie
die Uberprifung der Druckbereiche
der verwendeten Rohre.

Kunststoffrohre

Metallrohre (weich) | Messing-, Kupfer- und
Aluminiumrohre, welche den

Toleranzen entsprechen (siehe

unten).
Metallrohre (hart) Hier ist die Eignung der
bzw. oberflachen- Steckverbinder vorher zu prifen.
behandelt (Sprechen Sie uns bitte an.)
Rohrtoleranzen

John Guest Verbinder kbnnen mit nachfolgenden
Rohrabmessungen und Toleranzen eingesetzt werden:

Rohr AD (mm) @12mm-28mm

+0.05/-0.10

Toleranzen (mm)
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Installation

Alle Rohre und Verbinder sollten sauber und unversehrt
sein, bevor sie benutzt werden. Es ist unbedingt erforderlich,
dass die Rohroberfléche keine Langsriefen, Dellen, 0.4.
Beschadigungen aufweist. Siehe auch: ,Wie stelle ich eine
Verbindung her* (Seite 12).

Testen des Systems

Alle Rohr- und Verbinderinstallationen sollten nach der
Installation druckgetestet werden, um eine Systemdichtheit
vor der Auslieferung an den Kunden sicherzustellen. Wir
empfehlen zur Uberprifung, gleich ob es sich um ein

neues oder bestehendes System handelt, das System vor
Inbetriebnahme wie folgt zu testen:

= Das System sollte bei einem Betriebsdruck von 10 bar
Uber einen Zeitraum von 10 Min. getestet werden

= Druckentlastung des Systems auf O bar.

= AnschlieBend sollte das System bei einem Arbeitsdruck
von 2 bar Uber einen Zeitraum von weiteren
10 Min. getestet werden.

Innerhalb dieses Zeitraumes durfen keine Undichtigkeiten
an den Verbindungsstellen auftreten. Hierbei sind
Verschlussstopfen und EndstUcke teilweise nitzlich, um
die Abschlussoffnungen zu verschlie3en. Bei Integration
unserer Produkte in Komplettsysteme empfehlen

wir, eigenstandige Tests (FunktionsUberprifungen,
DruckflussmengenUberprifungen, chemische Bestandigkeit,
etc.) durchzufUhren. Des Weiteren empfehlen wir, diese
Testergebnisse schriftlich zu dokumentieren, so dass

im spateren Verlauf eventuelle Installationsmangel
ausgeschlossen werden kdnnen.

Chemische Flussigkeiten

John Guest Verbinder werden nicht fur den Gebrauch mit
explosivem Gasen, Petroleum, Sauerstoff oder anderen
kritischen Anwendungen empfohlen. Bei dem Gebrauch
von chemischen oder anderen potenziell aggressiven
Flussigkeiten sowie flUssigen Dichtmitteln (Loctite 0.8.)
wenden Sie sich bitte an unsere technische Abteilung.

Reinigung von Verbindern

Unser Ratschlag fUr Kunden, die ihre Systeme mit
ReinigungsflUssigkeiten saubern ist, keine Reinigungsmittel
mit einem PH-Wert < 4 sowie einem sehr geringen
Hypochloridgehalt einzusetzen. Zur duBeren Reinigung unserer
Acetalprodukte empfiehlt unser Zulieferer ECOLAB Oasis 133.

Seitliche Beanspruchung

Die Verbinder sollten keiner starken seitlichen Beanspruchung
ausgesetzt sein. Schwere Aggregate wie z.B. Pumpen,
Motoren, 0.d. mUssen dementsprechend befestigt werden,
damit es zu keiner seitlichen Belastung des Fittings oder

des Rohrsystems kommt. Ebenfalls sollte das Rohrsystem
durch Rohrklemmen gefUhrt werden und spannungsfrei,

ohne seitliche Beanspruchung in den Verbinder eingesteckt
werden.

Schutzkappen

Schutzkappen stehen als zusatzliche Sicherheit gegen
ungewolltes Losen des Schlauches und zum Schutz gegen
Schmutz sowie als farbliche Unterscheidung (Kennzeichnung)
zur VerfUgung (siehe Zubehor Seite 22).

Wasserabscheider

Durch den Wasserabscheider PMTT22E kénnen sogenannte
~Schwanenhalse” entfallen, da durch die ausgereifte JG-Technik
ein Eindringen von Kondenswasser in die Stichleitungen
vermieden wird.

Luft und Kondenswasser

Wasserabscheider

'

Luft

Bei der Installation dieses Verbinders ist darauf zu achten, dass
eine horizontale Verlegung des Verbinders gewahrleistet ist.
Der Verbinder ist entsprechend gekennzeichnet, so dass eine
Falschmontage ausgeschlossen werden kann.

Aus einem T-StUck PM0228E kénnen Sie mit Hilfe

des Messingeinsatzes WTC28 folgendermaf3en einen
Wasserabscheider fUr 28 mm Druckluftleitungssysteme
herstellen:

1. Denkurzen Teil des Einsatzes WTC28 in das 28 mm JG
Kunststoffronr PA-RM2823... (oder Aluminium- bzw.
Kupferrohr) stecken.

2. Das Rohr mit dem Einsatz bis zum Anschlag in das T-Stuck
einstecken. Durch eine 1/4-Umdrehung der Schraubkappe
wird das Haltesystem gesichert und das Eindringen von
Kondeswasser in die Stichleitungen vermieden.

Lebensmittelbestandigkeit

Alle in diesem Katalog abgebildeten Kunststoff-Verbinder
entsprechen den Vorschriften der Lebensmittelverordnung und
kénnen deshalb problemlos in einer Lebensmittelanwendung
eingesetzt werden.

@ John Guest’

Maximale Drehmoment-Werte fir Gewinde BSP,
BSPT & NPT

Gewindegréfen 1/8%-1/4%|3/8"-1/2“| 3/4" 1

Max. Drehmoment

Kunststoffgewinde | "> N™M | 30Nm | 4,0Nm | 4,0 Nm

Max. Drehmoment

Metallgewinde n.a. 40Nm | 50Nm | 50Nm

Diese Werte konnen variieren. Hier besteht eine Abhangigkeit
in Bezug auf das Gewindedichtmaterial.

Es ist empfehlenswert, dass alle Installationen vor Gebrauch
gepruft werden, um sicherzustellen, dass die Montage korrekt
durchgefUhrt wurde. Ebenso wird die Dichtigkeit geprift. Das
maximale Drehmoment ist ausgerichtet fUr den Gebrauch
mit Speedfit® Verbindern und bezieht sich auf die im Katalog
verwendete AusfUhrung nach internationaler Spezifikation.
John Guest empfiehlt den OEM Kunden die Anschlisse

mit Innengewinde auf das moderne John Guest Cartridge-
System umzustellen.

Wartungs-und Austauschintervalle

Die John Guest Produkte bendtigen generell einen geringen
Wartungsaufwand. Wir empfehlen eine regelmafige optische
Kontrolle der Verbinder und Rohre bzw. der Installation.

Die Haufigkeit einer optischen Kontrolle ist abhangig von

der Anwendung und dem damit verbundenen Risiko eines
Ausfalls. Falls die John Guest Produkte bei der optischen
Kontrolle Beschadigungen wie z.B. Verfarbungen, Briche,
Korrosionsmerkmale, Verformung durch Wéarme o.a.
aufweisen, sollten diese Produkte ausgetauscht und die
Installation generell Uberpriuft werden.

Die Lebensdauer der Produkte ist abhangig von der
Anwendung, der Umgebung und einem mdglichen Kontakt
mit Reinigungsmitteln oder aggressiven Chemikalien. In
diesen Fallen ist es wichtig, dass der Konstrukteur, Anwender
oder Endkunde bei Bedarf Austauschintervalle festlegt, um
mogliche Ausfallzeiten, Beschadigungen oder Unfalle zu
vermeiden.

Gewabhrleistung

Obwohl wir eine Gewahrleistung gegen Hersteller-

und Materialméangel geben, ist es die Verantwortung

des Anwenders sicherzustellen, dass Verbinder und

ahnliche Produkte fir die Anwendung geeignet sind.

Die Systemverantwortung und Einsatzfahigkeit obliegt

dem Anwender. Die Installation muss gemaf unseren
Empfehlungen und entsprechend der giltigen Freigaben und
nationalen Standards durchgefUhrt werden.
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