E-HAND-SCHWEISSEN

repe MULTIWELD 250T-C

QUELLE

40 » 250 A Art.-Nr.078659

INVEST IN THE FUTURE

Das MULTIWELD 250T-C ist ein kompaktes dreiphasiges Multiprozess-SchweiBgerit fiir MIG/MAG, Fiilldraht- und
E-Hand-SchweiBBen. Sein intuitives Bedienfeld mit digitaler Anzeige erleichtert ein prazises Einstellen. Mit seinem
verstadrkten Gehduse und 2 Handgriffe zum Heben und Heften ist das MULTIWELD 250T-C fiir das werkseitige
SchweiBlen und fiir Reparaturen auf der Baustelle geeignet.

MULTIPROZESSE

= MIG/MAG Schweif3en:

- Stahldrahtt: @ 0,6 bis 1,2 mm

- Edelstahldraht: @ 0,8 bis 1,2 mm

- Aluminiumdraht: @ 0,8 bis 1,0 mm

- Fllldraht (Umpolung): @ 0,9 bis 1,2 mm

= E-Hand-SchweiBen: basische und rutile Elektroden (bis @ 5,0 mm)

OPTIMIERTE MIG/MAG EINSTELLUNGEN

m Zweitakt- oder Viertaktbetrieb wahlbar.

m SchweiBhilfe: seitige Tabelle, die den Anwender unterstiizt, die korrekte
Einstellung der Spannung und der Drahtvorschubgeschwindigkeit, je nach
Materialstarke, auszuwahlen.

INTUITIV

® Gut ablesbare Anzeige, auch bei schwierigen Lichtverhaltnissen.
® Einfaches Bedienfeld mit Tasten und Drehknopf, auch mit
Handschuhen einstellbar.

INTEGRIERTER DRAHTVORSCHUBKOFFER

= Drahtspulen: @ 200 / 300 mm.
® Drahtvorschubmotor: 4 Drahtfiihrungsrollen.
= Brenner mit Euro-Anschluss fiir eine schnelle Montage/Demontage.

MIG25 -3 m

Lieferumfang:

4 m - 25 mm2
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GASVORWARMUNG CO2 PUR

m \orinstallierte Anschluss (36 V - 4,2 A) zum Gasvorwarmen fir
das SchweiBen unter reinem CO2 (Gasvorwarmer optional)
® Passender EURO Stecker
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TECHNOLOGY

ROBUST SchweiBspannung Lichtbogendynamik

m \erstarktes Gehaduse.

= 2 Metallgriffe zum einfachen Transport. MIG/MAG : Drahtvorschubgeschwindigkeit (2 > 15 m/min)

E-Hand-SchweiBen: SchweiBstromstarke

ZUBEHOR (OPTIONAL)
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