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DEFINITIONS AND SYMBOLS == DEFINITIONEN UND SYMBOLE
PP-B Polypropylene copolymer PP-B Kopolymer-Polypropylen
POM Acetalic resin POM Acetalharz
NBR Nitrile rubber NBR Nitrilkautschuk
PEBD Low density polyethylene PEBD Niederdruck-Polyathylen
PEAD High density polyethylene PEAD Hochdruck-Polyathylen
DN Nominal diameter DN Nominaldurchmesser
PN Nominal pressure PN Nominaldruck
PFA Allowable operating pressure (EN805): Maximum hydrostatic pressure PFA

that a component can withstand during continuous operation
d.d Coupling diameters [mm] d.d Paarungsdurchmesser [mm]
G Nominal threading [in] G Nominalgewinde [in]
B,CD, Fitting dimensions [mm] B,CD, FittingmaBe [mm]
EFH EFH
I, L | L
n Number of holes or bolts n Anzahl der Lécher oder Schrauben
DIM Dimension DIM Abmessungen
CODE  Code CODE  Code
Diameter Durchmesser
Millimeters Millimetre

Suitable for cold water

Suitable for special components
Compressione fittings

Technical Catalogue

4‘ ZONIDELTA

XX

Zuldssiger Betriebsdruck (EN805): maximaler hydrostatischer Druck, dem eine
Komponente wéhrend des Dauerbetriebs standhalten kann.

Fiir Kaltwasser geeignet
Sonderkomponente
Klemmverbindungen
Technischen Handbuch
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ONPELENEHNA N CAMBO/bI
PP-B CononyMepHbIA MOAMAPONUIEH
POM AueTansHas cmona
NBR HuTprnosas pesnHa
PEBD [onM3TUNEH HU3KOW MNOTHOCTY
PEAD [onMaTUNEH BbICOKOM MAIOTHOCTY
DN HoMrHanbHbIA AMameTp
PN HomuHanbHoe Aasnexne
PFA [onyctumoe nponssoaynmMoe fasneHiie (EN805): MakcumanbHOE rimapoCTaTMHeECcKOe aBAEHIE, KOTOPOE Kak
OTAENBHO B3SThlil KOMMOHEHT, MOXET BbIAEPXATb B TEYEHIM NOCTOSHHON PaboTbl.
d, d, [uameTpbl CoeanHEHIS [MM]
G HommrHansHas pessba [BH]
B,CD, Pa3vepsl nepexoaHmka M|
EFH
I L
n Konu4ecTBo 0TBEPCTWIA M 6OMTOB
DIM Pasmepsl
CODE  Kon
0 [nametp
mm MunammeTpsl
o [ooxoauT AN1s XonoaHo! Bodbl
o CneupanbHble KOMMOHEHTb!
® KomMnpeccopHble MNepexoaHnki
TexHWHecKuin Katanor

e‘ éRIIDELTA

DELT

Unidelta quality
at the service of LIFE

Unidelta Qualitat im
Dienste des LEBENS

KauecTso Unidelta
Ha cnyx6e XN3HW

Since 1973 Unidelta has researched,
tested and developed innovative
systemic  solutions  for  quality
plumbing - technological items
made of high-tech plastic materials
enabling the business to grow whilst
safeguarding the environment.

This is why Unidelta PIPES and
FITTINGS have always been
considered  true  groundbreakers
in simplifying and improving the
standard of living.

Now 40 vyears later, the Unidelta
COMPRESSION FITTING boasts a
degree of quality and reliability that is
renowned at a global level.

Unidelta COMPRESSION  FITTING:
QUICK-EASY-SAFE connections
guaranteed.

Seit 1973  entwickelt-priift-realisiert
Unidelta innovative Systemldsungen fiir
hochwertige Installationen:

technische Produkte aus modernsten
Kunststoffen machen es mdglich das
Geschéft wachsen zu lassen, jedoch
immer mit der Rlcksicht auf die Umwelt.

Aus diesem Grund werden ROHRE und
FITTINGS von Unidelta seit jeher als
bahnbrechende Produkte angesehen,
die das Leben vereinfachen und
verbessern.

40 Jahre nach seinem Entstehen ist
der PRESSFITTING von Unidelta durch
seine Qualitdt und Zuverlassigkeit heute
weltweit anerkannt.

Unidelta PRESSFITTING: Die Garantie
giner SCHNELLEN-EINFACHENSICHEREN
Verbindung.

C 1973 Unidelta o6aymbiBeT-npobyet-
OCYLLECTBASET MepenoBble CUCTEMHblE
PELLIEHNS AN Ka4ECTBEHHOM MMAPaBMMKIA;
caMble  HacToslMe — TEXHOMOMM,
peanu3oBaHHble "3 nepenoBbIX
MNacTYeckuX MaTepuancs, KoTopble
rapaHTUpYIOT pasBuTUE MU BEPEXHOM
OTHOLLIEHWM K OKpY>KatoLLIelt cpefe.

[MosTomy Tpybbl 1 nepexoHmky Unidelta
YXe [aBHO CHATAKOTCS  M3Oenusmin-
MepBonpPOXoaLamMI, KOTOpbIE YNpoLLaioT
W YNYHLLAIOT HaLLY XKW3Hb.

40 neT nocne  CBOEro  MOSBNEHMS
KOMMPECCOPHbI  nepexoaHuk  Unidelta
MOMb3YETCS CNABOW(COIT.) KA4ECTBEHHOMO
W HAEXHOrO M3AENUs, MPU3HAHHOMO Ha
MUPOBOM YPOBHE.

KomnpeccopHbii nepexogHuk  Unidelta:
9T0  rapaHTus  BbICTPOrO-NPOCTOro-
HaEXHOrO COBAMHEHS.

DELT
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1. FIELDS OF APPLICATION

1. ANWENDUNGSGEBIETE

1. OBNNACTU NPUMEHEHWA

Unidelta compression fittings and clamp
saddles are designed specifically for
connecting polyethylene pipes with an
outside diameter from 16 to 110 mm
(200 mm for clamp saddles). They are
fully compatible with all PELD, PEHD,
PE40, PESO and PE100 pipes complying
with EN 12201, ISO 4427, DIN 8074,
UNI 7990. They are normally used to
convey drinking water and fluids at
pressures up to 16 bar for generic
applications. The quality of the materials
used makes these fittings resistant to
numerous chemical substances (see
Chemical Resistance Specification
charts) and to UV-rays.

The Unidelta Universal Fitting can be
used to connect systems using PE
metric piping with existing pipes made
of any material, with external diameters
of 15-34 mm.

2. STANDARDS

Die Klemmverbindungen und
Anbohrschellen von Unidelta
wurden speziell fiir die Verbindung
von Polyathylenrohren mit
AuBendurchchmessern zwischen
16mm und 110mm (200 mm flr
Anbohrschellen) entwickelt, und sind mit
allen nach den Normen EN 12201, ISO
4427, DIN 8074, UNI 7990 gefertigten
Rohren aus PELD, PEHD, PE40,
PES0, PE100 kompatibel. Sie werden
normalerweise fur die Beforderung
von Trinkwasser und Flissigkeiten mit
einem Druck von bis zu 16 bar und fiir
allgemeine  Anwendungen eingesetzt.
Dank der Eigenschaften ihrer Werkstoffe
sind die Fittings gegen den Angriff
zahlreicher  chemischer — Substanzen
(siehe Kapitel: Chemische Besténdigkeit)
und gegen UV-Strahlen bestandig.
Mithilfe  des  Universalfittings  von
Unidelta kénnen Rohrsysteme aus
metrischem PE mit bereits existierenden
Rohren aus jeglichem Material und
AuBendurchmessern zwischen 15 mm
und 34 mm verbunden werden.

2. BEZUGSNORMEN

KommpeccopHble  MEPeXomHuKA 1
3KMMHBIe  xomyTbl  Unidelta 310
cneuyanbHble 3Nenus Ang CoeanHeHus
TPY6 M3 MOMMSTUNEHA C  BHELLHWM
ovametpom o1 16MM 1 oo 110Mm
200 MM [Ongd  3aKMMHBIX  XOMYTOB).
OHW COBMECTUMBI CO BCemu Tpybamm
M3 NOMMSTUNEHA HWU3KOW MAOTHOCTH,
PEAD, nonuatinena40, nonnatuneHado,
nomatuneHal00  ©n  peasn3oBaHHb!
COMMacHO HOpPMaTUBHBIM  TPEBOBAHMSM
EN 12201, ISO 4427, DIN 8074, UNI
7990. OBbMHO  MCMOMB3YIOTCH AN
TPAHCMOPTUPOBKM  MUTHEBOA  BOABI U
XWOKOCTW MOA, AaBnHeHueM 1o 16 6ap
0N pasmndHbix  Lenen.  brnaropaps
MarepyanaM U3 KOTOPbIX  OHM
V3rOTOBNEHbI, MEPEXOAHWKM 0bnaaaoT
BLICOKOW  COMPOTUBASEMOCTHIO K
Pa3MMYHBIM  XMMWYECKUM  BeLLECTBAM
(cMOTpU raBy XUMMHECKast MPOYHOCTb) U
YCTONYMBbI K ydam YO.

C MOMOLLIbO YHVBEPCANBHOMO
nepexoaHvka Unidelta MOXHO
COEAVHATb YCTaHOBKY M3 METPUYECKNX
NOMMSTUNEHOBBIX — TPYG € yxe
YCTaHOBMEHHbIMY  TPyOami 13 NtoBbIX
MaTepuanoB C BHELUHUM AMAMETPOM OT
15 MM 1 10 34 Mm.

2. CCbINTKN HA HOPMATWBbI

Fittings and saddles

Fittings und Anbohrschellen

KoMnpeccopHble NepexoHIKiA 1
3XKNUMHbIE XOMYTbI

3. QUALITY CERTIFICATIONS

3. QUALITATSZERTIFIZIERUNGEN

3. CEPTU®NKATBI KAHECTBA

Complying with UNI 9561, UNI 9562,
DIN 8076-3, ISO 14236, ISO 17885,
ISO 13460.

Threads

GemaB den Normen UNI 9561, UNI
9562, DIN 8076-3, ISO 14236, ISO
17885, 1ISO 13460.

Gewinde

COOTBETCTBYIOT HOPMATUBHBIM
TpebosaHmam UNI 9561, UNI 9562, DIN
8076-3, ISO 14236, ISO 13460.

Pesbba

Complying with ISO7/1, DIN 2999, BS
21, EN 10226-1.

Flanges

Gemal den Normen ISO7/1, DIN 2999,
BS 21, EN 10226-1.

Flansche

COOTBETCTBYET HOPMATUBHBIM
TpebosaHuam ISO7/1, DIN 2999, BS 21,
EN 10226-1

®naHey,

Holes and centre to centre distance
according to UNI 2223, UNI 2278, DIN
8063.

s‘ ZONIDELTA

Locher und Achsabstdnde entsprechen
die Norm UNI 2223, UNI 2278, DIN
8063.

OTBEPCTUS U PACCTOSHIIE MEX Y
OTBEPCTUSAMY COOTBETCTBYIOT
HopMaTVBHbIM TpeboBaHuamI UNI 2223,
UNI 2278, DIN 8063.

DELT

Unidelta fittings have been tested and
approved by all the leading certification
agencies, including DVGW (D), KIWA
(NL), lIP (I), WRAS (GB), ETA (DK), ITC
(C2), TIN (PL), JASWIC (ZA), SWEDEN-
CERT (SWE), TSUS (SUK), and OVF (HUN)
and others.

Unidelta quality system is UNI EN ISO
9001:2008 certified.

Die Unidelta Fittings sind von den
bedeutendsten Zertifizierungsstellen
getestet und zugelassen, u.a. von DVGW
(D), KIWA (NL), lIP (I), WRAS (GB), ETA
(DK), ITC (C2), TIN (PL), JASWIC (ZA),
SWEDENCERT (SWE), TSUS (SUK), OVF
(HUN).

Das Unidelta Qualititssystem ist nach
UNIEN ISO 9001:2008 zertifiziert.

[epexomH1KY Unidelta =
MPOTECTUPOBAHbI " 0006pPEHI
OCHOBHbIMY VHCTUTYTaMM

cepTudkaLym, cpean kotopbix: DVGW
(D), KIWA (NL), lIP (1), WRAS (GB), ETA
(DK), ITC (C2Z), TIN (PL ), JASWIC (ZA),
SWEDENCERT (SWE), TSUS (SUK), OVF
(HUN), n opyrue.

Cuctema KavecTBa Unidelta

ceptudmumposaHa  UNI EN - 1SO
9001:2008.

{ E3a

WRAS

i @)

kiwa & D%

CER7,,

B

DELT
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4. OPERATING TEMPERATURES

4. BETRIEBSTEMPERATUR

4. PABOYAA TEMIMEPATYPA

Fittings and clamp saddles are not
suitable for use with hot water for the
limits dictated by the use of polyethylene
pipes.

Maximum  operating  temperatures
refer to the use of polyethylene pipes;
it is therefore necessary to refer to the
regulations applicable in the country
of use. The fittings and clamp saddles
can withstand temperatures below 0°C.
The table below shows the maximum
operating pressure during continuous
operation  (PFA) with changes in
temperature if the liquid conveyed is
water, in compliance with EN 805, EN
12201 and ISO 13761. For values falling
within the setrange, a linear interpolation
can be obtained.

Die Fittings und Anbohrschellen sind
nicht fiir den Gebrauch mit Warmwasser
geeignet, da ihre  Verwendung
auf  die  Anwendungsgebiete  von
Polyéthylenrohren beschrénkt ist. Die
maximalen Betriebstemperaturen
sind die, die fiir den Gebrauch von
Polyéthylenrohren vorgesehen sind. Es
muss daher auf die im betreffenden
Land geltenden Vorschriften Bezug
genommen werden. Die Fittings und
Anbohrschellen halten Temperaturen
unter 0°C stand. In nachstehender
Tabelle ist der maximal zuldssige
Betriebsdruck im Dauerbetrieb (PFA) bei
Anderung der Temperatur aufgefiihrt,
wenn es sich bei der beférderten
Fllissigkeit um Wasser gemdB den
Normen EN 805, EN 12201 und I1SO
13761 handelt. Bei Werten im Bereich
der angegebenen Parameter kann
eine lineare Interpolation durchgefiinrt
werden.

Operating T [°C]  <20° 25° 30°  35°

[MepEXOOHUKIA 11 38KUMHBIE XOMYTbI, He
NOAXOAST NS MCTONb30BaHNS C ropsHen
BOMION, TaK KaK OrpaHnyeHbl 06nacTsamm
npUMeHeHnss  Tpy6 U3 MOAMaTUNeHa.
MakcymanbHble paboumre TemnepaTypbl,
SBMSIOTCH  MaKCUMabHbIMY - PaBo4MMK
Temnepatypamm MOMM3TUNEHOBbIX
TPy, M MO3ToMy  HEOoDXOmMMO
obpatuTbes K HOPMAT/BHbIM
TpeboraHuaM  cobCTBeHHOM  CTpaHbl.
MepexomHUKM 1 3XMMHBIE  XOMYTbI
BblAEXMBAOT TemnepaTtypsl Himke 0°C.
B HwxenpuBenéHHON Tabmmue ykasaHo
MaKCMasnbHo  omycTMoe  pabodee
[aBNEHME MpU MOCTOsHHOM paboTe (PFA)
B 3aBVICVIMOCTI OT Temneparypbl, B TOM
Cnyyae, eCiM MepeHocUMas XWAKOCTb
coorBetcTByeT Hopmam EN 805, EN
12201 e I1SO 13761. [ngd 3Ha4eHwi
B3ATbIX MEX[y YKa3aHHbIMK, MOXHO
MPOV3BECTY IMHEHYIO MHTEPMONALMIO.

PFA [bar]

16 149 139 128

PFA [bar]

10 9.3 8.7 8

40° 45°
1.8 108
7.4 6.7

5. HEALTH STANDARDS

5. GESUNDHEITSTECHNISCHE
VORSCHRIFTEN

5. CAHVTAPHbIE
MPEOMUCAHUSA

6. TENSILE STRENGTH

6. ZUGFESTIGKEIT

6. TArOBOE COMPOTUBIEHNE

Unidelta fittings and clamp saddles
comply with the regulations on the
conveyance of drinking water, in
accordance with the regulations
applicable in Italy and numerous other
countries.

Ministerial  Decree no. 174  of
06/04/2004.

10‘ ZONIDELTA

Die Unidelta Fittings und Anbohrschellen
erfillen  die  Vorschriften  fiir  die
Beférderung von Trinkwasser
entsprechend den in [talien und in
zahlreichen anderen Landern geltenden
Vorschriften.

Ministerialerlass Nr.174 vom
06.04.2004.

MepexoagHukn un  xomyTbl  Unidelta
COOTBETCTBYIOT HOPMATWBHbBIM
TpeboBaHWAM NS,

TpaHCnopTMPOBKIA MUTLEBON  BOABI
COMMACHO MPEONMCaHNSM, AACTBYHOLLM
B /ITanuv v B apyrux CTpaHax.
MuHncTepckuin - pekper  n.174  del
06/04/2004.

DELT

Al Unidelta fittings undergo tensile
strength tests with the loads shown in
the table below (test duration Thour and
at 20°) in compliance with the strictest
standards and regulations.

In Ubereinstimmung mit den strengsten
Rechtsvorschriften

unterzieht Unidelta seine Fittings Zugfe-
stigkeitsversuchen

mit den in der nachstehenden Tabelle
angegebenen Lasten (Dauer des Tests:
gine Stunde bei 20° Grad).

PIPE PE100 - PN16

@ [mm] FIN F [kaf]
16 833 85
20 1225 125
25 1774 181
32 2950 301
40 4557 465
50 7076 722
63 11250 1148
75 15719 1604
90 22736 2320
110 33898 3459

Unidelta nogsepraeT cBOW NEPEXOOHIKN
VCTIbITAHNSM Ha TAry ¢ rpy3amm
YKa3aHHbIMVI B H/KECTEYHOLLEH TabnnLe
(MPOmOMKATENBHOCTL MCMbITaHMS: 1 Yac
npu 20°C),

cnemyst  ykalaHWsM - CaMblX  CTPOMUX
HOPMATVIBHbIX TPEOOBAHWIA.

FEM Analysis — Distribution of the stresses in the universal fitting ring nut are subjected to combined tensile stresses and pressure
FEM-Analysen — Kréfteverteilung in der Nutmutter des Universalfittings, das kombinierten Zug- und Druckkréften ausgesetzt wird
Axannsel FEM - PacnpeneneHue Harpy3aky B 060iMe YHrBepcanbHOro MepexoaHuka, NoABEpKEHHOr0 NEPEMEHHON Harpy3Ke TArv 1 JaBneHns

DELT
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7. HYDRAULIC SEAL

7. HYDRAULISCHE DICHTIGKEIT

7. TVOPABITMHECKAA
HEMPOHVLUAEMOCTb

Hydraulic sealing in a mechanical fitting
depends on the type of gasket used
and the pressure the fitting is able to
withstand when installed on the contact
surfaces between the gasket itself, the
pipe and fitting body.

Die hydraulische Dichtigkeit in einem
mechanischen Fitting ist von dem
verwendeten Dichtungstyp und von
dem Druck, den der installierte Fitting
auf die Kontaktflichen zwischen der
Dichtung, dem Rohr und dem Fittingkdr-
per austiben kann, abhangig.

L

[paBmyeckas

HEMPOHMLIAEMOCTb MEXaHUHYECKOrO
MepexofHvka  3aBucuT  OT  Twna
VCMONB3YemMON YMIOTHATENBHOM
MPOKMagkn W OT [aBNEHWs, KOTOpOe
YCTAHOBNEHHBIA  NEpexopHuK,  MOXeT
MpouM3BOAMTE  HA  COMpHKacaeMble
MOBEPXHOCTU MEX LY TO e NMPOKaaKON,
TPY6O# 1 KOPNYCOM NEPEXORHMKA.

1. Nut / Nutmutter / O6oiima

2. Clamping ring / Falzring / ®anbLeBanbHoe KOMbLO
3. Bush ring / Hiilse / Btynka

4. Rubber gasket / Dichtung / Mpoknanka

5. Body / Kérper / Kopnyc

Hydraulic sealing of the Unidelta fitting range 16 to 50 mm

Hydraulische Dichtigkeit des Unidelta Fittings mit Durchmessern zwischen 16 und 50 mm
lMopaBnnYeckas HeMPOHMLIAEMOCTb NepexoaHmuka Unidelta ¢ anameTppom ot 16 1 40 50 Mm

In the study and development of its
fittings, Unidelta has tested different
solutions under the most arduous
conditions at which the fittings can be
subjected during operation to check
the status of the pipe to be joined
(circumference undersizing) and the
load applied. In fact, a fitting installed in
a system can be subjected to stress due
to continuous variable pressure cycles,
overpressure due to disturbances such
as water hammer, external pressures in
excess to the system’s internal pressure,
tensile stresses, flexibility and other
loads.

A system is generally expected to last
several years and the fittings must
guarantee consistent performance over
their life.

Tests have revealed that the type
of gasket guaranteeing the best
performance in all possible cases is
the O-ring seal with toroidal geometry
(an O-ring seal is normally used in
mechanical applications).

12‘ ZONIDELTA

Unidelta hat bei der Planung und
Entwicklung seiner Fittings diverse
LOsungen unter den schwierigsten
Bedingungen  geprift, denen die
Fittings wahrend ihrer Betriebsdauer
sowohl in Bezug auf den Zustand des
zu verbindenden Rohrs (Ovalisierung,
Unterbemessung) als auch in Bezug auf
die angewendete Last entgegentreten
konnen. Ein in einer Anlage eingebauter
Fitting kann wu.a. durch Dauerzyklen
mit  unterschiedlichen  Druckwerten,
durch Uberdrucke, die auf Stdrungen
wie DruckstoBe hervorgerufen werden,
durch externe Drlicke, die hoher sind,
als der Druck in der Anlage, sowie durch
Zugkrafte und Druckabfélle belastet
werden.

Da normalerweise ein langjahriger
Betrieb der Anlage vorausgesetzt wird,
miissen die Fittings auch langfristig
konstante  Leistungen  garantieren
konnen.

Aus den durchgeflihrten Untersuchungen
geht hervor, dass der Dichtungstyp, der
in allen mdglichen Fallen die besten
Leistungen garantiert, der toroidformige
O-Ring ist (nicht durch Zufall ist der
0-Ring die Dichtung, die Ublicherweise
bei  mechanischen  Anwendungen
verwendet wird).

Unidelta npn paspabotke u passutul
CBOWX MEPEXOAHVKOB, cmorna
MPOBEPUTLPA3MNYHBIE  PELUEHNSM B
CaMblX TSKEMbIX YCNOBUSX, KOTOPbIM
MOTYT ObITb MOBEPTHYTHI NEPEXOAHNKY,
B TedyeHm  pabodero  nepuofa
Kak W COCTOSHUE  MOAKMIOYaEMON
TpyObl  OBaNM3aLMA,pas3Mep  MeHble
HOMMHaNBHOTO 1 OCYLLIECTBNAeMas
Harpyska. Tak  KaK  MEpPEexomHuK,
MCMONb3yEMbI B YCTAHOBKE, MOXET
ObiTb MOABEPXEH MOCTOSHHBIM LKNaMm
MepPeMEHHOr0 [aBNeHMs, MepeHarpysKe,
BbI3BAHHbIE TaKMMM MOMEXamn  Kak
TUOPABAMYECKWA  ydap,  BHELUHee
[JaBfIEHNe, MPeBbILAIOLLEE BHYTPEHHEE
[JABfIEHE YCTAHOBKY, TAMOBAs Harpy3ka,
13rvb 1 MHOMe Apyrve.

O6bl4HO  MpedycMaTpUBaeTCs,  YTO
SKCMYTAUMOHHBIA  CPOK  YCTAHOBKY
OJMTCS  MHOMO  NeT, W MoaTomy
MEPEXOOHUKM  [OMKHbI  rapaHTVPOBATh
MOCTOSIHHbIE 3KCMyaTaUMOHHbIE
Ka4eCcTBa Ha AONMA NEPVON,

Mo wToramM MPOW3BEAEHHBIX TECTOB
BbISICHANIOCh, YTO MPOK/IaAKa, KoTopas
rapaHTVpyeT NyuLure SKCMyaTauUMHHbIE
Ka4yeCTBa, BO BCEX BO3MOXHbIX CIly4asix,
310 TopoupansHas npoknagka O-Ring
(He cnyyaiiHo I'O-Ring 370 Mpoknagka,
KOTOpast  OObI4HO — MCMOML3yeTcs B
MeXaH4eCKoi obnacT).
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In order to ensure the highest degree of
safety at all times, it is important that the
gasket compression is not linked to ring
nut torque, otherwise this would cause
the risk of leaks due to incorrect torque
of the fitting or release of the ring nut
when subjected to pressure cycles.
Unidelta fittings are equipped with an
0-Ring seal placed firmly in a cylindrical
seat and do not require any compression
rings.

19 (1b) (I¢) 2 3

 0'ring Unidelta
¢ 0'ring Unidelta
¢ O-Ring Unidelta

Um langfristig eine erhdhte Sicherheit zu
gewahrleisten, ist es wichtig, dass die
Kompression der Dichtung nicht von der
Spannkraft der Nutmutter beeinflusst
wird, da sonst Gefahren einer Leckage
bestinden, die durch eine fehlerhafte
Spannung des Fittings oder durch eine
Lockerung der den Druckzyklen ausge-
setzten Nutmutter hervorgerufen wird.

Die Unidelta Fittings sind mit O-Ringen
ausgestattet, die auf sichere Weise in ei-
nem zylinderformigen Sitz untergebracht
sind und keine Druckringe bendtigen.

Ona  rapaHTMM  BbICOKOW  CTEMeHM
6e30MacHOCTY BO BOEMEHM O4eHb BXKHO,
4TO  KOMMpECcCUs YMOTHATENBHON
MPOKMagKM He  COOTBETCTBYET — Cine
CKpenneHus 060iMMbl, B 06pAaTHOM Clyyae
MOXET BbI3BATb PYICK YTEUKY, BbI3BaHHbI/
HEKOPPEKTHbIM  CKPEMEHVEM nm
O0OMO  MOABEPEHHOM  LiyKNam
LaBEHMS.

MNepexogHuk — Unidelta  mucnonbayior
YNAOTHWTENBHYIO — MPOKMAgKy — Tvna
O-Ring TO4YHO  YCTAHOBMEHHYIO B
UMMHOPMYECKOM — THe3te M He
HY>KOIOTCS B KOMMPECCMOHBIX KOMbLAX.

Hydraulic sealing of the fitting type DeltOne @ 63, 75, 90, 110 mm
Hydraulische Dichtigkeit des Fittings DeltOne @ 63,75, 90, 110 mm
[MapOBNMYECKast HEMPOHMLIAEMOCTb nepexoaHuka Tuna DeltOne @ 63, 75, 90, 110 mm

e The ring nut (1a), the clamping ring (1b)
and the bushing (1c) are combined as a
single element.

e Die Nutmutter (1a), der Falzring (1b) und
die Hulse (1c) sind in einem einzigen Element
vereint.

* Oboiima (1a), hansLiesansHoe konsLo (1b) 1
BTYNKa (1¢) 00bEANHEHbI B €AVHbIN SIEMEHT.

DELT

e When screwing on the ring nut (1a), the
gasket (2) is pushed firmly into its seat (the
bushing must not compress the gasket to
ensure the operation of the 0-ring seal).

e Durch Festschrauben der Nutmutter (1a)
wird die Dichtung (2) auf sichere Weise inihren
Sitz geschoben (Um die Funktionstiichtigkeit
des 0-Rings aufrechtzuerhalten, darf die
Hiilse die Dichtung nicht komprimieren).

¢ [pukpy4mBast 06oMy (1a) ynnoTHUTENBHAS
npoknagka  (2)  BxomMT B CBOE
MECTONONOXEHUE AOMKHBIM 06pa30M (BTyMka
He DO/DKHA HAZaBNMBaTh Ha MPOKNAZKY Ans
CoXpaHeHust yHkLmoHansHocTn O-Ring).

e \When tensile stress is applied, the clamping
ring forces into the ring nut taper to ensure
tightness.

e Bei Zugkraft zwangt sich der Falzring in
den Konus der Nutmutter und sichert ihre
Dichtigkeit.

¢ B cnyyae cunoson Tark, dansLiesansHoe
KOMbLO  BKNVHIMBAETCS B KOHYCHOCTb
000MbI, 06eCneuMBas HeNPOHULIAEMOCTb.
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For fittings diameter 63, 75, 90 and
110 mm, the DeltOne system has
been developed to provide a ring nut,
a clamping ring and the bushing joined
together to form a single component.
The gasket is used is always the O-Ring
type, like the classic model. This makes
the assembly of the fitting extremely
quick and easy, without affecting the
safety features of the gasket (figure
above).

Fiir die Fittings mit Durchmessern
63, 75, 90 und 110 mm wurde das
DeltOne-System entwickelt, bei dem die
Nutmutter, der Falzring und die Hilse
gine einzige Komponente bilden. Wie
auch beim klassischen Modell handelt
es sich bei der verwendeten Dichtung
um einen 0-Ring.

Auf diese Weise erweist sich die
Montage des Fittings als iberaus einfach
und schnell ohne Beeintrachtigung der
Sicherheitseigenschaften der Dichtung
(siehe obige Abbildung).

e The ring nut (1a), the clamping ring
(1b) and the bushing (1c) are joined in a
single element to facilitate assembly of
the fitting onto the pipe.

e Die Nutmutter (1a), der Falzring (1b)
und die Hilse (1c) bilden ein einziges
Element, um die Montage des Fittings
auf dem Rohr zu vereinfachen.

* O6oiima (1a), dhanblLieBanbHoe KombLo
(1b) v BTYNKA (1C) 06BEAVIHEHBI B €AUHBINA
9NEMEHT NS ObnerYeHms  yCTaHoBKM
nepexoaH1ka Ha Tpyoy.

DeltOne system for @ 63, 75, 90, 110 mm fittings
DeltOne-System filr Fittings @ 63, 75, 90, 110 mm

[ns  nepexogHnkos avameTpoM 63,
75, 90 1 110 mm Bbina paspaboTaHa
cuctema DeltOne B KoTOPOM 060VIMa,
(hanblieBanbHOE  KOMLO 1M BTYNKa,
006beaeHeHHbl,  Ang  0Bpa3oBaHus
EAMHOTO  KOMMOHeHTa. Kak u B
KnAccuieckon Mopenn venonb3yeTCA
YNNOTHUTENBHAS Npoknaaka - O-Ring.

Takum 0bpasom, YCTaHOBKa
NepexomHika  SBnseTCs  0COBEHHO
npocToil 1 BbICTPON, He npnyllHas
npu 3TOM Ylepb  XapakTepucT/Kam
6e30nacHOCTV  MPOKNafky  (CMOoTpK
BbILLIEYKA3aHHYIO UNMIOCTPALIMIO).

Cuictema DeltOne st nepexofHKoB anametpom @ 63, 75,90 1 110 Mm

14‘ éRIIDELTA
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8. MATERIALS - MATERIALIEN - MATEPUAJTbI

8.1 COMPRESSION FITTINGS

8.1 KLEMMVERBINDUNGEN

(o]

8.1 KOMIMPECCOPHbIE
NEPEXOOHVIKA

1. Body: Polypropylene, high-stability
copolymer (PP-B) with UV protection.

2. Seal: Nitrile rubber (NBR).

3. Bush ring: Polypropylene, high-stabi-
lity copolymer (PP-B) with UV protection.

4. Clamping ring: Acetalic resin (POM).

5. Nut: Polypropylene, high-stability
copolymer (PP-B) with UV protection.

DELT

1. Korper: Polypropylen (PP-B) mit
hohem Stabilitdtsgrad und UV-Schutz.

2. Dichtung: Nitrilkautschuk (NBR).

3. Hiilse: Polypropylen (PP-B) mit
hohem Stabilitdtsgrad und UV-Schutz.

4. Falzring: Acetalharz (POM)

5. Nutmutter: Polypropylen (PP-B) mit
hohem Stabilittsgrad und UV-Schutz.

1. Kopnyc: MonvnponmneH (PP-B) ¢
BbICOKOW CTEMEHbIO YCTONYMBOCTU U C
3alyTon oT YO-13nyyeHns.

2. YnnotHuTeNbHas NpoKnagka:
Hutpunosas peauHa (NBR).

3. Brynka: Mommnponunet (PP-B) ¢
BbICOKOW CTEMEHBIO YCTONYMBOCTY 1 C
3alyTon OT YO-13nyyeHns.

4. GanbueBansbHOE KOMbLO:
AuetanbHas cvona (POM)

5. Oboiima: MonunponuneH (PP-B) ¢
BbICOKOW CTEMEHbBIO YCTOA4MBOCTI 11 C
3aWmTON OT YO-U3nydeHns.
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8.2 TRANSITION
COMPRESSION FITTINGS

8.2 KOMPRESSIONSANSCHLUSSE

8.2 KOMMPECCOPHBbI/A
CTYMEHYATbIV MEPEXOHVK

1a. Threaded metal insert in brass
stamped in the body.

1b. Body: Polypropylene, high-stability
copolymer (PP-B) with UV protection.

2. Seal: Nitrile rubber (NBR).

3. Bush ring: Polypropylene, high-
stability copolymer (PP-B) with UV
protection.

4. Clamping ring: Acetalic resin (POM).

5. Nut: Polypropylene, high-stability
copolymer (PP-B) with UV protection.

1a. Gewindepressmessing-einsatzes
im Rohrkérper verbunden werden.

1b. Korper: Polypropylen (PP-B) mit
hohem Stabilitdtsgrad und UV-Schutz.

2. Dichtung: Nitrilkautschuk (NBR).

3. Hiilse: Polypropylen (PP-B) mit
hohem Stabilitdtsgrad und UV-Schutz.

4. Falzring: Acetalharz (POM)

5. Nutmutter: Polypropylen (PP-B) mit
hohem Stabilitdtsgrad und UV-Schutz.

1a. MeTannM4ecKMmn Tpybamm
Bnarogaps crneLmanbHON Hape3HoN
METANNYECKO BCTABKE 13 NATYHU,
LUTAMMOBAHHON B KOPMYC

1b. Kopnyc: lMommnporuner (PP-B) ¢
BbICOKOW CTEMEHbIO YCTOMYMBOCTU 11 C
3aLLMTON OT YO-U3nyyeHns.

2. YnnotHuTenbHas — NpoKnagka:
Huprnosas pesvHa (NBR).

3. Brynka: TMomunpormned (PP-B) ¢
BbICOKO CTEMEHbIO YCTOMYMBOCTU 11 C
3aLLMTON OT YO-13nydeHus.

4. ®anbLeBanbHoe KombLo: ALgTanbHas
cmona (POM).

5. Oboitma: MommnpormneH (PP-B) ¢
BbICOKOV CTEMEHbIO YCTOMYMBOCTU 11 C
3aLLMToN OT YO-13ny-eHus.

DELT

8.3 UNDERCLAMP
TAPPING SADDLE

8.3 ABZWEIGSCHELLE ZUM
ANBOHREN UNTER DRUCK

8.3 XOMYTOBBI OTBOL, HA
HAMOPHbIE TPYBb!

1. Bolts: Stainless steel A4

2. Bracket bottom: Polypropylene
(PP-B) with high degree of stability and
protection against UV.

3. Gaskets: nitrile rubber (NBR)

4. Load bracket take off:
Polypropylene (PP-B) with high degree
of stability and protection against UV.

5. Perforator: Brass

6. Plug: Polypropylene (PP-B) with
high degree of stability and protection
against UV.

DELT

1. Bolzen: Rostfreiem Stahl verflgbar

2. Unterseite Biigel: Polypropylen
(PP-B) mit hohem Stabilitatsgrad und
UV-Schutz

3. Dichtungen: Nitrilkautschuk (NBR)

4. Ableitung Biigelbelastung:
Polypropylen (PP-B) mit hohem
Stabilitatsgrad und UV-Schutz

5. Bohrer: Messing

6. Kappe: Polypropylen (PP-B) mit
hohem Stabilitatsgrad und UV-Schutz

1. BonTbl: Hepxagetowas Ctans Ad

2. HnxHsg 4acTb CKOObI:
[MonvnponuneH MMNB-6nokcononuvep
(PP-B), BblcOKOCTaBMMBHBIN NOMMMED C
3aLyTon ot YO-nyyen

3. YNnOTHUTENN: HATPUNBHBIA Kay4yK
(NBR)

4. HanopHblit 06XXUMHOIN XOMYT
¢ oTBOAOM: [lonmMnponneH
[MMB-6nokcononumep (PP-B),
BbICOKOCTAOUMbHBI MONMMEP C
3aTon ot YO-nyyen

5. Mepdoparop: naryHb

6. 3arnywwka: MonunponuneH
MMB-6nokcononumep (PP-B),
BbICOKOCTAOUMbHBIA MONMMEP C
3aLToin ot YO-nyyen
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8.4 CLAMP SADDLES

8.4 ANBOHRSCHELLEN

8.4 SAKNMHBIE XOMYTHI

1. Bolts: Galvanized steel.

2. Clamp saddles base: Polypropylene,
high-stability copolymer (PP-B) with UV
protection.

3. Seal: Nitrile rubber (NBR).

4. Clamp saddles branch:;
Polypropylene, high-stability copolymer
(PP-B) with UV protection.

5. Reinforcing ring: Stainless steel..

1. Schrauben und Muttern:
Galvanisierter Stahl.

2. Anbohrschellenunterteil:
Polypropylen (PP-B) mit hohem
Stabilitdtsgrad und UV-Schutz.

3. Dichtung: Nitrilkautschuk (NBR).

4. Anbohrschellenoberteil mit
Gewindeabgang: Polypropylen (PP-B)
mit hohem Stabilittsgrad und
UV-Schutz.

5. Verstarkungsring: Edelstanhl.

1. BonTbl: [anbBaHM3MPOBaHHas CTab

2. Ormwe xomyta: MonmnponuneH
(PP-B) ¢ Bbicokolt cTeneHbto
YCTOMYMBOCTY 1 C 3aLLMTON OT
YO-13nyyeHms.

3. YnnoTtHuTenbHas npoknagka:
Hutpunosas peanHa (NBR).

4. OtBog xomyTa: MNonvnponuneH (PP-B)
C BbICOKOW CTEMEHbIO YCTONYNBOCTU U C
3aLLTon ot YO-13nydeHns.

5. YkpennsioLlee KonbLo:
HepxageloLss CTanb

8.5 CLAMP SADDLES PN16

8.5 ANBOHRSCHELLEN PN16

8.5 BAXKVIMHbIE XOMYTbI PN16

1. Bolts: Galvanized steel.

2. Clamp saddles base: Polypropylene,
high-stability copolymer (PP-B) with UV
protection.

3. Seal: Nitrile rubber (NBR).

4. Clamp saddles branch: Polypropyle-
ne, high-stability copolymer (PP-B) with
UV protection.

5. Reinforcing ring: Stainless steel.

1. Schrauben und Muttern:
Galvanisierter Stahl.

2. Anbohrschellenunterteil:
Polypropylen (PP-B) mit hohem
Stabilitatsgrad und UV-Schutz.

3. Dichtung: Nitrilkautschuk (NBR).

4. Anbohrschellenoberteil mit Gewin-
deabgang: Polypropylen (PP-B) mit
hohem Stabilitdtsgrad und UV-Schutz.

5. Verstarkungsring: Edelstahl.

1. BonTbl: [anbBaHM3MPOBAHHAS CTasb

2. OHunwe xomyTa: MonunponuneH (PP-

B) C BbICOKOI CTENEHBIO YCTONHYMBOCTY
11 C 3alMTON OT
YO-n3nyyeHus.

3. YNnoTHUTENbHAsA NPOKNaaKa:
Hutpunosas pesnHa (NBR).

4. OtBog xomyTa: Moaunponunex (PP-
B) C BbICOKOI CTEMEHBIO YCTONUYMBOCTY
1 C 3aLmTon OT YO-13nyyeHns.

5. Ykpennsiowiee KonbLo:
HepxapetoLLas ctanb

(o]
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9. ASSEMBLY INSTRUCTIONS - MONTAGEANLEITUNGEN - NHCTPYKLIMW MO MOHTAXY

9.1 COMPRESSION FITTINGS 16 mm + 50 mm - KLEMMVERBINDUNGEN 16 mm =+ 50 mm
KOMIPECCOPHbIE MEPEXOAHVKW 16 mm =+ 50 mm

1. Cut the pipe squarely using special pipe cutting tools or circular or band saw. It is
advisable to use a guide box to ensure a square cut.

1. Das Rohr mit speziellen Rohrschneidern oder Sagen rechtwinklig zur Achse schneiden.
Beim Ségen wird flir einen rechtwinkeligen Schnitt der Einsatz von einer Gehrungslade
empfohlen.

1. Otpesatb Tpy6y OpTArOHanbHO OT OCW, WCTONb3Ys CrieunanbHbii  TpyGopes,
LIMPKYNIIDHYIO MW NIEHTONHYIO MWny. B nocrieaHeM crydae, Anst MonyqeHust mpsiMoro
CE4EHS PEKOMEHLYETCS YCTONb30BaTh HanpaBNioLLee YCTPOMCTBO.

2. Eliminate any burrs and bevel the end of the pipe to facilitate easy assembly and to
prevent damage to the fitting gasket. The outer surface of the pipe must be free from
imperfections or indentations where the body of the fitting makes contact with the pipe.

2. Durch den Schnitt entstandene Grate entfernen und das Rohrende anschragen, um
die Montage zu erleichtern und den Fitting nicht zu beschadigen. Die AuBenflache des
Rohrs darf entlang der gesamten Lange, die in den Fittingkdrper eingeflihrt wird, keine
Méngel oder Kerben aufweisen.

2. YnanuTb 3ayceHupl, 06pa3oBaBLUMECS MOCNE PE3KW 1 MPUTYMATE KPOMKY TpyObl
151 0OMeryYeHns YCTaHOBKM, YTOObI He HaHecuTW yLiep6 YrNOTHATENEHON MpOKIaKe
MepexoHnKa. BHelHss MOBEPXHOCTb TPYBbl He [OMKHA MMETb HEPOBHOCTEA Wi
HAZPE30B Mo BCel BBOAVMON [1/IMHE B KOPMYC MEePexoaHIKa.

3. Unscrew the blue nut and put it onto pipe followed by the white clamping ring. Make
sure the clamping ring is in the correct position, with the largest diameter facing the
fitting.

3. Die blaue Nutmutter abschrauben und sie gefolgt vom Falzring auf das Rohr aufschieben. Sich
vergewissern, dass der Konus des Falzrings in der korrekten Richtung montiert ist (der breitere Teil
des Falzrings muss zum Fitting schauen).

3. OtKpyTTb ronybyto 0boiMy 1 BBECTU B TPYOY CHa4ano eé 1 nocne, danbLesanbHoe
KOMbLO.  YOOCTOBEPUTECS, HTO KOHYCHOCTb MOCMEAHEro, HampaBneHO B LOMKHOM
HanpaBeHUN, TO €CTb, LLIMPOKOW CTOPOHON HaMPaB/EHOM B CTOPOHY NepexoaHiika.

DELT
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4, Press the pipe axially into the fitting, past the gasket, until it touches the internal
register inside the fitting body.

4. Das Rohr in Achsenrichtung in den Fitting tber die Dichtung hinaus bis zum
Innenanschlag des Fittingkdrpers schieben.

4. TIPOTONKHYTL TPYOY B NEPEXOAHUK, AeCTBYS B OCEBOM HarpaBeH, Npeoaonesast
NPOKNAAKY 10 BHYTPEHHEI KDOMKI KOPMyca NepexoHIKa.

5. Tighten the ring nut by hand and then use the torque wrench provided. The ring nut
must be tight, but it does not need to reach the end of the fitting body.

5. Die Nutmutter zuerst von Hand und anschlieBend mit einem geeigneten Fittingschliis-
sel festschrauben. Die Nutmutter muss gut festgeschraubt werden, auch wenn es nicht
erforderlich ist, dass sie den Endanschlag des Fittingkdrpers beriihrt.

5. MpuKpyTnTL 060AMY CHAYaN0 BPYYHYO 1 MOCNe, NCMONb3yst CRELMBbHBIA 3aXKMHOM
Kntod. Oboiima aomkHa ObiTb 3akpbiTa C CUNOW, Tak Kak Heobxomumo, YToObl OHa
conpurKacanack ¢ KOHEHYHOM KPOMKOM NEpexoaHmKa.
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9.2 COMPRESSION FITTINGS 63 mm + 110 mm - KLEMMVERBINDUNGEN 63 mm <+ 110 mm
KOMIPECCOPHbIE MEPEXOAHVKW 63 mm + 110 MM DeltOne

P

1. Cut the pipe at right angles using a special pipe cutter or a circular belt saw. When
using a belt saw, it is advisable to use a guide box to ensure a square cut.

1. Das Rohr mit speziellen Rohrschneidern oder S&gen rechtwinklig zur Achse schneiden.
Beim Ségen wird fiir einen rechtwinkeligen Schnitt der Einsatz von einer Gehrungslade
empfohlen.

1. Otpesatb Tpyby OpTaroHanbHO OT OCWM, WCMOMb3ys CrheuuanbHbii TPyOopes,
LVMPKYASIPHYIO WM NIEHTONHYIO muny. B nocnemHem cnyyae, Ans MOMyyYeHUst MPsiMOro
CEYEHWs PEKOMEH[IYETCS YCNOMb30BaTh HAMPaBNSHOLLIEE YCTPOACTBO.

2. Unscrew the blue ring nut without removing the rings locked inside (integral
component).

2. Die blaue Nutmutter abschrauben, ohne die in ihrem Inneren befestigten Ringe
(integrierte Komponenten) zu entfernen.

2. OTKpyTUTB ronybyto 000IMY, He CMELLSS MU STOM BHYTPEHHIE BIOKVPYIOLLME KOMbLA
(MHTErPUPOBAHHbIA KOMMOHEHT)

3. Place the integrated component on the pipe followed by the gasket. It is useful to
lubricate the end of the pipe and the gasket with a silicon-based lubricant or other
lubricant that does not affect the drinking properties of the water.

3. Die integrierten Komponenten gefolgt von der Dichtung auf das Rohr aufschieben. Es wird
empfohlen, das Rohrende und die Dichtung mit einem Silikonschmiermittel oder einem anderen
Schmiermittel, das jedoch die Eigenschaften des Trinkwassers nicht beeintréchtigen darf, zu
versehen.

3. HapeTb Ha Tpyby CHavana MHTErprUpOBaHHbIA KOMMOHEHT W Aanue, YINOTHUTENBHYIO
MpoKnaaKy. byaet nones3Ho NpPor3BECTU CMa3Ky KOHEYHOMO y4acTKa TPyObl CUNMKOHOBOW
CMa3KoW v Moo ApYron CMasKoi, KOTopas He BIVSIET HA KA4YECTBO NUTLEBON BOAbI

DELT

DELT

4. Press the pipe axially into the fitting until it touches the internal register inside the
fitting bodly.

4. Das Rohr bis zum Innenanschlag in den Fittingkdrper schieben.

4. TIPOTONKHYTb TPYGY B KOPMYC NEPEX0aHIKa 10 BHYTPEHHE KPOMKM.

5. Tighten the ring nut by hand and then use the torque wrench provided. The ring nut
must be tight, but it does not need to reach the end of the fitting body.

5. Die Nutmutter zuerst von Hand und anschlieBend mit einem Fittingschliissel
festschrauben. Die Nutmutter muss gut festgeschraubt werden, auch wenn es nicht
erforderlich ist, dass sie den Endanschlag des Fittingkorpers beriihrt.

5. MpvkpyTUTL 0B0NMY CHaYano BPYYHYIO U MOCAE, UCMONb3YS CMELMIBHBIN 3aXKMHON
Kntod. Oboima [omkHa ObiTb 3aKpbITa C CUMOW, Tak Kak HeobXoaumo, YTobbl OHa
conprKacanach ¢ KOHEYHOM KPOMKOI NEPEXOIHMKA.

A)NIDELTA 23



9.3 UNIVERSAL TRANSITION COUPLING - UNIVERSAL-VERBINDER - YHNBEPCAJIbHASA MY®TA

CODE 1033

24‘ ZONIDELTA

1. Cut the pipe orthogonally to the axis and eliminate any burrs. The outer surface of
the pipe must be free from any imperfections or indentations. Especially the section that
makes contact with the body of the fitting.

1. Das Rohr rechtwinklig zur Achse schneiden und evitl. durch den Schnitt erzeugte Grate
beseitigen. Die AuBenfldche des Rohrs darf entlang der gesamten Lénge, die in den
Fittingkorper eingeflihrt wird, keine Méangel oder Kerben aufweisen.

1. Otpesatb Tpyby OpTaroHanbHO OT OCW, WCMOMb3ys CheuuanbHbli TPybopes,
LMPKYASIPDHYIO WM NIEHTONHYIO My, B nocnemHem cnyyae, Ans nOmyyYeHUst MpsiMoro
CEYEHWs PEKOMEH[IYETCS YCNOMb30BaTh HAMPaBNSIHOLLIEE YCTPOACTRO.

2. Push the universal side of the fitting axially until it touches the internal register inside
the fitting body.

2. Den Fitting auf der Universalseite in Achsenrichtung bis zum Innenanschlag des
Fittingkdrpers auf das Rohr schieben.

2. MpOTONKHYTb TPYOY B KOPMYC MEPEXOAHIKA 10 BHYTPEHHEN KPOMKM.

3. Tighten the ring nut using the torque wrench. The ring nut must be tight, but it does
not need to reach the end of the fitting body.

3. Mit dem Fittingschliissel die Nutmutter festschrauben. Die Nutmutter muss gut
festgeschraubt werden, auch wenn es nicht erforderlich ist, dass sie den Endanschlag
des Fittingkorpers berihrt.

3. TIpvKpyTUTb 060MAMY, UCMOMB3YS 3aKUMHOM Kiod,. OBoliMa JOmKHa ObiTb 3aKpbiTa
C CWNOIA, TaK Kak HeobXxomuMo, “4Tobbl OHa COmpuKkacanach C KOHEYHOM KPOMKON
MepexoaHmKa.

DELT

DELT

4., Assemble the PE pipe, metric series (diameter in mm), following the instructions for
the standard fitting (Compression fittings 16 mm - 50 mm).

4. Das PE-Rohr der metrischen Serie (Durchmesser in mm) entsprechend den Anleitungen
des Standardfittings (Klemmverbindungen 16 mm - 50 mm) zusammenbauen.

4, Cobpatb Tpyby M3 MOMMSTUNEHA METPUHYECKOM Cepun (OMameTp B MM) CRedys
VHCTPYKLMSM CTaHAapTHOrO nepexoaHnka (KommpeccopHble nepexomHukin 16 mm + 50
MM).
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9.4 UNDERCLAMP TAPPING SADDLE - ABZWEIGSCHELLE ZUM ANBOHREN UNTER DRUCK
XOMYTOBBIN OTBO/, HA HAMOPHBIE TPYBEbI

CODE 1025

1. Identify the installation area and make sure there is no soil, imperfections or groves
in the area touching the gasket. Position the gasket in its designated place in the upper
part of the collar.

4. Insert the branch pipe by following the compression fittings assembly instructions.

1. Den Installationsort bestimmen und sicherstellen, dass die AuBenoberfléche des Rohrs nicht mit Erde
verschmutzt ist und/oder Méngel oder Einschnitte in der Kontaktzone mit der Dichtung aufweist. Die
Dichtung in den dafiir vorgesehenen Sitz (iber der Schelle einfligen.

4. Das Abzweigrohr gemaB den Anweisungen iber die Klemmverbindungen einfiigen.

4, Bctasute TpyOy pacnpemenvTenbHOM CUCTEMbI, Kak yKas3aHO B WHCTPYKUWW, B
KOMMPECCYIOHHbIE PUTVHI

1. OnpenennTb MeCTO YCTAHOBKM U MPOBEPWTb, YTO BHELLHSS NOBEPXHOCTb TPYObI He
3anaykaHa 3emMnéil, a Takxe ybeauTbCst B OTCYTCTBUM PA3pPe30B WM HEPOBHOCTEN B
30HE COMPUKOCHOBEHUS C YMNOTHWUTENBHOM MPOKNaaKoi. MOMECTUTb YINOTHUTENBHYO
MPOKNaKy B BEPXHIOK 4acTb XOMyTa.

2. Position the lower part of the collar in the chosen area. Couple the upper part of the
collar with the lower one by inserting the screws from below (the lower part of the collar
has a recessed area for the screws’ head)

5. Unscrew the upper sealing cap and insert the key all the way into the designated

2. Den unteren Teil der Schelle an der ausgewahiten Stelle positionieren. Den oberen Teil der Schelle
mit dem unteren verbinden, dazu die Schrauben von unten einfiigen (an der unteren Seite der Schelle
befindet sich eine Vertigfung fiir den Kopf der Schrauben).

hexagonal slot of the perforator. Screw the perforator, making use of a sufficiently long
lever, until the blade has completely cut the side of the pipe (remember to mark the key
at 112 mm as shown in the drawing). The cut is highlighted by a slight water leakage

and/or by a decreased screwing resistance. In any case, never exceed the 112 mm
measurement marked on the key.

2. YCTaHOBMTb HUXKHIOKO YaCTb XOMYTa B BbIbpaHHOM MecTe. COeanHINTL BEPXHIOK YacTb
XOMYTa C ero HKHel 4acTbio, BCTABNSAS BUHTbLI CHI3Y BBEPX (B HIDKHEH YacTu XOMyTa
HaXOOSTCS BbIEMKYI MO FONOBKY BUHTOB)

5. Den oberen Dichtungsdeckel abschrauben und den Schiissel bis zum Anschlag in den
entsprechenden sechskantigen Sitz des Bohrers schieben. Den Bohrer drehen, bis die
Klinge die Rohrwand vollstandig durchtrennt hat. Hierzu einen Hebel von ausreichender
Lange zu Hilfe nehmen. (Es wird empfohlen, den Schiiissel auf einer Hohe von 112
mm zu markieren, siehe Zeichnung). Die Perforation wird durch den Austritt von etwas
Wasser und/oder einen verminderten Eindrehwiderstand angezeigt. Auf keinen Fall die
auf dem Schliissel markierte Héhe von 112 mm (iberschreiten.

5. OTBMHTUTL BEPXHIOD TEPMETUYHYIO 3aryLUKy U BCTaBWTL KMOY B CrieLmansHoe

112mm LWeCTUrpaHHoe THe3a0 nepdoparopa £O ynopa. 3aBnHTUTE NepopaTop Mpy MOMOLLY

- LOCTATOHHO AMHHOIO pbldara A0 TeX Nop, MOKa NIe3BYE MOMHOCTLIO HE PA3PEXET CTEHKY

TPYObI (HAaMOMWHaEM, YTO Ha KNto4e HEOOXOMMO CAenaTb OTMETKY, COOTBETCTBYIOLLYIO

112 MM, KaKk MOKasaHO Ha PUCYHKE). [lepdopaums BbIIENAETCH HE3HAYNUTENBHBIM

m BbIXOZOM BOLb! /U YMEHBLLUEHVEM COMPOTUBNEHNS 3aBMHYMBaHMIO. B ntobom cnyyae,
HWKOra Hefb35 MPeBblLLaTh YKadaHHyo Ha Ktode OTMETKY 112 M.

3. Screw and tighten the nuts diagonally and cross-wise

3. Die Muttern anbringen und festziehen, dazu wird diagonal {iberkreuzt vorgegangen.

3. 3aBUHTUTL 1 3aTAHYTb raviku, genast ato KPECT-HAKPECT, Mo AnaroHasin

A)NIDELTA 21
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6. Unscrew the perforator and position it without exceeding the upper limit of the internal
thread of the column (the cut section of the pipe remains attached to the perforator)

6. Den Bohrer I6sen und ihn bis zur oberen Grenze des Gewindes, aber nicht dartiber
hinaus, zurtickschrauben (der Abschnitt des geschnittenen Rohres bleibt am Bohrer
haften).

6. 3anyCTuTb PEBEPCHBIN (0BpaTHbIA) XOA Mepdopatopa W OTBECTW €ro 0 BEPXHErD
Kpasi pe3bbbl, HO He Gonee (Bbipe3aHHast CeKLs TPyObl OCTAHETCS MOACOEAMHEHHON K

nepdopatopy)

7. Fully close the sealing cap and complete the tightening process with a spanner.

7. Die Dichtungskappe fest schlieBen und die Spannung mit einem Schilissel beenden.

7. 3aKPbITb FEPMETUHHYHO 3aryLLIKY 11 3aTHYTb 10 KOHLA KIOHOM.

DELT

9.5 CLAMP SADDLES - ANBOHRSCHELLEN - 3AXVIMHBIE XOMYThI

1. Identify the point of installation and make sure the external surface of the pipe is free
from soil, imperfections or indentations in the area of contact with the gasket. Position
the gasket in the saddle seat.

1. Die Montagestelle bestimmen und sich vergewissern, dass die AuBenflache des Rohrs
im Kontaktbereich mit der Dichtung nicht mit Erde beschmutzt ist, Fehler oder Kerben
aufweist, Die Dichtung in ihrem Sitz im Anbohrschellenoberteil einsetzen.

1. 0603HA4UTL TOUKY YCTAHOBKU 1 YBEAUTLCS, YTO BHELLHAS MOBEPXHOCTL TPYObI He
3arpesHeHa 3emnéil, He UMEeeT HePOBHOCTEN UMM Hape30B Ha Y4acTKe KOHTaKTa C
MPOKNAAKON. YCTaHOBHUTL MPOKNAAKY B COOTBETCTBYIOLLEE MONOXKEHNE XOMyTa.

2. Place the lower part of the saddle (i.e. the base) in the chosen point. Couple the upper
part of the saddle (i.e. the branch) with the lower one.

2. Den unteren Teil der Anbohrschelle an der gewahlten Stelle positionieren. Den oberen
Teil der Anbohrschelle mit dem unteren Teil verbinden.

2. YCTaHOBUTb HKHIOK YaCTb XOMyTa B BBbIGPaHHOM TO4KE. COENEHUTb HIDKHIOK 4acTb
XOMYTa C BEPXHEN.

3. Insert the screws from below (the bottom part of the saddle has a recess to receive
the head of the screws). Tighten the nuts alternately.

3. Die Schrauben von unten aus einsetzen (der Anbohrschellen-Unterteil verfligt
uber eine Aussparung flr den Schraubenkopf). Die Schrauben diagonal (iiber Kreuz)
anschrauben und fest anziehen.

3. BBECTM BMHT CHM3Y (Criemast YacTb XOMyTa MeeT BbleMKy [N FONOBKW BUHTOB).
MoVKPYTIATL 11 3aKPEMUT Talik IMaroHasbHO (KpecToo6pasHo).

DELT A)NlDELTA 29
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4A. Drill a hole in the pipe wall being careful not to damage the saddle screw thread and
the O-ring. Use a spacer to avoid drilling the other side of the pipe. It would be better to
use a milling drill not to damage the saddle screw thread and the O-ring and in order to
reduce the scraps into the pipe.

4A. Das Rohr anbohren und dabei darauf achten, das Anschlussgewinde und die
Dichtung nicht zu beschddigen. Ferner ist bei diesem Vorgang ein Anschlag zu
verwenden, um zu verhindern, das Rohr auf der anderen Seite durchzubohren. Es ist
der Gebrauch von Dosenbohrern vorzuziehen, da sie die Gefahr einer Beschédigung der
Gewinde und der Dichtung einschrénken und die Verunreinigung durch Bohrspéne in
der Rohrleitung vermindern.

4A. TlpoceepnnTb TPYOY, He MOBPEXOAS MU 3TOM Pe3bby XOMyTa U YINOTHUTENBHYHO
MPOKNaAKy, UCMOMb3ys PacropKy, BO 13bexaHne NOBPEeXaeHNS TPYObI, C APYroi CTOPOHbI.
JlyuLe necnonb3oBaTh HalleBMaHblE CBEPNA, Tak Kak OrpaHiymBatoT PYCK MOBPEXAEHS
pe3b0bl U YNAOTHUTENBHON NPOKNAMKY U YMEHBLLAIOT CKanMBaHWe Matepuana BHyTpH
KaHana.

Alternative procedure - Alternativverfahren - AnbTepHaTiBHbIA METOS,

4B. Use a white indelible felt-tip pen to draw a reference point on the pipe to allow
repositioning of the saddle. Remove the saddle from the pipe.

4B. Mit einem wasserfesten weiBen Filzstift Markierungspunkte auf das Rohr zeichnen,
die eine exakte Positionierung der Anbohrschelle nach dem erstellen der Bohrung
ermdglichen. Die Anbohrschelle nochmals vom Rohr entfernen.

4B. C nomoLLbto HecMbIBaeMOro 6enoro nomactepa 0603Ha4MTb  KOHTPOMBHbIE TOHKM
Ha Tpybe, KOTOpble MO3BONSOT MepeyCTaHoBKY xomyTa. OTKPYTWUTb CHOBa XOMYT C
Tpybonposoaa.

DELT

DELT

5. Drill the hole in the pipe wall and remove the scraps.

5. Das Rohr anbohren und die in der Rohrleitung durch das Anbohren entstandenen
Verunreinigungen aus dem Rohr entfernen.

5. MpoceepnnTb Tpy6Y 1 yaanuTb MaTepuan, HaKOMMBLLMIACS BHYTPW KaHana.

6. Assemble the saddle according to the marked lines; to keep the hole in axis with the
branch direction it can help to use a pin, such as the drill used to make the hole.

6. Die Anbohrschelle in Ubereinstimmung mit den zuvor gezeichneten Markierungen
wieder festschrauben und dabei eine Montagehilfe verwenden (zum Beispiel
den fir die Lochung verwendeten Bohrer), um die Achsausrichtung zwischen
Anbohrschellen-Abgang und Loch zu gewahrleisten.

6. lepeyCTaHOBUTL 32XKUMHOM XOMYT B COOTBETCTBUMM C KOHTPOSbHBIMA TOYKAMM,
Ha4YepYeHHbIMM  Mepes 3TMM € MOMOLLBI0  WWna  (HampuMep HakOHEYHUK CBepna,
MCMONb3yeMOro 4151 MpobVBaHNsS OTBEPCTWIA) LS COXPaHEHS OTBOAA B OCU BMECTE C
OTBEPCTVEM.
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10. TECHNICAL SHEETS - DATENBLATTER - TEXHVYECKWE JAHHBIE

10.1 COMPRESSION FITTINGS - KLEMMVERBINDUNGEN - KOMMPECCOPHbIE MEPEXOAHNKI

CODE 1001 O CODE 1002 O

Coupling - Verbinder - Mydra Reducing coupling - Reduktionsverbinder - Mydra penyKuvoHHas

Q 4 - I]Il 414 o 56[ : - - HIE - - ©|a
/ / [ /
] L
CODE [glxn(i] [mDm] [mLm] [mlm] [Eel:lr] Ce [(:1:(:11] [mDm] [n?;n] [mLm] [mlm] [m|1m] [bPe':Ir]

1001016000001 16x16 42 103 49 16 1002020016001 20x16 46 42 110 56 50 16
1001020000001 20x20 46 108 52 16 1002025020001 25x20 58 46 128 67 56 16
1001025000001 25x25 55 122 59 16 1002032020001 32x20 63 46 139 70 60 16
1001027000001 27x27 55 126 61 16 1002032025001 32x25 63 55 143 70 66 16
1001032000001 32x32 63 139 68 16 1002040025001 40x25 79 55 158 85 66 16
1001040000001 40x40 79 168 82 16 1002040032001 40x32 79 63 163 88 71 16
1001050000001 50x50 96 204 102 16 1002050025001 50x25 96 55 166 100 64 16
1001063000001 63x63 115 248 121 16 1002050032001 50x32 96 63 172 100 70 16
1001076000001 75x75 129 278 136 16 1002050040001 50x40 96 79 197 102 86 16
1001091000001 90x90 155 315 154 16 1002063025001 63x25 115 63 192 119 64 16
1001111000001 110x110 183 422 205 16 1002063032001 63x32 115 63 194 119 71 16
1002063040001 63x40 115 79 204 121 81 16

1002063050001 63x50 115 96 246 130 104 16

1002075050001 75x50 129 96 248 134 100 16

1002063040001 75x63 129 115 285 146 130 16

1002090063001 90x63 155 115 298 157 134 16

1002091076001 90x75 155 129 318 162 146 16

1002111091001 110x90 183 155 370 201 157 16
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CODE 1003 O CODE 1004 O

Male adaptor - Anschlussverschraubung mit aussengewinde - MycrTa ¢ Hapy»Hoi pess6oit Female adaptor - Anschlussverschraubung mit innengewinde - MychTa ¢ BHyTpeHHel pesbboit

\
74|
S

/

|
O 777777‘ - 1 ola Sl —rr = ] m O

: i

e -
H | H /
L L
dxG D L I H PN dxG D L | H PN
Cone [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [bar] e [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [bar]

1003016001001 16x3/8” 42 65 50 13 16 1004016002001 16x1/2” 42 69 50 17 16
1003016002001 16x1/2” 42 69 50 16 16 1004016003001 16x3/4” 42 69 50 17 16
1003016003001 16x3/4” 42 69 50 17 16 1004020002001 20x1/2" 46 77 58 18 16
1003020002001 20x1/2" 46 81 61 16 16 1004020003001 20x3/4" 46 79 58 20 16
1003020003001 20x3/4 46 82 61 17 16 1004020004001 20x1” 15 &1 58 9 16
1003020004001 20x1” 46 85 61 20 16
1003025002001 25x1/2" 55 89 69 16 16 1004025002001 25x1/2" 55 84 65 18 16
1003025003001 25x3/4" 55 9 69 17 16 1004025003001 25x3/4” 55 86 65 20 16
1003032002001 39x1/2” 63 98 76 16 16 1004032002001 32x1/2” 63 92 71 18 16
1003032003001 32x3/4” 63 98 76 17 16 1004032003001 32x3/4” 63 94 71 20 16
1003032004001 32x1” 63 101 76 20 16 1004032004001 32x1” 63 96 71 22 16
1003032005001 32x1"1/4 63 104 76 23 16 1004032005001 *39y1"1/4 63 97 71 23 16
1003040005001 40x1 :1/4 79 117 82 29 16 1004040005001 “40x1"1/4 79 112 81 29 16
1003040006001 40a71/2 79 L 82 28 16 1004040006001 *40x171/2 79 113 81 23 16
1003040007001 40x2” 79 120 82 34 16 -
1003050004001 50x1” % 128 9 23 16 1004050005001 *50x1"1/4 96 131 100 22 16
1003050005001 5061"1/4 % 133 99 8 16 1004050006001 *50x171/2 96 132 100 23 16
1003050006001 50x171/2 96 133 99 28 16 1004050007001 "50x2” 96 137 100 22 16
1003050007001 50x2” 96 137 99 32 16 1004063005001 *63x1"1/4 115 159 121 23 16
1003063005001 63x1"1/4 115 157 120 28 16 1004063006001 *63x1"1/2 115 160 121 28 16
1003063006001 63x1"1/2 115 157 120 28 16 1004063007001 “63x2" 115 165 121 22 16
1003063007001 63x2” 115 161 120 32 16 1004063008001 *63x2"1/2 115 168 121 23 16
1003063008001 63x2"1/2 115 158 120 29 16 1004076007001 P~ 129 182 137 28 16
1003076007001 roxe” 129 A 135 27 16 1004076008001 “75x2"1/2 129 187 137 33 16
1003076008001 75%2°1/2 129 178 135 34 16 1004076009001 753 129 187 137 33 16
1003076009001 75x3” 129 178 135 34 16
1003091007001 90K’ 155 200 158 32 16 1004091007001 *90x2" 155 190 152 26 16
1003091008001 90x2"1/2 155 200 158 34 16 1004091008001 *90x2"1/2 155 195 152 33 16
1003091010001 90x4” 155 200 158 36 16 1004091010001 *90x4” 155 204 152 42 16
1003111007001 110x2” 183 247 198 34 16 1004111009001 *110x3” 183 263 204 40 16
1003111009001 110x3” 183 250 198 37 16 1004111010001 *110x4” 183 263 204 43 16
1003110010001 110x4” 183 250 200 37 16 *The threaded end is reinforced with a stainless steel ring

*Die Gewindedffnung ist mit einem Ring aus rostfreiem Stahl verstarkt

“KoHeL, pesbbbl YCUeH KOMbLIOM 113 HepXaBeloLLei CTanm
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CODE 1005 O CODE 1006 O

90° Tee- 90° T-stlick - TponHk 90° 90° Elbow - 90° Winkel - Konero 90°
L
|
|
— | —| ©|lQ
A\

CODE ] - - i - ot CODE i - i ot ot
1005016000001 16x16x16 42 124 52 60 16 1006016000001 16x16 42 50 60 16
1005020000001 20x20x20 46 139 59 69 16 1006020000001 20x20 46 51 63 16
1005025000001 25x25x25 55 162 66 79 16 1006025000001 25x25 55 63 79 16
1005032000001 32x32x32 63 183 74 90 16 1006032000001 32x32 63 71 88 16
1005040000001 40x40x40 79 218 88 108 16 1006040000001 40x40 79 80 106 16
1005050000001 50x50x50 96 254 100 125 16 1006050000001 50x50 96 100 125 16
1005063000001 63x63x63 115 314 124 156 16 1006063000001 63x63 115 123 151 16
1005076000001 7HX75x75 129 364 142 180 16 1006076000001 75x75 129 136 177 16
1005091000001 90x90x90 155 407 154 199 16 1006091000001 90x90 155 156 204 16
1005111000001 110x110x110 183 539 209 264 16 1006111000001 110x110 183 201 258 16
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CODE 1007 O CODE 1008 O

90° Tee with threaded female take off - 90° T-Stiick mit innengewinde abgang - TpoliHuk 90° ¢ BHyTPEHHel pe3bboli 90° Elbow with threaded male take off - Winkel 90° mit aussengewinde - KoneHo 90° C hapy»xHoit pe3bboii

L
L /

72
=3

5 \\\\\\\LQ\\\\\\\ iy [/
T M \ |
¢ il B
G
Bl (:;Gnﬁ? [mDm] [mLm] [mlm] [mHm] [nll-r1n] [E:lr] CLRE [dmxrg] [mDm] [mlm] [mHm] [mLm] [nl;;n] [E:r]
1007016002001 16x1/2"x16 42 123 49 17 31 16 1008016003001 16x3/4" 42 50 18 68 45 16
1007016003001 16x3/4"X16 42 123 49 17 31 16 1008020002001 20x1/2" 46 56 18 4 39 16
1007020002001 20x1/2"x20 46 139 55 19 47 16 1008020003001 20x3/4” 46 56 19 74 40 16
1007020003001 20x3/4"x20 46 139 55 19 47 16 1008025002001 25x1/2" 55 64 18 84 43 16
1007025002001 25x1/2"x25 55 160 63 16 50 16 1008025003001 25x3/4” 55 64 19 84 44 16
1007025003001 25X3/4"%25 55 160 63 16 50 16 1008025004001 25x1" 55 64 22 84 47 16
1007025004001 25x1"x25 55 160 63 21 55 16 1008032002001 32x1/2" 63 68 18 95 47 16
1007032002001 32x1/2"x32 63 183 68 17 53 16 1008032003001 32x3/4" 63 68 19 95 48 16
1007032003001 32x3/4"X32 63 183 68 17 53 16 1008032004001 32x1” 63 68 22 95 51 16
1007032004001 32x1"x32 63 183 68 21 57 16 1008032005001 39x1"1/4 63 68 o5 95 54 16
1007032005001 *32x1"1/4x32 63 183 68 24 60 16 1008040004001 40x1” 79 81 29 115 61 16
1007040004001 40x17°x40 9 205 81 21 45 16 1008040005001 40x1"1/4 79 81 25 115 64 16
1007040005001 *40x1"1/4x40 79 217 81 25 49 16 1008040006001 40641 /2 79 a1 25 115 64 16
1007040006001 *40x1"1/2x40 79 210 81 23 47 16 1008050005001 50x171/4 % 102 o7 138 - 16
1007050002001 *50x1/2"X50 9% 254 97 31 61 16 1008050006001 50x1™/2 % 102 o7 138 77 16
1007050005001 *50x1"1/4x50 9% 254 97 24 54 16 1008050007001 oy ” 102 o7 138 77 16
1007050006001 *50x1"1/2x50 96 254 97 24 54 16 1008063006001 3/ 15 130 3 7 o s
1007050007001 020 % 254 i 27 57 16 1008063007001 63x2" 115 130 28 174 100 16
1007063005001 *63x1"1/4x63 115 313 123 27 62 16 1008063008001 53012 . 130 - —_ T4 6
1007063006001 *63x1"1/2x63 115 313 123 27 62 16
1008076008001 75%2"1/2 129 136 32 188 104 16
1007063007001 *63%2"X63 115 313 123 30 65 16 -
1007063008001 *63%2"1/2x63 115 313 123 30 65 16 1008076009001 763 129 136 % 188 107 16
1008091009001 90x3" 155 156 35 210 114 16
1007076007001 *75x2"X75 129 362 138 35 84 16
1007076008001 *75x2"1/2X75 129 362 138 35 84 16 1008091010001 204" 195 156 4l 210 120 16
1007076009001 *75x3"X75 129 362 138 36 85 16 1008111010001 o 183 205 42 270 144 19
1007091008001 *90x2"1/2x90 155 406 154 43 91 16
1007091009001 *90x3"x90 155 406 154 47 95 16
1007091010001 *90x4"x90 155 406 154 47 95 16
1007111009001 *110x3"x110 183 534 205 4 104 16
1007111010001 *110x4"x110 183 534 205 45 104 16

*The threaded end is reinforced with a stainless steel ring

*Die Gewindedffnung ist mit einem Ring aus rostfreiem Stahl verstérkt E
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CODE 1009 O CODE 1010 O

90° Elbow with threaded female take off - 90° Winkel mit innengewinde abgang - KoneHo 90° ¢ BHyTpeHHel peasboit 90° Tee with threaded male take off - 90° T-Stiick mit aussengewinde abgang - TpoiHuk 90° ¢ HapyXHO pe3bboit
L
/ / - /
// ' . 3 ‘ ,,////,
g bEEsE i)
- ,/ >> §:\\\\\“ '///
CODE dxG D I H L L, PN CODE dxGxd D L I H L, PN
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [bar] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [bar]
1009016002001 16x1/2” 42 50 18 54 48 16 1010016002001 16x1/2"x16 42 125 50 18 36 16
1009016003001 16x3/4” 42 50 18 54 48 16 1010016003001 16x3/4"x16 42 125 50 18 36 16
1009020002001 20x1/2” 46 56 18 57 39 16 1010020002001 20x1/2"x20 46 139 56 16 35 16
1009020003001 20x3/4” 46 56 18 57 40 16 1010020003001 20x3/4"x20 46 139 56 17 36 16
1009025002001 25x1/2” 55 64 18 66 45 16 1010025002001 25x1/2"x25 55 160 63 16 35 16
1009025003001 25x3/4” 55 64 18 66 46 16 1010025003001 25x3/4"%25 55 160 63 17 36 16
1009025004001 25x1” 55 64 20 66 48 16 1010025004001 25x1"x25 55 160 63 19 38 16
1009032002001 32x1/2” 63 68 17 75 43 16 1010032002001 32x1/2"x32 63 183 68 16 35 16
1009032003001 32x3/4” 63 68 18 75 49 16 1010032003001 32x3/4"x32 63 183 68 17 36 16
1009032004001 32x1” 63 63 21 75 51 16 1010032004001 32x1"x32 63 183 68 20 39 16
1009032005001 *32x11/4” 63 68 26 75 56 16 1010032005001 32x1"1/4x32 63 183 68 22 41 16
1009040003001 40x3/4” 79 81 18 95 55 16 1010040004001 40x1"x40 79 218 81 20 44 16
1009040004001 40x1” 79 81 21 95 59 16 1010040005001 40x1"1/4x40 79 218 81 22 44 16
1009040005001 *40x1"1/4 79 81 25 95 64 16 1010040006001 40x1"1/2x40 79 218 81 22 44 16
1009040006001 *40x1"1/2 79 81 25 95 63 16 1010050005001 50x1”1/4x50 96 264 103 24 49 16
1009050005001 *50x1"1/4 96 103 24 110 85 16 1010050006001 50x1”1/2x50 96 264 103 25 50 16
1009050006001 *50x1"1/4 96 103 27 110 92 16 1010050007001 50x2"x50 96 264 103 29 54 16
1009050002001 *50x2” 96 103 27 110 88 16 1010063006001 63x1"1/2x63 115 335 130 25 60 16
1009063006001 “63x1"1/2 115 131 26 140 101 16 1010063007001 63x2"x63 115 335 130 27 62 16
1009063007001 *63x2” 115 131 35 140 108 16 1010063008001 63x2"1/2x63 115 335 130 28 63 16
1009063008001 *63x2"1/2 115 131 35 140 108 16 1010076008001 75%2"1/2x75 129 365 137 32 70 16
1009076007001 “75x2" 129 143 36 157 123 16 1010076009001 75x3"X75 129 365 137 35 73 16
1009076008001 *75x2"1/2 129 143 37 157 125 16 1010091009001 90x3"x90 155 408 155 35 73 16
1009076009001 “75x3” 129 143 38 157 129 16 1010091010001 90x4"x90 155 408 155 41 81 16
1009091009001 *90x3” 155 158 40 169 140 16 1010111010001 110x4"x110 183 538 211 42 98 16
1009091010001 *90x4” 155 158 40 169 142 16
1009111009001 “110x3” 183 211 40 223 134 16
1009111010001 *110x4" 183 211 40 223 138 16

*The threaded end is reinforced with a stainless steel ring

Die Gewindedffnung ist mit einem Ring aus rostfreiem Stahl verstérkt
*KOHELL PE3bBLI YOUIEH KOMBLIOM 113 HEPXKABEIOLLEV! CTATIM
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CODE 1011 O CODE 1012 O

Flanged Adaptor - Flanschiibergang - ®naHeL, Np1coeauHATENbHbIN End Plug - Endkappe - 3arnyluka

' /////’ , \
Il . oo
e || iy
|
| |

Reinforcement flange made of zinc-plated steel ! L

Verstarkungsflansch aus verzinktem Stahl L

ApM1POBaHHI (hnaHew, U3 LHKOBOW CTanu

- dxDN (in) DN D L | E F C n PN — d D L | PN

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [bar] [mm] [mm] [mm] [mm] [bar]

1011040006001 40x1"1/2 40 79 141 128 152 110 18 4 16 1012016000001 16 42 55 50 16
1011050006001 50x171/2 40 96 162 148 152 110 18 4 16 1012020000001 20 46 70 65 16
1011050007001 50x2” 50 96 162 148 165 125 18 4 16 1012025000001 25 55 77 7?2 16
1011063007001 63x2” 50 115 193 178 165 125 18 4 16 1012032000001 32 63 85 79 16
1011063008001 63x2"1/2 65 115 193 178 184 144 18 4 16 1012040000001 40 79 89 83 16
1011076008001 75x2"1/2 65 129 201 186 184 144 18 4 16 1012050000001 50 96 111 100 16
1011076009001 75x3" 80 129 203 186 198 158 18 8 16 1012063000001 63 115 135 123 16
1011091009001 90x3” 80 155 220 202 198 158 18 8 16 1012076000001 75 129 158 137 16
1011091010001 90x4” 100 155 223 202 220 180 18 8 16 1012091000001 90 155 179 158 16
1011111010001 110x4” 100 183 253 233 220 180 18 8 16 1012111000001 110 183 226 202 16
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CODE 1013 O CODE 1014 O

90° Reducing tee - Reduziertes 90° T-sttick - TpolHuk 90° penyKUVOHHbIN Repair slip coupling - Reparaturverbinder - Mydra npoxoaHas

Q
L
dxd.xd D D L I L I PN dxd D L PN
CODE [mr1n] [mm] [mr1n] [mm] [mm] [m;n] [m1m] [bar] CODE [mm] [mm] [mm] [bar]

1013025020001 25x20x25 55 46 160 63 73 56 16 1014025000001 25x25 55 122 16
1013032020001 32x20x32 63 46 183 68 74 56 16 1014032000001 32x32 63 139 16
1013032025001 32x25x32 63 55 183 68 84 64 16 1014040000001 40x40 79 168 16
1013040025001 40x25x40 79 55 222 83 92 68 16 1014050000001 50x50 96 204 16
1013040032001 40x32x40 79 63 222 83 101 79 16 1014063000001 63x63 115 248 16
1013050025001 50x25x50 96 55 265 104 98 63 16 1014076000001 75x75 129 278 16
1013050032001 50x32x50 96 63 265 104 107 68 16 1014091000001 90x90 155 315 16
1013050040001 50x40x50 96 79 265 104 124 94 16 1014111000001 110x110 183 422 16
1013063025001 63x25x63 115 96 336 133 116 62 16
1013063032001 63x32x63 115 63 336 133 113 67 16
1013063040001 63x40x63 115 79 336 133 136 94 16
1013063050001 63x50x63 115 96 336 133 143 111 16
1013075063001 75X63x75 129 115 365 136 170 123 16
1013091063001 90x63x90 155 115 415 154 192 133 16
1013091076001 90x75x90 155 129 407 154 195 136 16
1013111091001 110x90x110 183 155 535 203 231 156 16
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CODE 1021 O CODE 1023 O

90° Elbow with lateral threaded female take off - 90° winkel mit seitlichem innengewinde abgang
KoneHo 90° ¢ 60KOBOW BHYTPEHHEN pe3bboli

Female tee with peg fitting - 90° T-stiick mit innengewinde abgang und aschluss flir standrohre
T-06pasHoe coeanHeHe, pe3bba OXBaTbiBatoLL., C KpenneHnem ans CToNKM

L
I G /
+ _ [ _ | —
I [ [
I L\;/ ) |
1+ - r-1-7-T- ol Q <\< :
1 i
‘IE : i T
) | 4 N
t d
D
CODE dxGxd D L I H H, PN CODE dxdxG D L I H PN
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [bar] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [bar]
1021320303001 32x3/47x32 63 168 66 36 41 16 1023025002001 25x25x1/2” 55 79 63 30 16
1023032002001 32x32x1/2” 63 88 71 35 16
1023032003001 32x32x3/4” 63 88 71 36 16
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CODE 1029 O CODE 1034 O

90° Tee with increased take off - 90° T-stlick mit (iberdimensioniertem abgang - TpoiiHuk 90° ¢ BbIXOAOM Ha BOMbLLNIA AYaMeTp Wall plate elbow fitting - Wandscheibe mit innengewinde - HacTeHHOe KoneHo
L B L
/ | &
& 2 /////////" W
| HRESE| 210 (g NI
|
) |
""""""" 7 %““\ ;
I é=§ ‘ -
N [
¢
D
dxd.xd D D L I L I PN dxG D L I C B E F PN
CODE L I i ! CODE
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [bar] [mm] (mm]  [mm]  [mm]  [mm]  [mm]  [mm] [mm] [bar]
1029020025001 20x25x20 46 55 139 56 79 65 16 1034020002001 *20x1/2” 46 62 49 3.8 38 12 22 16
1029025032001 25x32x25 55 63 160 63 36 69 16 1034025003001 *25x3/4" 55 75 59 4 44 15 27 16
1029032040001 32x40x32 63 79 183 68 99 81 16
1029040050001 40x50x40 79 96 218 81 119 97 16

*The threaded end is reinforced with a stainless steel ring
*Die Gewindedffnung ist mit einem Ring aus rostfreiem Stahl verstérkt
*KoHeL, pe3sObl YCUNEH KOMbLIOM 13 HEPXXABEHOLLIEN CTanm
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10.2 COMPRESSION 10.2 ) 10.2 KOMMPECCOPHBbI!A o
TRANSITION FITTINGS KOMPRESSIONSANSCHLUSSE CTYMEHYATbIV MEPEXOOHUK CODE 1036
Female adaptor with brass threaded insert - Anschlussverschraubung mit innengewinde messing
The Unidelta transition compression Mit dem Unidelta Kompressionsan- Crynerdarbii KOMMPECCOPHbIN CoeayHeHVe C BHYTPEHHeN peaboit 13 naTyHy
fitting quickly and safely connects schluss konnen Polyéthylen-mit Me- MEPEXOLHIK Unidelta no3BoNsAeT
polyethylene pipes to metal pipes tallronren rasch und sicher dank COENEHNTb  BbICTPbIM 11 HAAEKHBIM L
thanks to a special threaded metal in- eines speziellen, Gewindepressmes- Crnocobom Tpybbl M3 MOMM3TUNEHA C /
sert in brass stamped in the body. The sing-einsatzes im  Rohrkorper  ver- MeTanmyeckumn - Tpybamn - Brarogaps
range includes the male and female bunden werden. Die Palette umfasst CrieLManbHo  HapesHoI METamInieckon JASNNNN
fitting with a 20x1/2 to 63x2 diameter Einschraubteil/Anschlussmuffe mit BCTaBKE W3 NaTyHM, LUTaMMOBAHHOM &
and the 90° male elbow with a 20x 1/2 Durchmesser 20x1/2 bis 63x2 und 90° B Kopryc. lamma BKOYaeT B cebs
to 25x 3/4 diameter. Einschraubwinkel mit Durchmesser von MepexomHuKN  «Mana» 1 «Mama» O 1 . B T Q
20x1/2 bis 25 x 3/4. anametppom ot 20x1/2 go 63x2 u A 7~ A
KoneHo-nana 90° auametpom ot 20x1/2 /% 4
10 25 x 3/4. \ N\
dxG D L I H PN
CRE [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [bar]
1036020002001 20x1/2” 47 96 58 14 16
CODE 1035 O 1036025003001 25x3/4" 57 105 64 15 16
1036032004001 32x1” 66 123 66 18 16
Male adaptor with brass threaded insert - Anschlussverschraubung mit aussengewinde messing X
CoenyHeHve ¢ Hapy)KHOI?I pegb6o[7| W3 NaTyHy 1036040005001 40x1"1/4 78 118 82 20 16
1036050006001 50x1"1/2 96 137 99 23 16
1036063007001 63x2” 115 160 121 24 16
L
H [ CODE 1039 O
T 90° elbow male with brass threaded insert - Winkel 90° mit aussengewinde messing - Konexo 90° ¢ Hapy»Hol pe3bolt U3 naTyHu
L
o 4---—-—1 - — -1 - —1- ol Q f
= /
A \ \ _ - - —-l—— v |Q
= ‘ N 7
dxG D L I H PN . !
kS
Eallz [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [bar] ‘
G
1035020002001 20x1/2” 47 96 58 14 16
1035025003001 25x3/4” 57 105 64 15 16
1035032004001 3241 66 123 66 18 16 CODE dxG D L ' L1 H PN
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [bar]
1035040005001 40x1"1/4 79 151 81 23 16
1035050006001 50x1"1/2 9% 158 98 29 16 1039020002001 20x1/2 46 68 54 64 14,5 16
1035063007001 632" 115 182 199 29 16 1039020003001 20x3/4 46 68 54 66 16 16
1039025003001 25x3/4” 55 80 64 66 16 16
1039032004001 32x1” 62 93 71 86 29 16
1039040005001 40x1"1/4 78 109 82 87 23 16
1039050006001 50x1"1/2 96 122 91 87 23 16
1039063007001 63x2" 115 140 107 91 27 16
DELT DELT ZAKIDELTA |5
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10.3 UNIVERSAL TRANSITION FITTING - ABMESSUNGEN ANBOHRSCHELLEN - YHVIBEPCAJIbHAA MY®TA

The Unidelta UNIVERSAL JOINT code
1033 can be used to join pipes with
outside diameters of 25 and 32 mm.
Polyethylene pipes can be quickly con-
nected, to pipes of other materials (e.g.
steel, copper, lead, PVC, etc.) having an
outside diameter of between 15-34 mm.
It is also suitable for switching from me-
tric pipes (diameter in millimetres) to Im-
perial pipes (diameter in inches).

(alvanized steel

Der Unidelta UNIVERSAL-VERBINDER
Cod. 1033 ermdglicht, eine schnelle und
stabile Verbindung von Polyathylenrohren
der Durchmesser 25 und 32 mm mit
Rohren aus jedem beliebigen Material
(z.B. Stahl, Kupfer, Blei, PVC usw.) mit
AuBendurchmessern zwischen 15 und
34 mm.

Er eignet sich auBerdem zum Ubergang
von Rohrleitungen der metrischen Serie
(Durchmesser in Millimeter) auf Rohre
der Imperial-Serie (Durchmesser in Zoll).

YHuBepcansHas mMydta  Unidelta kog
1033 no3BonseT OLICTPO W MPOYHO
COEOEHNTb  TPYObl M3 MOMAMSTUNEHA
OVaMETPOM OT 25 1 10 32 MM C Tpybamm
M3 MobbIX MaTepranoB  (HampUMEHp
cTanb, medp, ceuHel, MNBX, v T.0.) co
BHELLHVM ayiameTpoM oT 15 11 1o 34 Mm.
Takke npegHasHadeH g nepexoga
TPyOONpoBOAa  METPUHECKON  Cepim
(omameTpel B MUNMMETPAX) K Tpybam
VIMNEPCKON CEpMM (IMaMETPbI B AtOMaX).

CODE 1033

Universal transition coupling - Universal-verbinder - YHuepcansHas mydhta

D1

Uo7 r s NN

IIIIIIIIII

i

(z2
ZN\ \\\\\lll rl)

\\\\\lll II4;‘\‘ =

\"(!///

Copper
Lead pipe — - CODE d1Xd D D1 L I PN
U-PVC, PP, [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [bar]
'Zﬁgﬁgf 1033020003001 1522420 46 62 145 60 10
e = 1033025003001 15+22x25 57 62 145 64 10
fai S
Ga'Va”gg][g’rr Stenl S N 1033025004001 202725 57 68 150 64 10
(ap]
Blei 2 IS - 1033025005001 27+34x25 57 77 158 64 10
U-PVC, PP ju S g 23 1033032004001 20+27x32 63 68 158 72 10
Imperial-PE B 2 8L 3
und andere £ : 22¢ 1033032005001 27+34x32 63 77 165 72 10
= g 529
2 2 fES
[a/1bBaHM3NPOBaHHAA CTarb £ Z Ewl
Menb CBuHew © 3 W
HennacTtnduupposaHHbin MBX,
nonunpPOonMneH, NONNaTUIEH
MMNEPUaNEHBINA 1 APYTON,
MOMN3TUNEH METPUHECKON CEepim - . —
DELT DELT AMIDELTA |5
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10.4 UNDERCLAMP TAPPING SADDLE - ABZWEIGSCHELLE ZUM ANBOHREN UNTER DRUCK
XOMYTOBBIA OTBOJ, HA HAMOPHBIE TPYBbI

TECHNICAL FEATURES

- Suitable for PE and PVC
- Material: PP-B

- Cutter: Brass

- Seal: NBR 0-ring

- Bolts: stainless steel A4

STANDARDS

- For PE pipes:

UNIEN 12201 - ISO 4427 - DIN 8074
- For PVC pipes:

UNIEN 1452 - DIN 8062

- Tested according to:

ISO 13460

HEALTH STANDARDS

Unidelta underclamp tapping saddles comply
with the regulations on the conveyance
of drinking water, in accordance with the
regulations applicable in Italy and numerous
other countries.

Ministerial Decree no. 174 of 06/04/2004.

54‘ ZONIDELTA

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN

- Fiir PE und PVC-Rohre geeignet
- Material: PP-B

- Bohrer: Messing

- Dichtungen O-Ring aus NBR

- Schrauben: A4 INOX-Stahl

RICHTLINIEN

- Fiir PE-Rohre:

UNI EN 12201 - ISO 4427 - DIN 8074
- Fir PVC-Rohre:

UNI EN 1452 - DIN 8062

- Fiir Priifungen:

ISO 13460

GESUNDHEITSVORSCHRIFTEN

Die Abzweigschellen zum Anbohren unter
Druck von Unidelta entsprechen den
Bestimmungen fir die Trinkwasserversorgung
gemaB den in ltalien und vielen anderen
Landern geltenden Vorschriften.

(tal)  Ministerialerlass Nr. 174 vom
06.04.2004.

TEXHIHHI XAPAKTEPUCTUKN

- Mpupathni ang Tpy6 3 ME (PE) Ta MBX
(PVC)

- Matepian: Moninponinex (PP-B)

- Nepdhopatop: natyHb

- YWinbHeHHs: YiLinbHIOBaNbHeE KiflbLe 3
CUHTETUYHOTO Kay4yky (NBR)

- Bonn: Hepxagitoda cTanb Ad

HOPMATVBW

- [ns Tpy6 3 TE (PE):

UNIEN 12201 - ISO 4427 - DIN 8074
- [ns Tpy6 3 PE MBX (PVC):

UNI EN 1452 - DIN 8062

- [Ins icnmTis:

ISO 13460

CAHITAPHI MPUMNIACK

[NepexiaHi xoMyTU Mopadi BUPOGHNLITBA
kommaHii  “Unidelta”  Bignosigatotb
HopMaTvBam [Ang nogadi MUTHOI BOAW,
nepeadadeHnM YYHHAM 3aKOHOAABCTBOM
[Tanii Ta 6araTbOX iHLLMX KPaiH.
MiHicTepcokiin  pekper Ne 174 Big
06/04/2004 p.

DELT

CODE 1025

Underclamp tapping saddle - Abzweigschelle zum anbohren unter druck - XoMyToBbIA OTBOL, Ha HANOPHbIe TPyObI

CODE DIM 0 n L1 L2 L3 D1 D2 PN
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [bar]
1025110020001 110x20 6 M8x60 100 130 110 110 20 16
1025110025001 110x25 6 M8x60 100 130 115 110 25 16
1025110032001 110x32 6 M8x60 100 130 125 110 32 16
1025160020001 160x20 6 M8x100 174 130 110 160 20 16
1025160025001 160x25 6 M8x100 174 130 115 160 25 16
1025160032001 160x32 6 M8x100 174 130 125 160 32 16
DELT AMIDELTA |5



10.5 CLAMP SADDLES - ANBOHRSCHELLEN - SAXXWMHBIE XOMYTbI 13 NONNPOMNANEHA

CODE 1019 O CODE 1020 O

Clamp saddle - Anbohrschellen - Cegno 3axumHoe Double clamp saddle - Doppel-anbohrschelle - [1BoliHoe 3aKumHOe ceano

CODE dxG L H E F n PN CODE dxG L H E F n PN
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [bar] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [bar]
1019025002001 25x1/2" 38 20 76 49 2 10 1020025002001 25x1/2" 38 20 76 49 2 10
1019025003001 2574 82 6 49 2 10 1020025003001 253/4" 38 21 76 49 2 10
1019032002001 32x1/2" 4 17 81 56 2 10 j 1020032002001 py . - - 5 ) 0
1019032003001 32x3/4” 4 21 81 56 2 10
1019032004001 39x1" 44 23 81 56 2 10 1020032003001 32x3/4" 41 21 81 56 2 10
1019040002001 40x1/2” 4 17 81 60 2 10 1020032004001 32x1” 44 23 81 56 2 10
1019040003001 40x3/4” 46 18 81 60 2 10 1020040002001 40x1/2" 41 17 81 60 2 10
1019040004001 40x1" 46 23 81 60 2 10 -
s 1019050002001 50x1/2” 50 17 98 69 4 10 | 1020040003001 40x3/4 " 18 i ®0 2 10
‘ 1019050003001 50x3/4” 50 18 98 69 4 10 ! T 1020040004001 40x1” 46 23 81 60 2 10
! = 1019050004001 50x1” 52 20 98 69 4 10 = . 1020050002001 50x1/2" 50 17 98 69 4 10
T " i N |
‘ 4 7 1019063002001 63x1/2 55 16 105 79 4 10 ‘ N, ‘ | 1020050004001 e o 0 % o 4 0
. 1019063003001 63x3/4" 55 18 105 79 4 10 =11 -
£ 1019063005001 63x1"1/4 63 25 105 79 4 10 | 1020063002001 63x1/2" 55 16 105 79 4 10
1019063006001 63x11/2” 63 28 105 79 4 10 . 2 1020063003001 63x3/4" 55 18 105 79 4 10
1019075002001 75%1/2" 62 17 120 9 4 10 1020063004001 v 9 0 108 - . 0
1019075003001 75X3/4” 62 18 120 90 4 10
1019075004001 7517 &5 Y 120 %0 2 10 1020063005001 63x1"1/4 63 25 105 79 4 10
1019075005001 75x1"1/4 68 24 120 0 4 10 1020063006001 63x171/2 63 28 105 79 4 10
1019075006001 75x1"1/2 68 23 120 90 4 10 1020075002001 75X1/2" 62 17 120 90 4 10
1019075007001 52 72 27 120 90 4 10 1020075003001 75%X3/4” 62 18 120 90 4 10
1019090002001 90x1/2” 70 17 135 9 4 10
1019090003001 90x3/4" 70 19 135 90 4 10 1020075004001 751 65 21 120 9% 4 10
1019090004001 90x1” 72 21 135 90 4 10 1020075005001 75x1"1/4 68 24 120 9 4 10
1019090005001 90x1"1/4 76 24 135 90 4 10 1020075006001 75x1"1/2 68 23 120 90 4 10
1019090006001 90x1"1/4 76 24 135 90 4 10 PPPTp——— o - p 120 % . 0
1019090007001 90x2” 80 27 135 90 4 10
1019110002001 T10x1/2" 80 17 168 99 4 10 1020090002001 gox1/2” 70 7 135 90 4 10
1019110003001 110x3/4” 80 19 168 99 4 10 1020090003001 90x3/4” 70 19 135 90 4 10
1019110004001 110x1” 84 20 168 99 4 10 1020090004001 90x1” 72 21 135 90 4 10
1019110005001 110x171/4 86 23 168 99 4 10 1020090005001 o 7 o 1% %0 2 10
1019110006001 110x1"1/2 86 23 168 99 4 10
1019110007001 1102 % 57 168 99 2 10 1020090006001 90x171/2 76 24 135 9 4 10
1019125002001 125x1/2” 108 25 190 106 6 10 1020090007001 90x2” 80 27 135 90 4 10
1019125003001 125x3/4” 108 26 190 106 6 10 1020110002001 110x1/2” 80 17 168 99 4 10
1019125004001 125x1” 109 26 190 106 6 10 1020110003001 110x3/4” 80 19 168 99 4 10
1019125005001 125x1°1/4 109 25 190 106 6 10
1019125006001 126¢1"1/4 113 28 190 106 6 10 1020110004001 104" 84 20 168 99 4 10
1019125007001 125x2" 113 30 190 106 6 10 1020110005001 110x1"1/4 86 23 168 99 4 10
1019160003001 160x3/4” 108 19 215 175 6 6 1020110006001 110x171/2 86 23 168 99 4 10
1019160004001 160x1” 110 21 215 175 6 6 1020110007001 o % p- 168 % . 10
1019160005001 160x171/4 113 24 215 175 6 6
1019160006001 160x071/2 115 % 215 175 5 5 1020125002001 125x1/2" 108 25 190 106 6 10
1019160007001 160x2" 117 30 215 175 6 6 1020125003001 125x3/4" 108 26 190 106 6 10
1019160008001 160x2"1/2 125 32 215 175 6 6 1020125004001 12501 109 % 190 106 6 10
1019160009001 160x3" 134 35 215 175 6 6
1019160010001 oo’ 13 10 o1 75 5 5 1020125005001 125x1"1/4 109 25 190 106 6 10
1019200003001 200x3/4” 128 23 262 175 6 6 1020125006001 125x1"1/2 113 28 190 106 6 10
1019200004001 200x1" 130 23 262 175 6 6 1020125007001 125%2" 113 30 190 106 6 10
1019200005001 200x1"1/4 133 23 262 175 6 6
1019200006001 200x1"1/2 133 23 262 175 6 6
1019200007001 200x2" 135 30 262 175 6 6
1019200008001 200x2"1/2 150 32 262 175 6 6
1019200009001 200x3’ 152 35 262 175 6 6
6 6

1019200010001 200x4” 155 42 262 175
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CODE 1026 O CODE 1027

Clamp saddle with reinforcing ring - Anbohrschellen mit verstarkung - 3axumHoe ceano ¢ metannmdeckiM konbLom Double clamp saddle with reinforcing ring - Doppel-anbohrschelle mit verstarkungsring
[1BOMHOE 3aXKMHOE Ceao ¢ metannn4eckyiM KONbLOM

CODE . T CODE dxG L H E F n PN
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [bar] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [bal']
1026025002001 25¢1/2" 38 20 76 49 2 10 1027025002001 25x1/2” 38 20 76 49 2 10
1026025003001 2534 38 21 76 49 2 10 1027025003001 25x3/4” 38 21 76 49 2 10
: 1026032002001 30x1/2 4 17 81 56 2 10
1026032003001 30x3/8" 41 P 81 55 5 10 1027032002001 32x1/2” 4 17 81 56 2 10
1026032004001 32x1” 44 23 81 56 2 10 1027032003001 30x3/4” 4 21 81 56 2 10
1026040002001 40x1/2 4 17 81 60 2 10 1027032004001 21" “ s o1 5 5 10
1026040003001 40x3/4” 46 18 81 60 2 10
1026040004001 200" 15 s o1 0 ) 0 1027040002001 40x1/2" 41 17 81 60 2 10
1026050002001 50x1/2” 50 17 98 69 4 10 1027040003001 40x3/4" 46 18 81 60 2 10
1026050003001 50x3/4” 50 18 98 69 4 10 1027040004001 40x1” 46 23 81 60 2 10
1026050004001 50x1” 52 20 98 69 4 10 -
1026050005001 50x1"1/4 57 25 98 69 4 10 1027050002001 50172 50 17 % 69 4 10
1026063002001 63x1/2” 55 16 105 79 4 10 1027050003001 50x3/4" 50 18 9% 69 4 10
1026063003001 63x3/4" 55 18 105 79 4 10 1027050004001 50x1” 52 20 9 69 4 10
e 1026063004001 63x1” %9 20 105 9 4 10 1027050005001 50¢1"1/4 57 25 98 69 4 10
1026063005001  63x1"1/4 63 25 105 79 4 10
1026063006001 63x1"1/2 63 28 105 79 4 10 3 1027063002001 B3x1/2” % W0 7 4 10
~ 1026075002001 75x1/2” 62 17 120 ) 4 10 1027063003001 63x3/4” 55 18 105 79 4 10
1 4 1026075003001 75X3/4” 62 18 120 90 4 10 : o] 1027063004001 63X1” 59 20 105 79 4 10
| 1026075004001 75x1” 65 21 120 90 4 10 w
e 026075005001 T 174 o o 0 m Z m 1027063005001 63x1"1/4 63 25 105 79 4 10
£ 1026075006001 75x1"1/2 68 23 120 920 4 10 1027063006001 63x1"1/2 63 28 105 79 4 10
1026075007001 75x2" 72 27 120 ) 4 10 1027075002001 75x1/2” 62 17 120 90 4 10
1026090002001 90x1/2* 0 17 135 %0 4 10 E 1027075003001 75%3/4" 62 18 120 90 4 10
1026090003001 90x3/4” 70 19 135 90 4 10
1026090004001 D 2 o 155 % 1 0 1027075004001 75x1” 65 21 120 90 4 10
1026090005001  90x1"1/4 76 24 135 90 4 10 1027075005001 75x1"1/4 68 24 120 90 4 10
1026090006001 90x1™1/2 6 24 135 90 4 10 1027075006001 75x171/2 68 23 120 9 4 10
1026090007001 90x2" 80 27 135 90 4 10
1026110002001 110x1/2” 80 17 168 99 4 10 1027075007001 o 2 2 120 % 4 10
1026110003001  110x3/4” 80 19 168 99 4 10 1027090002001 90x1/2" 70 17 135 90 4 10
1026110004001 110x1” 84 20 168 99 4 10 1027090003001 90x3/4” 70 19 135 9 4 10
1026110005001  110x1"1/4 86 23 168 99 4 10 1027090004001 90x1" 7 o 13 % . 0
1026110006001  110x1"1/2 86 23 168 99 4 10
1026110007001 02" 90 o7 168 9 2 0 1027090005001 90x1"1/4 76 24 135 90 4 10
1026125002001 125x1/2" 108 25 190 106 6 10 1027090006001 90x1"1/2 76 24 135 90 4 10
1026125003001 125x3/4" 108 26 190 106 6 10 1027090007001 90x2" 80 27 135 90 4 10
1026125004001 125x1” 109 26 190 106 6 10 -
1026125005001  125x171/4 109 25 190 106 6 10 1027110002001 oz 80 17 168 % 4 10
1026125006001  125x171/2 113 28 190 106 6 10 1027110003001 110x3/4" 80 19 168 99 4 10
1026125007001 125x2" 113 30 190 106 6 10 1027110004001 110x1” 84 20 168 99 4 10
1026125009001 125¢8" 125 40 190 106 6 10 1027110005001 110x1"1/4 86 23 168 99 4 10
1026160003001 160x3/4 108 19 215 175 6 16
1026160004001 T 0 o o1 75 6 m 1027110006001 110x1"1/2 86 23 168 99 4 10
1026160005001  160x1"1/4 113 24 215 175 6 10 1027110007001 110x2” 90 27 168 99 4 10
1026160007001 160x2" 117 30 215 175 6 10
1026160008001  160x2"1/2 125 32 215 175 6 10 1027125003001 12534 108 2% 190 106 6 10
1026160010001 160x4” 135 40 215 175 6 10 1027125005001 125x1"1/4 109 25 190 106 6 10
1026200003001 200x3/4” 128 23 262 175 6 16 1027125006001 125x1"1/2 13 28 190 106 6 10
1026200004001 200x1” 130 23 262 175 6 16
1026200005001  200x11/4 133 23 262 175 6 10 1027125007001 125¢" 13 30 190 106 6 10
1026200006001  200x1"1/2 133 23 262 175 6 10
1026200007001 200x2” 135 30 262 175 6 10
1026200008001  200x2"1/2 150 32 262 175 6 10
1026200009001 200x3" 152 35 262 175 6 10
6

1026200010001 200x4” 155 42 262 175 10
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CODE 1031 O CODE 1032 O

Clamp saddle with reinforcing ring PN16 - Anbohrschelle mit verstarkungsring PN16 Double clamp saddle with reinforcing ring PN16 - Doppel-anbohrschelle mit verstarkungsring PN16
axumHoe ceano ¢ metanandeckum konsuom PN 16 6ap [BoiHOe 3axxumHOe ceano ¢ metannndeckim konsLom PN16 6ap
dxG L H E F n PN
oD dxG L H E F n PN CODE
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [bar] [(mm]  [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [bar]
1031020002001 20x1/2” 45 25 80 54 2 16 1032020002001 20x1/2" 45 25 80 54 2 16
1031025002001 25x1/2" 37 19 80 54 2 16 1032025002001 25x1/2" 37 19 80 54 2 16
1031025003001 25X3/4” 43 22 80 54 2 16 1032025003001  25x3/4” 43 22 80 54 2 16
1031032002001 32x1/2” 52 24 80 64 4 16 1032032002001 39x1/2" 52 24 80 64 4 16
1031032003001 32x3/4” 46 18 80 64 4 16 1032032003001  32x3/4” 16 18 80 64 A 16
1031040002001 40x1/2 51 17 87 74 4 16 1032040002001 40x1/2" . = o7 -1 . "
1031040003001 40x3/4" 53 20 87 74 4 16
1032040003001  40x3/4” 53 20 87 74 4 16
1031040004001 40x1” 60 21 87 74 4 16
1032040004001 40x1" 60 21 87 74 4 16
1031050002001 50x1/2" 65 24 102 78 4 16
1032050002001 50x1/2" 65 24 102 78 4 16
1031050003001 50x3/4" 66 26 102 78 4 16
1031050004001 50x1” 65 o4 102 78 4 16 1032050003001  50x3/4 66 26 102 78 4 16
1031063002001 63x1/2” 70 24 116 88 4 16 1032050004001 50x1” 65 24 102 78 4 16
1031063003001 63x3/4” 86 23 116 88 4 16 1032063002001 63x1/2” 70 24 116 88 4 16
1031063004001 63X1" 58 20 116 88 4 16 1032063003001  63x3/4” 86 23 116 88 4 16
1031063005001 63x1"1/4 70 26 116 88 4 16 1032063004001 63X1" 58 20 116 88 4 16
1031063006001 63x1"1/2 63 28 116 88 4 16 1032063005001 63x1"1/4 70 2% 116 88 4 16
1031075002001 7oK1/2" B 2 130 8 4 16 1032063006001  63x1"1/2 63 28 116 88 4 16
1031075003001 7oK/ 8 2 130 88 4 16 1032075002001  75%1/2" 81 25 130 88 4 16
1031075004001 75x1” 80 26 130 88 4 16
1032075003001  75X3/4" 81 26 130 88 4 16
1031075005001 75x1"1/4 81 26 130 88 4 16
1032075004001 75x1" 80 26 130 88 4 16
1031075006001 75x1"1/2 80 26 130 88 4 16
1032075005001  75x1"1/4 81 26 130 88 4 16
1031075007001 75x2" 84 30 130 88 4 16
1031090002001 90x1/2” 90 25 150 a8 4 16 1032075006001  75x1"1/2 80 26 130 88 4 16
1031090003001 90x3/4" 0 27 150 8 4 16 1032075007001 752" 84 30 10 88 4 16
1031090004001 90x1” 90 27 150 88 4 16 1032090002001 90x1/2” 90 25 150 88 4 16
1031090005001 90x1"1/4 90 24 150 88 4 16 1032090003001  90x3/4” 9 27 150 88 4 16
1031090006001 90x1"1/2 20 30 150 88 4 16 1032090004001 90x1” 90 27 150 88 4 16
1031090007001 90x2” 90 29 150 88 4 16 1032090005001  90x1"1/4 90 24 150 88 4 16
1031110002001 110x1/2" 100 24 175 107 6 16 1032090006001  90x1"1/2 %0 0 150 88 A 16
1031110003001 110x3/4 100 27 175 107 6 16 1032090007001 902" % ” 150 o8 . "
1031110004001 110x1" 100 25 175 107 6 16
1032110002001 110x1/2" 100 24 175 107 6 16
1031110005001 110x1"1/4 100 26 175 107 6 16
1032110003001 110x3/4” 100 27 175 107 6 16
1031110006001 110x1"1/2 105 30 175 107 6 16
1032110004001 110x1” 100 25 175 107 6 16
1031110007001 110x2” 105 30 175 107 6 16 X
1032110005001 110x1"1/4 100 26 175 107 6 16
1032110006001  110x1"1/2 105 30 175 107 6 16
1032110007001 110x2” 105 30 175 107 6 16
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11. PP BALL VALVE - PP-KUGELHAHN - LLIAPOBBbIE KPAHbI

11.1 FIELDS OF APPLICATION

11.1 ANWENDUNGSBEREICH

11.1 OBNACTb MPUMEHEHNA

The Unidelta polypropylene ball valves
are specifically designed to be coupled
with polyethylene pipes and/or threaded
junctions. They are compatible with
PEBD, PEAD, PE40, PE8O, PE100 pipes
made according to EN 12201, IS0 4427,
DIN 8074, UNI 7990.

They are normally used for the conveying
of drinking water with a maximum
pressure of 16 bar at 20°C (for
higher temperatures refer to the limits
prescribed by PE pipe regulations). The
Unidelta valves are also available with
threaded output(s) made according to
ISO 7/1, EN 10226-1, DIN 2999, BS 21.

Die Kugelhdhne aus Polyethylen von
Unidelta wurden  spezifisch  dafiir
entwickelt, um mit den Polyethylenrohren
bzw. Gewindeverbindungen verbunden
zu werden. Sie sind mit den Rohren
PEBD, PEAD, PE40, PE8O, PE100
kompatibel und werden geméaB den
Richtlinien EN 12201, ISO 4427, DIN
8074, UNI 7990 hergestellt.

Gewohnlich  werden sie  fir die
Beforderung von Trinkwasser mit einem
Hochstdruck von 16bar bei 20°C
verwendet (fir hohere Temperaturen
wird auf die von den Richtlinien der PE-
Rohre vorgesehenen Einschriankungen
verwiesen). Die Unidelta-Ventile sind
auchin derVersion mit Gewindeausgang/
Gewindeausgadnge geman den
Richtlinien I1SO 7/1, EN 10226-1, DIN
2999, BS 21 verfiigbar.

MonMnponuNEHOBbIE LWAPOBbIE KianaHbl
Unidelta 13rotoBneHbl cneuuansHo s
MOMM3TUNEHOBBIX TPYO /MMM PE3bOOBbIX
MyT. OHWM COBMECTUMBI C TpyDamn 13
M3aHM, 98N, PE40, PE80, PE100,
W3rOTOBNEHHBIMU B COOTBETCTBIM  CO
ctaHpapTami EN 12201, I1SO 4427, DIN
8074, UNI 7990.

OHM  00bMHO  MCTIONB3YIOTCH [
TPAHCMOPTUPOBKY  MATLEBON  BOObl  C
MaKcmanbHbIM - aaBneHem 16 6ap
npu Temnepatype 20°C (ang 6onee
BbICOKOW TEMMNeparypbl CM. Mpemensl,
MPEeAnMCLIBAEMbIE CTaHaAPTaMm O Tpybax
PE). KnanaHbl Unidelta gocTynHbI Takke
B BEPCYM C Pe3b00BbIM/bIMY BbIXOAOM/
am, W3roTOBNEHHBIMU B COOTBETCTBUM
co craHpaptamu ISO 7/1, EN 10226-1,
DIN 2999, BS 21.

62‘ éRuDELTA
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11.2 MARKING

11.2 KENNZEICHNUNG
DES VENTILS

11.2 MAPKPOBKA KJTAMAHA

Relevant information is marked
directly on the valve:

A) Manufacturer’s name “Unidelta”

B) Place of production “MADE IN [TALY”
C) Material “PP”

D) Diameter of polyethylene pipe to be
coupled

(e'g. “@ 40]!)

E) Nominal diameter corresponding to
a possible thread and indicatively to the
passage section

(e.g. “1"1/4” and “DN 32")

F) Maximum working pressure (‘PN 16”)
G) Opening and closing direction of
the valve on the handle (“OPEN” and
“CLOSE")

H) Left right arrow specifying the bidirec-
tionality of the flow

DELT

Die wichtigen Informationen sind direkt
auf dem Ventil gekennzeichnet:

A) Name des Herstellers “Unidelta”
B) Ort der Herstellung “MADE IN ITALY”
C) Werkstoff “PP”

D) Durchmesser des zu verbindenden
Polyethylenrohrs (z.B. “@ 40"

E) Nennweite - Innendurchmesser
Rohr/AnschlussmaB der Armatur (z.B.
“1"1/4” und “DN 32")

F) Maximaler Betriebsdruck (“PN 16”)
G) Offnungs- und SchlieBrichtung des
Ventils auf dem Griff (“OPEN” und
“CLOSE”)

H) Doppelpfeil, der die beidseitige
Flussrichtung anzeigt

BaxHas MH(opmaLys HaHeceHa
HENOCPELCTBEHHO Ha KnanaH
MOCPELCTBOM MapKMpOBKU:

A) Hassanue nponssoautens “Unidelta”

B) Mecto nponssoactea “MADE IN
[TALY”

C) Matepwan “PP”

D) dnameTp coeanHsiemon
MONM3TUNEHOBOV TPYOBI (HanpKMep,
0 40

E) HomuHanbHbIn arameTp,
COOTBETCTBYIOLLINIA BO3MOXHOM Pe3bbe
1 MPUBANSATENBHO MPOXOAHOMY
ceyeHmnto (Hanpumep, “171/4” n “DN 32”)

F) MakcymvaneHoe pabodee fjaBneHie
(‘PN 16”)

G) HanpaBneHvie OTKPbITIS 1 3aKPbITUS
KnanaHa Ha pyyke (‘OPEN” n “CLOSE")

H) [IBoiiHas CTpenka, ykasbiaroLLas Ha
[IBYHaMNPaB/eHHOCTb NOTOKA
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11.3 STRUCTURE AND MATERIALS - VENTILAUFBAU UND MATERIALIEN

KOHCTPYKLIMA KITAMAHOB U MATEPUAIb

The Unidelta valve consists of the components shown in the following figure.
Das Unidelta-Ventil besteht aus den im folgenden Schema dargestellten Bauteilen.
Knanar Unidelta coCTOUT 3 KOMMOHEHTOB, MOKa3aHHbIX Ha CeayHOLLEN CXEME.
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7-8

10-14

11-13

12

15

16
17

18

19

Nut: Polypropylene, high-stability
copolymer (PP-B) with UV protection.

Clamping ring: POM Acetalic resin

Bush Ring: Polypropylene, high-stability
copolymer (PP-B) with UV protection.

Radial seal o-ring on pipe: nitrile rubber (NBR)

Body: Polypropylene, high-stability
copolymer (PP-B) with UV protection.

Control rod: Polypropylene, high-stability copolymer
(PP-B) with UV protection reinforced with fibreglass.

Control rod 0-rings: nitrile rubber (NBR)

Handle: polypropylene (PP-B) with high degree
of stability and protection against UV

Seal 0-rings of ball gasket:
nitrile rubber (NBR)

Ball sealing gaskets: Polytetrafluoroethylene (PTFE)

Ball: Polypropylene, high-stability copolymer
(PP-B) with UV protection reinforced with talc.

Ball gasket support: Polypropylene, high-stability
copolymer (PP-B) with UV protection.

Radial seal o-ring: nitrile rubber (NBR)
Axial seal o-ring: nitrile rubber (NBR)

Insert locking ring: Polypropylene, high-stability
copolymer (PP-B) with UV protection.

Insert with threaded output: Polypropylene, high-stability
copolymer (PP-B) with UV protection.

DELT

Uberwurfmutter: Polypropylen (PP-B) mit hohem

1 Stabilitatsgrad und UV-Schutz
2 Klemmring: Acetalharz POM (Polyoxymethylen)
3 Druckring: Polypropylen (PP-B) mit hohem
Stabilittsgrad und UV-Schutz
4 O-Dichtungsradialring auf dem Rohr: Nitrilkautschuk (NBR)
5 Korper: Polypropylen (PP-B) mit hohem Stabilitatsgrad
und UV-Schutz
6 Steuerstab: Polypropylen (PP-B) mit hohem
Stabilitatsgrad und UV-Schutz, mit Glasfaser verstarkt
7-8  0-Ringe Steuerstab: Nitrilkautschuk (NBR)
Griff: Polypropylen (PP-B) mit hohem Stabilitatsgrad und
9
UV-Schutz
10-14 0O-Dichtungsringe der Kugeldichtung:
Nitrilkautschuk (NBR)
11-13  Kugeldichtungen: Polytetrafluorethylen (PTFE)
19 Kugel: Polypropylen (PP-B) mit Talkumzusatz und hohem
Stabilitatsgrad und UV-Schutz.
15 Halterung der Kugeldichtung: Polypropylen  (PP-B) mit
hohem Stabilititsgrad und UV-Schutz
16 Radialer O-Dichtungsring: Nitrilkautschuk (NBR)
17 Axialer O-Dichtungsring: Nitrilkautschuk (NBR)
18 Uberwurfmutter: Polypropylen (PP-B) mit hohem
Stabilitatsgrad und UV-Schutz (leave "Tireinsatz" out)
19 Einlegteil mit Gewindeabgang: Polypropylen (PP-B) mit
hohem Stabilitatsgrad und UV-Schutz
DELT

10-14

11-13

12

15

16

17

18

19

SaxMHas runb3aa; nonMnponiieH (PP-B)
BbICOKOCTAOUMbHBIA, C 3aLMTON OT YO-nyueit

Obx1MHOE KOMbLIO: aLeTuibHas cvona (POM)

Brynka: nonunponuneH (PP-B) BbicokoCTabMbHbIN
C 3aLyon ot YO-nyyen

KonbLIo paamanbHoro ynnoTHeHUS Ha Tpy6e:
HUTPMIBHBIA Kay4yK (NBR)

Kopnyc: nomnponunet (PP-B) BbiCOKOCTabUNbHbIN
C 3ayTon ot YO-nanyyeHns

CTepeHb ynpaBneHus:; nonunponuneH (PP-B)
BbICOKOCTAOUNbHBIA, C 3aLLMTON OT YO-nyqe,
HaMOMHEHHbIA CTEKOBOMOKHOM

YNNOTHUTENBHbIE KOMbLIA CTEXHS YNPABNEHNS:
HUTPUBHBI Kay4yk (NBR)

Pyuka: nonunponuneH (PP-B) BbicokocTabumbHbIl ¢
3aLWLmTOoN 0T YO-13ny4eHns

YNAOTHUTENBHBIE KOMbLA 4151 YIIOTHEHWS Lapa:
HUTPUIBHBIA Kaydyk (NBR)

YnnoTHeHns wapa; Monutetpaditopatune (MTTEO)

[Llap: nonmnponmneH (PP-B) BbicoKOCTabunbHbIA
C 3aLLMTON OT YO-M3MyHeHIs, HanoMHEHHbIN TarbKoM

Onopa ynnoTHeHNS Lwapa: NOMMPONMeH
(PP-B) BbIcOKOCTAOUNBHBINA, C 3aLLUTON OT YO-nyyeit

KornbLO pagumanbHOro YaoTHEHNS: HUTPUIEHBIN
Kay4yk (NBR)

KOﬂbLl,O 0CEBOro ynioTHeHWA: HVITpI/U'IbeIIh Kay4yK
(NBR)

SaxuMHas runb3a Ans BCTaBKM: NOAMMPONUNEH
(PP-B) BbicokocTabunbHblii , C 3aLLyToi o1 YO-
nyyen

BcTagka ¢ pe3bh0BbIM BbIXOAOM: MOMMMPONMUNIEH
(PP-B) BblcokocTabunbHbiii, C 3aLutoi ot YO-nyyeit
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11.4 ADVANTAGES

11.4 VORTEILE

11.4 MPENMYLLIECTBA

MATERIALS USED

The Unidelta valve consists of
components made exclusively made of
plastic. There is therefore no risk, typical
of metallic materials, of oxidation and
corrosion during usage.

HIGH RESISTANCE TO PRESSURE
The Unidelta valves can work with a
maximum pressure of 16 bar at 20°C.

DESIGN

The Unidelta valves have a compact
design that allows them to be installed
even in confined spaces. Furthermore,
the handle can be removed from the
valve body.

EASE OF ASSEMBLY

The Unidelta valves are extremely
easy to assemble, also thanks to the
innovative DELTONE system for @ 63
diameter.

PROTECTION AGAINST UV RAYS

The materials of the exposed components
of the Unidelta valves are UV stabilized.
So they can also be installed outdoor.

TWO-WAY FLOW

The Unidelta valves do not require a
specific direction of water flow but can
be installed with random orientation,
regardless of the direction of the flow.

INSPECTING THE BALL

The valve ball can be inspected. This
allows you to easily clean the ball from
any deposits formed during use. See
instructions in paragraph 5.

ee‘ ZONIDELTA

VERWENDETE MATERIALIEN

Alle Komponenten des Unidelta-Ventils
sind aus Kunststoff. Daher besteht nicht
die Gefahr der Oxidation und Korrosion,
wie beispielsweise bei  metallischen
Werkstoffen.

HOHE DRUCKBESTANDIGKEIT

Die Unidelta-Ventile kénnen bis zu
einem Hdchstdruck von 16bar bei 20°C
betrieben werden

DESIGN

Die  Unidelta-Ventile ~ weisen  ein
kompaktes Design auf, wodurch sie
auch in beengten Réumen installiert
werden konnen. AuBerdem kann der
Griff vom Ventilkorper entfernt werden

EINFACHE MONTAGE

Die Unidelta-Ventile sind dank des
innovativen Systems DELTONE fiir den
Durchmesser D.63 besonders leicht zu
montieren.

UV-SCHUTZ

Die Materialien der exponierten Bauteile
der Unidelta-Ventile sind UV-bestéindig.
Sind  konnen daher auch auBen
angebracht werden.

BEIDSEITIGE FLUSSRICHTUNG

Die Unidelta-Ventile benétigen keine
bestimmte Flussrichtung des Wassers,
denn sie konnen unabhdngig von
der Flussrichtung in einer beliebigen
Richtung installiert werden.

UBERPRUFBARKEIT DER KUGEL

Die Kugel des Ventils ist gut zugénglich
und kann im Falle von Ablagerungen
deshalb einfach gereinigt werden (siehe
Anleitungen in Abschnitt 5).

ICMNONMb30BAHHBIE MATEPUASBI

KnanaH Unidelta  cocTonT 13
KOMMOHEHTOB, V3rOTOBNEHHbIX
VCKMKOYNTENBHO U3 MNaCTMaCCOBbIX
matepuanos. [10STOMY HET  HUKAKOro
pUCKa,  MPUCYLLErO  METanIMHECKNM
matepmanam, BO3HUKHOBEHUS OKMUCNEHMS
11 KOPPO3WI BO BPEMS MCMONB30BaHNS

BbICOKAA  YCTOMYMBOCTL K
BO3MEVICTBUIO JABNEHVA

Knanaxbl Unidelta mMoryT paboTaTb npu
MaKCUManbHoOM fiaBneHu 16 6ap npw
Temneparype 20°C

AVI3AH

KnanaHbl Unidelta vMeloT KOMNaKTHble
pasMepbl, YTO NO3BONSET YCTaHABNMBATb
WX JKe B MeCTax OrpaHi4eHHbIX
pasmepoB. Kpome TOro, pydky MOXHO
CHSITb C KOpMyca KnanaHa

MPOCTOTA MOHTAXA

MorTax knanaHoB Unidelta npenensHo
npocT, B TOM 4icne W 6Gnaromaps
MHHOBaLWOHHOM cucTeme DELTONE ang
anametpa D 63.

SALLTA OT YO-NYYEN
Martepuanbl  KOMMOHEHTOB  KranaHoB
Unidelta, NOABEPratoLLMXCA

BO3ae/CTBUIO YO-nydei, senstotes YO-
CTabMMM3MPOBaHHbIMK.  [1o3TOMy KX
MOXHO YCTaHaBNMBaTb B TOM YuChE W
CHapyXM.

[IBYHAMPAB/TEHHBI MOTOK
KnanaHbl ~ Unidelta  He  TpebytoT
ONPEaENEeHHOro HaNPaBNEHYIs NOTOKA, WX
MOXHO YCTaHaBMMBATb OO0 CTOPOHON,
HE3aBYICVIMO OT HanpaBneHWst NoToKa.

BOSMOXXHOCTb OCMOTPA LLIAPA
LLlap KnanaHa MOXHO OCMaTpPKBaTb.
OTa xapakTepuCTuka no3BonseT 6e3
Tpyoa OYACTUTL Liap OT BO3MOXHbIX
OTNOXEHI, 00Pa30BaBLLMXCS BO BPems
CNOMb30BAHNS  (CM.  MHCTPYKLUMKM B
naparpade 5.)

DELT

11.5 ACCESSING THE BALL

11.5 ZUGANG ZUR KUGEL

11.5 JOCTYM K LLUAPY

The ball in the Unidelta valves can be
inspected: this is a great advantage
since it permits to remove any deposits
from the ball formed during use.

To access the ball follow these 3 steps:
1. Loosen the insert locking ring
(component 18 of exploded view in
figure 1). In this way the inner toothing
of the ball gasket support will be visible.
Then remove the handle from the control
rod. Please note that the toothing of the
handle for the @ 20-25-32 valves is
located on the top part (figure 1A) while
for the @ 40-50-63 valves it is located
on the bottom part (figure 1B).

2. Insert the handle toothing inside the
toothing of the ball gasket support.
To loosen, turn the inserted handle
clockwise (figure 2A and 2B).

3. Remove the ball gasket support in
order to access the ball itself (figure 3A
and 3B).

Bei den Unidelta-Ventilen ist die Kugel zu
Prifzwecken gut zugénglich. Das ist ein
groBer Vorteil, da etwaige Ablagerungen,
die sich wéhrend des Gebrauchs
angesammelt haben, einfach entfernt
werden kénnen.

Um auf die Kugel zuzugreifen, diesen 3
Schritten folgen:

1.Die Uberwurfmutter ldsen (Komponente
18 der Explosionsabbildung in Abbildung
1). Dadurch wird die Innenverzahnung
der Halterung der Kugeldichtung sichtbar.
Dann den Griff vom Steuerstab entfernen.
Beachten Sie, dass sich die Verzahnung
des Griffs fiir die Ventile mit @ 20-25-
32 im oberen Teil befindet (Abbildung
1A), und fir die Ventile mit @ 40-50-
63 befindet sie sich im unteren Teil
(Abbildung 1B).

2. Die Verzahnung des Griffs in das
Innere der Verzahnung der Halterung der
Kugeldichtung einfiigen. Zum Losen, den
S0 eingefligten Griff im Uhrzeigersinn
drehen (Abbildung 2A und 2B).

3. Die Halterung der Kugeldichtung
entfernen, um den Zugang zur Kugel
selbst zu ermdglichen (Abbildung 3A und
3B).

B knanaHax Unidelta ectb BO3MOXHOCTb
OCMOTPa  Liapa; 3Ta  XapakTepucTvka
npeacTaenseT coboit BaXXHOe
MPEVMYLLIECTBO,  NOCKOMbKY — MO3BONSET
yaanTb BO3MOXHble OT/IOXKEHIS,

0bpa3oBaBLLIMECS BO BpEMS
VICMIONb30BaHMS.

HT06b! MOMYYUTL JOCTYN K LLIAPY, BHINOMHATHL
creayroLLe 3 aencTais;

1. OTBMHTUTE 3DKUMHYIO TWNB3y [
BCTaBKW (KOMMOHEHT 18 Ha pucyHke 1).
Takim 0Bpasom, ByaeT BAGHO BHYTPEHHEE
3y64aToe CLEMNeH e OMopb! YMAOTHATENS
Lapa. 3ateM CHATb Pydky CO CTEPXHA
ynpasneHns.  CrignyeT  OTMETUTb,  YTO
3y64aToe CLEMEHE Py4KU 1S KNanaHoB
() 20-25-32 HaxomMTCA Ha BEPXHEN YacTy
(prcyHok 1A), a anst KnanaHos @ 40-50-63
HaXOOUTCA Ha HIDKHEN YacT (prcyHoK 1B).
2. Bcrasuts 3yb4atoe CLEMMEHNe pyHki
BHYTOb  3y04aToro  CLEMIeH s  Oropbl
YONOTHATENS  lapa. YTo0bl  OTBUHTUTD,
MOBEPHYTb BCTABNEHHYIO TakiM 06pasoMm
PYYKY MO YacoBON CTPENKE (PUCYHOK 2A 1
2B).

3. CHsITb Onopy YNAOTHUTENS LUapa, YTo0b!
06ecresmTb AOCTYN K Luapy (prcyHoK 3A v
3B).




11.6 TECHNICAL SHEETS - DATENBLATTER - TEXHUYECKWE JAHHBIE

CODE 1071 )

Compression ball valve female threaded - Druckkugelhahn Innengewinde - KomMnpecCroHHbIN LIapOBOI KnanaH ¢ BHYTPEHHeN pe3bboi

CODE 1070 )

Compression ball valve - Druckkugelhahn - KoMnpeCCoHHbIl LapoBOii KnanaH

= i :_ o i
L T
il | T = || — I
|| —— H S (=] | (et
L n i 11 ! i { i | i |
! | J - =
- = .-* % -—-__ﬁ § e . ! 5 o ) 'l'\- + 'l'"-\-\.l ! . y
P _— :_.H._\} ‘ 1 1
CODE dxd Z L I, L, A B C PN CODE d . g YA L I H A B C PN
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [bar] [mm] [inch] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [bar]
1070020000001 20x20 50 161 54 57 50 51 68 16 1071020002001 20 1/2" 55 126 54 17 50 51 68 16
1070025000001 25x25 59 180 57 64 60 60 76 16 1071025003001 25 3/4" 68 143 57 18 60 60 76 16
1070032000001 32x32 67 201 64 70 68 67 89 16 1071032004001 32 1" 71 156 64 21 68 67 89 16
1070040000001 40x40 74 246 82 90 80 7 100 16 1071040005001 *40 1"1/4 80 186 82 24 80 7 100 16
1070050000001 50x50 84 274 94 96 95 88 116 16 1071050006001 *50 1"1/2 94 212 94 24 95 88 116 16
1070064000001 63x63 103 342 113 126 116 100 127 16 1071064007001 *63 2" 111 251 113 27 116 100 127 16
*The threaded end is reinforced with a stainless steel ring
*Die Gewindemiindung wird durch einen Edelstahlring verstarkt.
*Pe3b00BOI BXO[, YKPEMNEH KOMbLIOM 113 H/X CTanm
68‘ éRIIDELTA DELT DELT éRuDELTA 69



CODE 1073 )

Ball valve female female threaded - Kugelhahn Gewinde Innen/Innen - LLlapoBoit knanaH ¢ BHyTPeHHei pe3bboi

CODE 1072 )

Compression ball valve male threaded - Druckkugelhahn AuBengewinde - KoMmpeccroHHbIA LWapoBOi KnanaH ¢ BHELLHEN pe3sboit

a | - i | I i
; — Tl |l ——
I r . i =
I | i e
- R e 0 5 Y ==L
- ; ! bas Y-y 1[r r . DR ) 1 | r 1
—_ —_—— _— = — L _-'.':;'I. ] '
R d L z L | H A B C PN s 00 z L H A B C PN
[mm] [inch] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [bar] [inch] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [bar]
1072020002001 20 1/2" 63 133 54 16 50 51 68 16 1073002002001 1/2"x1/2" 55 89 17 50 51 68 16
1072025003001 25 3/4" 75 149 57 17 60 60 76 16 1073003003001 3/4"x3/4" 63 99 18 60 60 76 16
1072032004001 32 1" 82 166 64 20 68 67 89 16 1073004004001 1"x1" 68 110 21 68 67 89 16
1072040005001 40 1"1/4 103 208 82 23 80 77 100 16 1073005005001 *1"1/4x1"1/4 80 128 24 80 77 100 16
1072050006001 50 1"1/2 113 230 94 23 95 88 116 16 1073006006001 *1"1/2x1"1/2 94 142 24 95 88 116 16
1072064007001 63 2" 133 273 113 27 116 100 127 16 1073007007001 *2"x2" 113 167 27 116 100 127 16
*The threaded ends are reinforced by a stainless steel ring
*Die Gewindemiindungen werden durch einen Edelstahlring verstarkt
*Pe3b60Bble BXOfb! YKPEMeHb! KObLOM 13 H/ CTam
DELT DELT ZAKIDELTA |7
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CODE 1074 O CODE 1075 O

Ball valve male male threaded - Kugelhahn Gewinde AuBen/AuBen - LLIaposoit KnanaH ¢ BHeLLHe pe3bboi Ball valve female male threaded - Kugelhahn Gewinde Innen/AuBen - LLIapoBoii knanaH ¢ BHyTPeHHeN pe3bboit, C BHELLHeR pe3bboi
- I -y i
. = [ —— !
. —— I i o il i
i T | 5111 B
181 1814
= 1 =
! A 1
Lo _.-.I _|"' — <=y H -'
prod |
CODE .gxg YA L H A B C PN CODE .gxg Z L H H1 A B C PN
[inch] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [bar] [inch] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [bar]
1074002002001 1/2"x1/2" 67 99 16 50 51 68 16 1075002002001 1/2"x1/2" 64 97 17 16 50 51 68 16
1074003003001 3/4"x3/4" 7 111 17 60 60 76 16 1075003003001 3/4"x3/4" 75 110 18 17 60 60 76 16
1074004004001 11" 86 126 20 68 67 89 16 1075004004001 11" 81 122 21 20 68 67 89 16
1074005005001 1"1/4x1"1/4 107 153 23 80 77 100 16 1075005005001 1"/4x1"1/4 102 149 24 23 80 77 100 16
1074006006001 1"1/2x1"1/2 118 164 23 95 88 116 16 1075006006001 "/2x1"/72 113 160 24 23 95 88 116 16
1074007007001 2"'x2" 135 189 27 116 100 127 16 1075007007001 *2"x2" 135 189 27 27 116 100 127 16

*The female threaded end is reinforced with a stainless steel ring
*Die Innengewindemiindung wird durch einen Edelstahlring verstarkt
*BXOf, ¢ BHYTPEHHei pe3bboit YKpEreH KONbLIOM 13 HAK CTasm

72‘ A)NlDELTA DELT DELT A)NlDELTA 73



11.7 ASSEMBLY INSTRUCTIONS @ 20 mm + 50 mm - MONTAGEANLEITUNGEN @ 20 mm = 50 mm
NHCTPYKLIV MO MOHTAXY @ 20 Mm + 50 MM

1. Cut the pipe squarely using special pipe cutting tools or circular or band saw. It is
advisable to use a guide box to ensure a square cut.

1. Das Rohr rechtwinkelig zur Achse mit einem entsprechenden Rohrschneider, einer
Kreissage oder Bandsédge schneiden. Es empfiehlt sich, eine entsprechende Filhrung
zu verwenden, um einen geraden Abschnitt zu erhalten.

1.Pagpesath Tpyby OpPTOroHasibHO OCK, MOMb3YACh CreLMankHbIMIA TRyGopesaMn Wm
[IMCKOBbIMI NIMBO NIBHTOYHBIMIA MUNamiA. B nocneaHem cny4ae, YToBbl NonyuuTh Ce4eHe
Nof, NPSIMbIM YITIOM, PEKOMEHYETCS CMONb30BAaTL HANPaBNSHOLLME KOPOBbI.

2. Eliminate any burrs and bevel the end of the pipe to facilitate easy assembly and
to prevent damage to the gasket. The outer surface of the pipe must be free from
imperfections or indentations where the body of the valve makes contact with the pipe.

2. Durch den Schnitt verursachte Grate entfernen und die Rohrenden abrunden, um die
Montage zu erleichtern und die Dichtung nicht zu beschédigen. Die AuBenflache des
Rohres darf (ber die gesamte Einflihrungslange in den Ventilkorper keine Mangel oder
Einkerbungen aufweisen.

2. YnanuTb 3ayCeHLibl, NOMy4eHHbIe B pesynbTaTe Peskit, 1 MpUTYMnTb KPOMKW TpyGel,
4TOBbI 0BNEr{nTb MOHTAX W He MOBPEMNTL YINOTHEHWE. Hapy)Has NOBEPXHOCTb TPyOb!
He IOMKHa IMETb AeHEKTOB W/ HAPE30B Mo BCeil ANHe BBOAA B KOPMYC KrarnaHa.

3. Unscrew the blue nut and put it onto pipe followed by the white clamping ring. Make
sure the clamping ring is in the correct position, with the largest diameter facing the
body of the valve.

3. Die blaue Uberwurfmutter 16sen und sie auf das Rohr schieben, gefolgt vom Klemmring.
Sicherstellen, dass die Konizitat des Klemmrings in die richtige Richtung geht, d.h. der
groBere Teil richtet sich zum Ventilkdrper .

3. OTBUHTUTb rony6yIo 3XUMHYHO M3y 1 BCTABUTL 66 Ha TPY6Y, MOCHe Yero YCTaHOBUTL
0BXUMHOE KOMbLIO. YOemUThes, YTO MOCTEAHee NOBEPHYTO B HYXHOM HampaBneHi, TO
eCTb 4TO Gonee LWMPoKas HacTb 0BpaLLieHa K KOprycy KnanaHa.

DELT

DELT

4. Press the pipe axially into the valve past the gasket, until it touches the internal stop
inside the valve body.

4. Das Rohr in Axialrichtung bis zum Innenanschlag hinter der Dichtung in das Ventil
einflihren.

4.BTOnKHyTL TPYBY B KNanaH, [efcTBYS B 0CEBOM HanpaBneHm, Nepexoas 3a yroTHUTE b
[10 BHYTPEHHEr0 yriopa Koprnyca Knanaa.

5. Tighten the ring nut by hand and then use the torque wrench provided. The ring nut
must be tightened, but it does not need to reach the end of the valve body.

5. Die Uberwurfmutter zuerst manuell anschrauben und danach mit einem entsprechenden
Schraubschliissel festziehen. Die Uberwurfmutter muss unter Kraftanwendung geschlossen
werden, obwohl es nicht notwendig ist, dass sie mit dem Anschlag des Ventilkorpers in
Kontakt kommt.

5. 3aBUHTUTL SOKNMHYIO M11b3Yy CHa4Yana BPy4HYtO, a 3ateM C NMOMOLLBbIO CneLanbHOro
Kntoda. 3aXMHast rnb3a [OmMKHa ObITb CUMBHO 3aTAHyTa, HO HET HeO6XO}J,l/IMOCTI/I, 4TOObI
OHa KOHTaKTupoBasa C KOHLEBbIM YNOPOM Kopryca KrarnaHa.

A)NIDELTA 5



11.8 ASSEMBLY INSTRUCTIONS @ 63 mm - MONTAGEANLEITUNGEN @ 63 mm
NHCTPYKLIV MO MOHTAXY @ 63 mm

76‘ ZONIDELTA

1. Cut the pipe at right angles using a special pipe cutter or a circular belt saw. When
using a belt saw, it is advisable to use a guide box to ensure a square cut.

1. Das Rohr rechtwinkelig zur Achse mit einem entsprechenden Rohrschneider, einer
Kreissage oder Bandsége schneiden. Es empfiehlt es sich, eine entsprechende Filhrung
zu verwenden, um einen geraden Abschnitt zu erhalten.

1. Pa3pesath TpyBy OPTOrOHANbHO OCH, MOML3YACh CreLmanbHeIMA TPYBopesamin 1
[VICKOBbIMIA NGO NEHTOYHBIMI MNami. B 3TOM MocnenHem Cyyae, YToBbl Moay4uTh
CeYeHIe Mo, MPSIMbIM YITIOM, PEKOMEHYETCS CMONL30BATL HANPaBNSOLLME KOPOBbI.

2. Unscrew the blue ring nut without removing the rings locked inside (integrated
component).

2. Die blaue Uberwurfmutter 16sen, ohne die blockierten Ringe in ihrem Inneren zu
entfernen (integriertes Bauteil)

2. OTBUHTUTL 32XKAMHYIO TUNb3Y, HE A0CTaBas 3aUKCMPOBaHHbIE BHYTPU Hee Kofblia
(KOMMNEKCHBI KOMMOHEHT).

3. Place the integrated component on the pipe followed by the gasket. It is useful to
lubricate the end of the pipe and the gasket with a silicon-based lubricant or other
lubricant that does not affect the drinking properties of the water.

3. Das integrierte Bauteil auf das Rohr stecken, gefolgt von der Dichtung. Das Endteil des
Rohres und die Dichtung sind mit einem Silikonfett zu schmieren oder mit irgendeinem
anderen Schmiermittel, das die Trinkwasserqualitit des Wassers nicht verandert.

3. BCTaBWTb KOMMEKCHbIA KOMMOHEHT Ha pr6y, NOCne 4ero yCTaHOBUTb YNJIOTHUTENTbHOE
KonbLo. [lonesHo cma3atb KOHLEBYIO 4aCTb TDY6bI N YNNOTHUTENb  CUJTMKOHOBbBIM
CMa304HbIM CPEACTBOM WA NtoObIM Apyrmm cMa3o4HbIM CPEACTBOM, KOTOPOE HE BINAET
Ha NTbEBbIE CBOMCTBA BOAbI.

DELT

DELT

4. Das Rohr in das Ventil in Axialrichtung bis zum Innenanschlag des Ventilkdrpers
einfihren,

4. Press the pipe axially into the valve until it touches the internal register inside the
valve body.

4. BTOMKHyTb TPY6GY B KnaraH, JeiCTBYs B 0CEBOM HaNPaBieHn 10 BHYTPEHHEro yropa
Kopryca KranaHa.

5. Tighten the ring nut by hand and then use a torque wrench. The ring nut must be
tightened, but it does not need to reach the end of the valve body.

5. Die Uberwurfmutter zuerst manuell anschrauben und danach mit einem
Schraubschliissel festziehen. Die Uberwurfmutter muss unter Kraftanwendung
geschlossen werden, obwohl es nicht notwendig ist, dass sie mit dem Anschlag des
Ventilkdrpers in Kontakt kommt.

5. 3aBHTTL SOKNMHYIO TNb3y CHavana BPYy4YHYHO, a 3arteM C MOMOLLBIO Krto4a.
3aX1MHas runbaa [O/MKHa ObiTb CUNMBHO 3arAHyTa, HO HET HeO6XO£I,I/IMOCTl/I, 4TOObI OHa
KOHTaKTMpOBasa C KOHLIEBbIM YMOPOM KOpryca KnaraHa.

A)NIDELTA ”



12. CHEMICAL RESISTANCE

12. CHEMISCHE BESTANDIGKEIT

12. XUMNHECKAA MPOYHOCTb

Any chemicals conveyed by the system
are in contact with the polypropylene
(PP-B) and the nitrile rubber gasket
(NBR) of the fitting and clamp saddle.
The table below shows the chemical
resistance values of the materials used
for these components at a temperature
of 20°C in fittings not subjected to
mechanical stress.

The chemical resistance is shown by the
following symbols. Where not indicated,
no tests were performed.

Evil. von der Anlage beforderte
chemische Substanzen kommen mit
dem Korper aus Polypropylen (PP-B) und
der Dichtung aus Nitrilkautschuk (NBR)
des Fittings oder der Anbohrschelle
in Beriihrung. In der nachstehenden
Tabelle ist die chemische Besténdigkeit
der fiir diese Komponenten verwendeten
Materialien in Bezug auf die Temperatur
von 20°C bei Fittings, die nicht
mechanischen Belastungen ausgesetzt
sind, angegeben.

Die chemische Bestindigkeit ist anhand
nachstehender Symbole angegeben. Wo
sie nicht angegeben ist, wurden keine
Versuche durchgefiinhrt.

BO3MOXHbIE  XVMUHECKIE  COBOMHEHNS,
NEPEHOCKMbIE  BHYTPWU  YCTAHOBKM,
B3aVMO[E/CTBYIOT  C  KOPMyCoM 13
nonunponuneHa  (PP-Br)  npoknapkon
n3  HutpunosOn  pesuHsl  (NBR)
NEepexofHNKa UK 38KUMHOTO XOMyTa.
B HikeykasaHHoM Tabnule npuBeneHb
3HA4EHUst  XUMWHYECKOW  MPOHHOCTM
MCNOMB3YyeMbIX  MaTepranos,  4ns
paHHbIX  koMnOHeHToB mpn 20°C  Ha
NepexofHNKax — He  MOABEPMEHHbIX
MEXaHNYECKOMY BO3LENCTBUIO.

X/MMYecKast MPOYHOYTL  ykasaHa C
MOMOLLBIO  CleaytoLmMX  CMBONOB. Eé
OTCYTCTBYME 03HA4a€eT, YTO TECTVPOBAHME
He 6bIO NPO3BEAEHO.

S = Satisfactory resistance:
can be used without any limitation.

S = Zufrieden stellende Bestandigkeit:
Sie kdnnen ohne Einschrankungen verwendet
werden.

S = YnoBneTBOpUTENLHAS MPOYHOCTD:
Moryr ~ 6blTb  MpuMeHeHsl 063
OrpaH4eHI.

L = Limited resistance: the substance may etch
the material. It is necessary to reduce the pressu-
re and operating temperature. The operating life
of the fitting may be reduced.

L = Beschrénkte Besténdigkeit:

Die Substanz kann das Material angreifen. Es mis-
sen der Betriebsdruck und die Betriebstemperatur
verringert werden. Die Lebensdauer des Fittings
kann sich verkirzen..

L = OrpaH14eHHast Mpo4HOCTb:
BeLLECTBO MOXET UCMOPTUTL MaTepiar.
Hy>KHO YMEHbLLMTb aBNeHIe 11 patoLyto
TeMnepaTypy. SKcnnyaTalyoHHbIA CPOK
MEPEXOMHNKA MOXKET YMEHBLLMTHCS],

NS = Resistance not satisfactory:
the substance etches the material. The material
cannot be used.

NS = Nicht zufrieden stellende Bestandigkeit:
Die Substanz greift das Material an. Der Fitting
kann nicht verwendet werden.

NS MpOYHOCTb HE YAOBNETBOPUTENBHAS:
BellectBO  pasbemaeT  Matepuan.
[epexomHK  He  MOXET  ObiTb
1ICNONb30BAH.

The concentration is expressed as
mass percentage of the substance in an
aqueous solution. In some cases it is in-
dicated by the following symbols:

Die Konzentration ist als Massenpro-
zent der Substanz in wasseriger Losung
ausgedriickt; in einigen Fallen ist sie
anhand der nachstehenden Symbole
angegeben:

KoHueHTpauus BblpaXeHa KaK
MPOLIHT MacChl BELIecTBa B BOAHOM
PacTBOpE.;, B  HEKOTOPbIX — Cryyasix
0003Ha4eHa CneayroLWyMA  YCNOBHbIMY
0003HAYEHNAMIL:

Dil.sol. = Diluted solution in concentrations up
to 10%

Dil.sol. = Wasserige Lésung, verdiinnt in einer
Konzentration unter 10%

Dil.sol. = PasbaBneHHbiA BOAHbIA PaCcTBOP C
KOHLEHTPaLWeN He Boile 10%

Sol. = Solution in concentrations up to10% but
not saturated

Sol. = Wésserige Losung, verdiinnt in einer Kon-
zentration tber 10% aber nicht geséttigt

Sol. = BogHblii pacTBOP C  KOHLEHTpaUyei
npesbilatoLLen 10%, HO He HAChILLEHHbI

Sat.sol. = Saturated solution

Sat.sol. = Geséttigte wésserige Losung

Sat.sol. = HacblLLeHHbIN BOAHbIA pacTBOp

tg = Pure substance

tg = Reine Substanz

tg = YncToe BeLLeCTBO

tg-1 = Pure substance in liquid state

tg-1 = Reine Substanz in fliissigem Zustand

tg-l = YncToe BEWIECTBO B XMAKOM COCTOSHIM

tg-g = Pure substance in gaseous state

tg-g = Reine Substanz in gasformigem Zustand

tg-g = YnCTOE BELLECTBO B ra30BOM COCTOAHIN

tg-s = Pure substance in solid state

tg-s = Reine Substanz in festem Zustand

tg-s = “YnCTO. BELLECTBO B TBEPAOM COCTOSHIMN

Work.sol. = Solution in the concentration usually
used in the industry

Work.sol. = Lésung in der normalerweise in der
Industrie verwendeten Konzentration

Work.sol. = PacTBop KOHLEeHTpauum, 0bbl4HO
1CIONB3YeMbliA B MPOMBILLNEHHOCTY

Susp. = Solid suspension in saturated solution

Susp. = FlieBender Feststoff in gesattigter Losung

Susp. = cycreHcust TB&pOro Marepuana B
HaCbILLIEHHOM PACTBOpE.
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CHEMICAL FORMULA CONCENTRATION % PP-B NBR
Acetaldehyde CH,-CHO 40% L NS
Acetic acid CH,COOH 10% S S
Acetic acid anhydride CH,-C0-0-CO-CH, tg-l S NS
Acetone CH,-CO-CH, tg-l S NS
Acrylonitrile CH,=CH-CN tg-1 S NS
Adipic acid HOOC-(CH,),-COOH Sat.sol. S S
Alcoholic spirits 40% ethyl alcohol S S
Allyl alcohol H,C=CH-CH,-OH tg-l S S
Alum see Aluminium potassium sulphate
Aluminium chloride AICI, Sat.sol. S S
Aluminium sulphate AL,(SO,), Sat.sol. S S
Aluminium potassium sulphate K,S0,-Al,(S0,),12H,0 50% S S
Ammonia NH, tg-g S S
Ammonium acetate CH,COONH, Sat.sol. S S
Ammonium carbonate (NH,),CO, 50% S S
Ammonium chloride NH,CI Sat.sol. S S
Ammonium hydroxide NH,OH Susp. S S
Ammonium nitrate NH,NO, Sat.sol. S S
Ammonium phosphate NH,H,PO, Sat.sol. S S
Ammonium sulphate (NH,),S0, Sat.sol. S S
Ammonium sulphide (NH,),S Sat.sol. S S
Antimony trichloride SbCl, Sat.sol. S NS
Aqua regia HNO,_+HCI NS NS
Arsenic acid HAsO, 80% S S
Barium hydroxide Ba(OH), Sat.sol. S S
Barium salts Sat.sol. S S
Battery acid H,S0, 40% S L
Beef tallow emulsion, sulphonated Work.sol. S S
Beer Work.sol. S S
Benzaldehyde CgH,-COH Sat.sol. L
Benzene CgHs tg-l L L
Benzine CH,,t0C H, Work.sol. L S
Benzoic acid C¢H,-COOH Sat.sol. S S
Benzyl alcohol CgHs-CH,0H tg-l S NS
Borax Na,B,0, Sol. S S
Boric acid H,BO, Sat.sol. S S
Brine, see water S S
Bromine, liquid Br, tg-1 NS NS
Bromine, gas Br, tg-g NS NS
Bromine, water Sat.sol. NS NS
Butadiene, gas H,C=CH-CH=CH, tg-g S NS
Butane, gas CH, tg-g S S
Butanediol HO-(CH,),-OH 10% S S
Butanol C,H,0H tg- S S
Butyl acetate CH,COOCH,CH,CH,CH, tg-l L NS
Butylene glycol HO-CH,-CH=CH-CH,-OH tg-l S NS
Calcium bisulphite Ca(HS0,), Sat.sol. NS
Calcium chloride CaCl, Sat.sol. S S
Calcium hydroxide Ca(OH), Sat.sol. S S
Calcium hypochlorite Ca(0Cl), Sol. S S
Calcium nitrate Ca(No,), Sol. S S
Carbon dioxide, aqueous sol. €0, Sat.sol. S S
Carbon dioxide, gas €0, tg-g S S
Carbon disulphide Cs, tg- S NS
Carbon monoxide, gas co tg-g S

>>>
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CHEMICAL FORMULA CONCENTRATION % PP-B NBR
Carbon tetrachloride Cal, tg-| NS NS
Caustic potash solution KOH 50% S L
Caustic soda solution NaOH 40% S S
Caustic soda solution NaOH 50% S L
Chlorine, gas Cl, tg-l NS NS
Chlorine, water Cl, Sat.sol. S NS
Chloroacetic acid, mono CICH,CO0H Sol. S NS
Chloroform CHCI, tg-l L NS
Chlorosulphonic acid CISOH tg-s NS NS
Chrome alum (chromium potassium sulphate) HCr(S0,), Sol. S S
Cider S S
Citric acid CH.0, 10% S S
Coal gas, benzene free S S
Coconut fat alcohol Work.sol. S S
Coconut oil Work.sol. S S
Compressed air containing oil L S
Cooking salt see Sodium chloride
Copper salts Sat.sol. S S
Corn oil Work.sol. S S
Cresol HO-C.H,-CH, tg-l S L
Crotonic aldehyde CH,-CH=CH-CHO Sat.sol. S S
Cyclohexane CH,g tg-l S S
Cyclohexanol CeH,,=0H Sat.sol. S L
Cyclohexanone CH,,=0 tg-l L NS
Detergents (washing powder) Work.sol. S S
Dextrine (starch gum) Work.sol. S S
Dextrose see Glucose
Diesel oil L S
Ethyl alcohol CH,-CH,-OH tg-| S S
Ethyl alcohol + acetic acid (fermentation mixture) Work.sol. S L
Ethyl benzene CeHy-CH,-CH, tg- L NS
Ethyl chloride CH,-CH,CI tg-g L NS
Ethyl eter CH,CH,-0-CH,CH, tg-I S NS
Ethylene chloride CICH,-CH,CI tg- L L
Ethylene glycol HO-CH,-CH,-OH tg-l S S
Fertilizer salts Work.sol. S S
Fluorine F, tg-g NS NS
Fluorosilicic acid H,SiF 32% S L
Formaldehyde HCHO 40% S S
Formamide HCONH, tg-l S S
Formic acid HCOOH 50% S NS
Frigen 12 (Freon 12) CF,Cl, Work.sol. NS L
Fruit juice Work.sol. S S
Fruit pulp Work.sol. S S
Fuel oil (Gasoline) Work.sol. L S
Gelatine Sol. S S
Glucose CeH,,04 Sol. S S
Glycerine C,H0, tg-l S S
Glycocoll NH,-CH,-COOH 10% S S
Glycol see Ethylene glycol
Glycolic acid NO-CH,-COOH 37% S S
Heptane CH, tg-l S S
Hexane CH,, tg-l S S
Hydrobromic acid HBr 50% S L
Hydrochloric acid HCI 10% S L
>>>
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CHEMICAL FORMULA CONCENTRATION % PP-B NBR
Hydrocyanic acid HCN tg-l S L
Hydrofluoric acid HF 40% S NS
Hydrogen H tg-g S S
Hydrogen chloride HCI tg-g S L
Hydrogen peroxide H,0, 10% S L
Hydrogen sulphide H,S Sat.sol. S L
Hydroxylamine sulphate (H,NOH),H,S0, Sat.sol. S S
lodine solution 6.5% iodine in ethanol S S
Iron salts Sat.sol. S S
Iso-octane (CH,),-C-CH,-CH-(CH,), tg-1 L S
Isopropy! alcohol (CH,),CHOH tg-1 S S
Isopropy! ether (CH,),-CH-0-CH-(CH,), tg- L NS
Lactic acid CH,CHOHCOOH 10% S NS
Lanolin Work.sol. S S
Linseed oil Work.sol. S S
Liqueurs S S
Lead acetate Pb(CH,COO0), Sat.sol. S S
Lubricating oils L S
Lubricating oils free of aromatic compounds S S
Magnesium salts Mg(Cl, Sat.sol. S S
Marmelade S S
Mercury Hg tg- S S
Mercury salts Sat.sol. S L
Methane (natural gas) CH, tg-g S S
Methanol (methy! alcohol) CH,0H tg-l S S
Methyl acetate CH,COOCH, tg-1 S NS
Methyl amine CH,NH, 32% S NS
Methyl bromide CH,Br NS NS
Methyl chloride CH,CI tg-g NS NS
Methylene acetate CH,CI, tg-l L NS
Methyl ethyl ketone CH,COC,H, tg-1 S NS
Milk S S
Mineral water S S
Molasses S S
Molasses wort S S
Mowilith D Work.sol. S S
Naphthalene tg- S S
Nickel salts Sat.sol. S S
Nitric acid NHO, 6.3% S NS
Oleic acid C,;H,,C00H tg-l S L
Oleum H,80,+50, NS NS
Olive oil S S
Oxalic acid CH,0, Sat.sol. S L
Oxigen 0, tg-g S NS
0zone 0, tg-g NS
Palm oil, palm nut oil S S
Paraffin emulsion Work.sol. S S
Paraffin oil Work.sol. S S
Petroleum Work.sol. S S
Petroleum ether Work.sol. L L
Petroleum jelly Work.sol. S S
Phenol C4H,-0H 10% S NS
Phenylhydrazine CgHs-NH-NH, tg- L NS
Phenylhydrazine hydrochloride CgHg-NH-NH,*CI Dil.sol. S L
Phosgene cocl, tg- L L
>>>
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CHEMICAL FORMULA CONCENTRATION % PP-B NBR CHEMICAL FORMULA CONCENTRATION % PP-B NBR
Phosphoric acid CoCL, 50% S L Sodium nitrate NaNO, Sat.sol. S S
Phosphorus chlorides PCl, tg-| S NS Sodium nitrite NaNO, Sat.sol. S S
Phosphorus pentoxide P,0, tg-l S L Sodium oxalate Na,C,0, Sat.sol. S S
Photographic emulsion S L Sodium persulphate Na,S,0, Sat.sol. S NS
Photographic developer Work.sol. S L Sodium phosphate Na,PO, Sat.sol. S S
Photographic fixer Work.sol. S S Sodium silicate Na,Si0, Sat.sol. S S
Phtalic acid COOH-C,H,-COOH Sat.sol. S NS Sodium sulphate Na,S0, Sat.sol. ] S
Potash (potassium carbonate) K,C0, Sat.sol. S S Sodium sulphide Na,S Sat.sol. S S
Potassium aluminium sulphate K,S0,-AlL,(S0,),12H,0 50% S S Sodium sulphite Na,S0, Sat.sol. S S
Potassium bichromate K,Cr,0, Sat.sol. S S Sodium thiosulphate Na,S,0, Sat.sol. S S
Potassium borate K,BO, 10% S S Spindle oil S S
Potassium bromate KBrO, Sat.sol. S S Spirits Work.sol. S S
Potassium bromide KBr Sat.sol. S S Stannous chloride SnCl, Sat.sol. S S
Potassium carbonate K,CO, Sat.sol. S S Starch solution Work.sol. S S
Potassium chiorate Kclo, Sat.sol. S S Starch syrup Work.sol. S S
Potassium chloride Kel Sat.sol. S S Stearic acid C,H,,CO0H tg-l S S
Potassium chromate K,Cro, Sat.sol. S S Succinic acid HOOC-CH,-CH,-COOH Sat.sol. S S
Potassium cyanide KCN Sat.sol. S S Sugar syrup Work.sol. S S
Potassium hydroxide KOH 50% S L Sulphur dioxide S0, tg-g S NS
Potassium iodide KJ Sat.sol. S S Sulphur trioxide S0, tg-g NS NS
Potassium nitrate KNO, 50% S S Sulphuric acid H,SO, 40% ] L
Potassium perchlorate Kclo, Sat.sol. S S Sulphurous acid H,S0, Sat.sol. S NS
Potassium permanganate KMnO, Sat.sol. S L Sulphuryl chloride 80,0, tg-l NS NS
Potassium persulphate K,S,0, Sat.sol. S NS Tallow tg-I S S
Potassium phosphates KH,PO, ; K,HPO, Sat.sol. S S Tannic acid Sol. S S
Potassium sulphate K,S0, Sat.sol. S S Tanning extracts from plants Work.sol. S S
Propane CH, tg-l ; tg-g S S Tartaric acid C,H0, Sat.sol. S S
Propanol, n- and iso- C,H,0H tg-l S L Tetrachloroethane C1,CH-CHCI, tg-1 L NS
Proparcyl alcohol CH=C-CH,-0H 7% S S Tetraethyl lead (CHy),Po tg-l S S
Proponic acid CH,CH,COOH 50% S NS Toluene CgHy-CH, tg-l L NS
Propylene glycol CH0, tg-l S S Trichloroethane Cl,-C-CH, tg-1 L NS
Pyridine CHN tg-| L NS Trichloromethane CHCI, tg-l L NS
Salpetre KNO, 50% S S Triethanolamine N(CH,-CH,-OH), Sol. S L
Silicone oil S S Trioctyl phosphate (CH,),P0, S L
Silver salts AgNO, Sat.sol. S S Turpentine oil NS S
Soap Sol. S S Urea H,N-CO-NH, 30% S S
Soda Na,CO, Sat.sol. S S Urine S S
Sodium acetate CH,COONa Sat.sol. S S Vegetable oils and fats S S
Sodium benzoate C,H,-COONa Sat.sol. S S Vinegar Work.sol. S NS
Sodium bicarbonate NaHCO, Sat.sol. S S Vinyl acetate CH,=CHOOCCH, tg-l S S
Sodium bisulphate NaHSO, 10% S S Water H,0 S S
Sodium bisulphite NaHSO, Sat.sol. S L Water, waste water without organic solvent and surfac- S S
Sodium bromate NaBrO, Sat.sol. S S fants
Sodium bromide NaBr Sat.sol. S S Wax alcohol Oy OH to - S

- Wetting agents 5% S S
Sodium carbonate Na,CO, Sat.sol. S S -
Sodium chlorate NaClo, Sat.sol. S S anes ‘ Work.sol S 5
Sodium chloride (cooking salt) NaCl Sat.sol. S S Wine vinegar Work S0l S NS

- - - Xylene CgH,(CH), tg-l NS NS
Sodium chlorite NaClo, Dil.sol. S NS
Sodium chromate Na,Cr0, Dil.sol. S S Y.east Susp- S i

— - Zinc salts nCl, Sol. S S
Sodium disulphite Na,S,0, Sat.sol. S L
Sodium dithionite (hyposulphite) Na,S,0, 10% S S
Sodium fluorite NaF Sat.sol. S S
Sodium hydroxide NaOH 40% S S
Sodium Hypochlorite NaOCl 12.5% L NS
Sodium iodide NaJ Sat.sol. S S

>>>
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13. SPECIALS COMPONENTS - SONDERKOMPONENTEN - CMELIMA/TbHBIE KOMIMOHEHT

13.1 INTRODUCTION

13.1 EINFUHRUNG

13.1 BBEAEHUE

DeltOne Mining is an innovative fitting
specifically developed by Unidelta to
connect Polyethylene pipes in mining
type applications, where the chemical
resistance to particular compounds is
essential. For example, in a process such
as leaching, often used for extracting
copper, more or less concentrated
solutions of sulphuric acid are used.
DeltOne MINING preserves the same
innovative design, easy assembly and
safe sealing of the classic DeltOne
fitting, but it has a Fluoroelastomer OR
gasket instead of NBR, and the grasping
ring is in CPVC instead of acetal
resin. Moreover, the body, the bushing
ring and the nut are always made of
polypropylene.

All of the listed materials characterised
by significant chemical resistance,
enable DeltOne Mining to work in
contact with extremely aggressive
chemical compounds, particularly acids,
that act both from the inside (from the
conveyed liquid) and from the external
environment.

DeltOne Mining is, therefore, ideal not
only in the mining sector but also in
all those applications requiring a high
chemical resistance.

84‘ ZONIDELTA

DeltOne Mining ist ein innovatives
Fitting, das von Unidelta speziell zur
Verbindung  von  Polyethylenrohren
bei Bergbauanwendungen entwickelt
wurde, wo die Bestandigkeit gegen
besondere chemische Verbindungen
von grundlegender Bedeutung ist. Zum
Beispiel werden bei einem Verfahren wie
Laugung, das oft zur Kupfergewinnung
angewandt wird, mehr oder weniger
konzentrierte  Schwefelsdureldsungen
verwendet.

Diese sind sehr aggressiv und greifen
NBR-Dichtungen  und  Klemmringe
aus Acetalharz, die fir herkdmmliche
Klemmverschraubungen verwendet
werden, an.

Deshalb beschloss Unidelta, ihr Fitting
fir diese Art von Anwendungen mit
Komponenten auszustatten, die aus
Materialien mit hoherer chemischer
Bestandigkeit im Vergleich zu den
normalerweise verwendeten bestehen.

DeltOne MINING zeichnet sich durch
dasselbe innovative  Design, die
leichte Montage und den sicheren
Halt wie die klassische DeltOne
Klemmverschraubung aus, besitzt jedoch
eine OR-Dichtung aus Fluorelastomer
anstatt der NBR-Dichtung und der
Klemmring ist aus CPVC anstelle von
Acetalharz. Zudem sind Korper, Muffe
und  Uberwurfmutter ebenfalls  aus
Polypropylen.

Alle aufgelisteten Materialien gestatten
aufgrund ihrer erheblichen chemischen
Bestandigkeit, dass DeltOne Mining
mit extrem aggressiven chemischen
Verbindungen, insbesondere Sauren, die
sowohl von innen (von der beforderten
Fliissigkeit) als auch von auBen
einwirken, in Beriihrung stehen kann.
DeltOne Mining ist deshalb nicht nur
flr den Bergbausektor ideal, sondern
fir alle Anwendungen, die eine hohe
chemische Bestandigkeit erfordern.

DeltOne Mining - 3TO MHHOBALMOHHBINA
(OUTUHI,  CneupanbHo — paspaboTaHHbIN
Unidelta ons NoACcOSONHEHS
MONMATUNEHOBBIX Tpyo B
ropHOAOObIBAKOLLIEA — OTpaci,  Koraa
OMPEOENSIOLLIM (DAKTOPOM SBASETCS
XMMIHECKas YCTOM4MBOCTb
COCTaBNSHOLLMX KOMMOHEHTOB,
Hanpumep, B TakoM MpoLEcce Kak
BbiLLIENa4MBaHIe, 4acTo MCrMoNMb3yemMom
ONS 3BNEYEHMS MEOW, WCTONb3YHoTCS
fonee 1N MeHee KOHLIEHTPMPOBAHHbIE
PacTBOPbI CEPHOM KMCOTBI.

OHM OKa3blBAKOT O4eHb arpecCuBHOE
BO3MAECTBME Ha MPOKNafKy 113 ByTaaneH-
HUTPUIBHOTO — Kay4dyka 1 3a&K/MHble
KOMbll|a M3 aleTaneBod  CMOMbI,
ncnonbayemble B Clyvae TPaanLUMOHHbIX
KOMMPECCHMOHHBIX (OUTVHIOB.

Bor nodemy  komnaHus - Unidelta
pelnna, Ang aTuX TUMOB MPUMEHEHNS,
OCHaCTWTb CBON (OUTUHT KOMMOHEHTaMM,
WN3roTOBMEHHBIMM U3 MaTepanoB ¢
MOBBILLEHHON XUMWYECKOW CTOMKOCTHIO
MO CPABHEHMIO C TPAAULIMOHHBIMM.

DeltOne MINING coxpaHseT TOT e
VHHOBAUMOHHBIA  AM3alH,  NErkyto
COOpKY M HameXHyl0 (uUKcaumio, Kak
Wy Knaccudeckoro mtuHra  Del-
tOne, HO BMECTO  YMAOTHWTENBHOO
Kombla U3 ByTagmeH-HUTPUIBHOMO
Kaydyka MCNonb3yeTcs npoknagka u3
(hmooposnactoMepa,  a  3aKUMHOe
KonbLO m3rotoBneHo m3 XIMBX BmecTo
auetaneBomn cMosbl. Kpome Toro, Kopryce,
BTY/Ka U CTOMOPHOE KOMBLIO BBINOMHEHI,
KaK 1 paHbLUe, 13 nomnponuieHa.

Bce  mepewvcneHHble  maTepwansl,
XapaKTep13yoTCS 3Ha4MTENBHON
XUMWHECKOW  CTOMKOCTBIO,  MO3BONSOT
DeltOne Mining pabotaTb B KOHTaKTe
C 4pe3BbIHANHO arpeccyBHLIMM
XUMUHECKVMI COBAMHEHUSMM, OCODEHHO
C KMCTOTaMmW, KOTOpble — [ENCTBYIOT
Kak M3HyTpW (13  TPaHCMOPTMPYEeMON
XKWOKOCTH), TaK 1 U3 BHELLHEN Cpeqpl.
Moatomy DeltOne Mining wnpeansHo
MOOXOOUT He TOMBKO A1 MPUMEHEHNS
B TOPHOZOOLIBAOLLEM — CEKTOpe, HO
W B Opyrux obnacTsx, roe Tpebyetcs
BbICOKAs XMMIN4ECKas CTORKOCTb.

DELT o

13.2 MATERIALS

13.2 MATERIALIEN

13.2 MATEPNAJTB

Compression fittings

1. Body: Polypropylene, high-stability
copolymer (PP-B) with UV protection.
2. Black VITON rubber gasket

3. Bush ring: Polypropylene, high-stabi-

lity copolymer (PP-B) with UV protection.

4, White CPVC clamping ring

5. Nut: Polypropylene, high-stability
copolymer (PP-B) with UV protection.

Klemmverbindungen

1. Korper: Polypropylen (PP-B) mit
hohem Stabilitdtsgrad und UV-Schutz.
2. Viton o-ring dichtung

3. Hiilse: Polypropylen (PP-B) mit

hohem Stabilitatsgrad und UV-Schutz.

4. Falzring CPVC

5. Nutmutter: Polypropylen (PP-B) mit
hohem Stabilitdtsgrad und UV-Schutz.

KoMnpeccopHbIe NepexoiHKiA

1. Kopnyc: Momnponune (PP-B) ¢
BbICOKOW CTEMEHBIO YCTONYMBOCTW 1 C
3aLLMTON OT YO-13ny4eHus.

2. Viton ynnoTHUTENBHAS NPOKNaaKa

3. Brynka: MonvnpormneH (PP-B) ¢
BbICOKOW CTEMEHbIO YCTONYMBOCTU U C
3alpTon ot YO-u3nyyeHns.

4, Cpvc thanblieBanbHoe KombLo

5. O6oitma: MonmnponneH (PP-B) ¢
BbICOKOW CTEMEHbIO YCTONYMBOCTU U C
3alyToN OT YO-13nyyeHns.
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14. ATTREZZATURE - ACCESSOIRES - ACCESSORIOS
13.3 TECHNICAL SHEETS - DATENBLATTER - TEXHVYECKWE JAHHBIE

CODE A219 I\ CODE 1101 00

CPVC clamping ring - CPVC falzring - CPVC chansLieBansHoe KonbLo Chamfering tool - Anschréggerét - CtaHok ans 3a4u1CTKy TPYObI

CODE DIM
1101016160001 16 + 160
1101040250001 40 + 250

CODE 1037 o O
CODE [anlm] Polypropylene fittings wrench - Fitting schllissel aus polypropylen - Knto4 ang coeayHeHmnin u3 nonmnponuneHa

A219032002 32

A219050002 50

A219063002 63 f CODE DIM

A219075002 75

A219090002 %0 1037016001001 16 + 63

A219110002 110
CODE 1038 0 O
Acetalic resin fittings wrench - Fitting schllissel aus polyacetal - Kniou ans cogauHeHnit 13 aLeTanosoi CMonbl

CODE A220 I\

VITON O-ring gasket - VITON O-ring dichtung - VITON ynnoTH1TeNnbHas npoknaaka CODE DIM

1038016002001 16 + 75

/ 1038063002001 63 +110

CODE ]
A220050003 50 CODE 5033 o O
A220063003 63 Pipe cutter - Schere - PeseL
A220075003 75
A220090003 90
A220110003 110

CODE DIM
5033016040001 16 + 40
5033016063001 16 + 63

se‘ ZAKIDELTA DELT/] ic DELT AIDELTA |




15. CONVERSION EQUIVALENTS - CONVERSION-AQUIVALENTEN - MEPEBO/ EAVHIL, UIBMEPEHIS

Lenght - Lange - [nnHa

Volume - RaummaB - O6bém

[mm] [cm] (m] (km] [mi] [in] [ft] [yd]
1 0,1 0,001 10°¢ 6,2137-107 0,0394 0,0033 0,0011
10 1 0,01 10° 6,2137-10 0,3937 0,0328 0,0109
1000 100 1 1000 6,2137-10* 39,37 3,2808 1,0936
10+ 100000 1000 1 6,2137-10" 393700 3280,8 1093,6
1,6093-10+6 160934 1609,34 1,6093 1 63360 5280 1760
25,4 2,54 0,0254 2,54-10° 1,56783-10° 1 0,0833 0,0278
304,8 30,48 0,3048 3,0480-10* 1,8939-10* 12 1 0,3333
914,4 91,44 0,9144 9,1440-10 5,6818-10* 36 3 1
mm cm m km mi in ft yd
Millimetre Centimetre Metre Kilometre Miles Inch Foot Yard
Millimetre Zentimeter Meter Kilometer Meile Zoll FuB Yard
MunmmeTps! CaHTUMETPbI Metpbl KunomeTpel Munn [oiimbl Oyl SApop!
Area - Flache - YuacTok
[mm?] [cm?’] [m?] [in?] [ft] [yd?]
1 0,01 10°® 1,55-10° 1,0764-10° 1,1960-10°
100 1 104 0,155 1,0764-10° 1,1960-10
106 10000 1 1550 10,7639 1,1960
645.16 6,4516 610 1 6,9444.103 7,7160-10*
92903 929,030 0,0929 144 1 0,111
836127 8361,27 0,8361 1296 9 1
mm? cm? m? in? ft? yd?
Square milimetre Square centimetre Square metre Square inch Square foot Square yard
Quadratmillimeter Quadratzentimeter Quadratmeter Quadratinch QuadratfuB Quadratyard
KeappatHbie MANVETPs!  KBaapartHsie CaHTIMETPs! KeapparHbie MeTpb KBaparHble Atoiimsl KeapparHbie (yTb! KsappatHble Apzbl
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[mm?] [cm?] [m?] [in’] [ft] [ [ml] (UK gal] [US gal]

1 0,001 10° 6,1024-10° 3,5315-108 10 0,001 2,1997-107 2,6417-107
1000 1 10°® 0,0610 3,5315-10° 0,001 1 2,1997-10* 2,6417-107
10+° 10+¢ 1 61024 35,3147 1000 10+6 219,97 264,17
16387 16,3871 1,6387-10° 1 5,787-10* 0,0164 16,3871 3,6046-10% 4,329-10°

2,8317-10+7 28317 0,0283 1728 1 28,3168 28317 6,2288 7,4805
10+6 1000 0,001 61,0237 0,0353 1 1000 0,2200 0,2642
1000 1 1.10 0,0610 3,5315-10® 0,001 1 2,1997-10 2,6417-10*

4,5461-10+ 4546,09 4,5461-10% 277,42 0,1605 4,5461 4546,09 1 1,2010

3,7854.10+ 3785,41 3,7854-10% 231 0,1337 3,7854 3785,41 0,8327 1

mm? cm?® m? in3 ft® | ml UK gal US gal
Cubic millimetre  Cubic centimetre Cubic metre Cubic inch ) . - UK gallon
Kubikmillmeter ~ Kubikzentimeter ~ Kubikmeter Kubikzol Cubic foot Lie Millitre UK Gallone US gallon
Kybueckie Kybudeckve Kybueckie Kybudeckve KubikfuB Liter Milliter TannoHs! US Gallone
Y ! Y Y/ Ky6i
o yondeckue tyTel Tvrpel Munaunnpel TannoHs! (CLLUA)
MURAMETPI CaHTUMETPbI METPI JHOVMb (BenukoGpyTaHus)
Speed - Geschwindigkeit - CkopocTb
[m/s] [ft/s] [m/min] [ft/min] [km/h] [mi/h]
1 3,2808 60 196,85 3,6 2,2369
0,3048 1 18,2880 60 1,0973 0,6818
0,0167 0,0547 1 3,2808 0,06 0,0373
0,0051 0,0167 0,3048 1 0,0183 0,0114
0,2778 0,9113 16,6667 54,6807 1 0,6214
0,4470 1,4667 26,8224 88 1,6093 1

m/s ft/s m/min ft/min km/h mi/h

Metre per second Foot per second Metre per minute Foot per minute Kilometre per hour Mile per hour

Meter pro Sekunde FuB pro Sekunde Meter pro Minute FuB pro Minute Kilometer pro Stunde Meile pro Stunde

Metpb! B CekyHay DyTbl B CEKyHAY MeTpbl B MAHYTY DyTbl B MIHYTY KinomeTpe! B 4ac Mun 8 yac
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Mass - Masse - Macca Force - Kraft - Cuna

[a] [kal [1b] [t [UK] [USt] V] [KN] [Kaf] [Ibf]
1 0,001 2,2046-10°% 10°® 9,8421-107 1,1023-10° 1 0,001 0,1020 0,2248
1000 1 2,2046 0,001 9,8421-10* 1,1023-10°% 1000 1 101,97 224,81
453,59 0,4536 1 4,5359-10+ 4,4643-10* 510 9,8066 9,8066-10% 1 2,2046
10+6 1000 2204,62 1 9,9842 1,1023 4,4482 4,4482.10° 0,4536 1
1,016-10%¢ 1016,05 2240 1,0160 1 1,12
907185 907,185 2000 0,9072 0,8929 1
g kg Ib t UKt USt N KN Kgf Ibf
Gram Kilogram Pound Tonne UK Tonne US Tonne Newton KiloNewton kilogram force Pund force
Gramm Kilogramm Pfund Tonne UK Tonne US Tonne Newton KiloNewton Kilopond Pond
lpammbl Kunorpamms! QyHTbI TOHHbI ToHHb! BemvkobpuTaris ToHHbI CLLIA HbtoToH K1noHbHOTOH Kunorpamm-cuna QyHT-C1na
Flow rate - Volumenstrom - Pacxog Pressure - Druck - daBneHune
[I/s] [//min] [I/n] [mé¥s] [m%/min] [m¥h] [ft%min] [ft¥/h] [US gal/min]  [US gal/min] [Pa] [mbar] [bar] [atm] [Kgf/cm?] [Ibf/in?] [ft H,0] [m H,0] [mm Hg] [in Ha]
1 60 3600 0,001 0,06 3,6 2,1189 127,133 13,1981 15,8503 1 0,01 10° 101325 1,02-10% 1,45-10* 3,346-10* 1,02:10* 7,510° 2,953-10*
0,0167 1 60 1,667-10% 0,001 0,06 0,0353 2,1189 0,2200 0,2642 100 1 108 1,013-10+7 1,02-10% 0,0145 0,0335 0,0102 0,7501 0,0295
2,778-10* 0,0167 1 2,778107 1,667-10° 0,001 5,886-10* 0,0353 3,666-10° 4,403-10° 10+ 1000 1 1,013-10+1° 1,0197 14,5033 33,456 10,1968 750,062 29,53
1000 60000 3,610 1 60 3600 2118,88 127133 13198 15850 9,869-10¢ 9,869-10® 9,869-10°" 1 1,006-10° 1,431.10° 3,302-10° 1,006-10° 7,402-10® 2,914.10°
16,6667 1000 60000 0,0167 1 60 35,3147 21189 219,969 264,172 98067 980,67 0,9807 9,937-10* 1 14,2229 32,8093 10 735,563 28,9592
0,2778 16,6667 1000 2,77810* 0,0167 1 0,5886 35,315 3,6662 4,4029 6895 68,95 0,0690 6,986-10* 0,0703 1 2,3068 0,7031 51,7168 2,0361
0,4719 28,3168 1699 4,719-10* 0,0283 1,6990 1 60 6,2288 7,4805 2989 29,89 0,0299 3,029-10+ 0,0305 0,4335 1 0,3048 22,4193 0,8827
0,0079 0,4719 28,3168 7,866-10¢ 4,719-10* 0,0283 0,0167 1 0,1038 0,1247 9807 98,07 0,0981 9,937-10+ 0,1 1,4223 3,2810 1 73,5585 2,8960
0,0758 4,546 272,77 7,577-10° 0,0045 0,2728 0,1605 9,6326 1 1,2010 133,32 1,3332 1,333-10°% 1,351-10+7 1,359-10% 0,0193 0,0446 0,0136 1 0,0394
0,0631 3,7854 227,12 6,309-10° 3,785-10° 0,2271 0,1337 8,0208 0,8327 1 3386,4 33,8639 0,0339 3,431-10+ 0,0345 0,4911 1,1330 0,3453 25,4 1
I/s I/min I’ m?/s m¥/min P mbar bar atm kgf/cm?
Litre per second Litre per hour Litre per hour E Ubb:f mtetre perssicondd Cubic metre per minute Pascal Millibar ga; ﬁtmospn?re Kilogram force per square centimetre
Liter proSekunde Liter pro Minute Liter pro Stunde UK‘ g] CIEr pro Sexunde Kubikmeter pro Minute Pascal Millibar Ea A mosphare Kilopond pro Quadratzentimeter
JInTpb! B cekyHay JITpbI B MUHYTY JInTpbl B Yac y M;icei?/i;lﬂyemb' Kybusieckie MeTpbl B MIHYTY [Nackans Munnnbap ap ochepa Kunorpamm-cuna Ha KBagiparHblil CaHTUMETP
m%h ft¥/min ft¥/h UK gal/min US gal/min Ibf/in? ftH,0 m H,0 mm Hg in Hg
Cubic foot per hour Cubic metre per hour Cubic foot per hour UK gallon per minute US gallon per minute Pound force per square inch Foot of water Metre of water Millimetre of mercury Inch of mercury
KubikfuB pro Stunde Kubikmeter pro Stunde KubikfuB pro Stunde UK Gallone pro Minute US Gallone pro Minute Pond pro Quadratzoll WasserfuB Wassermeter Millimeter Quecksilbersaule Zoll Quecksilbersaule
Kybudeckuie yTbl B Hac Kybuieckie MeTpbl B4ac  Kybuseckie yTbl B Yac lannoHsl  Benukobputanus  [annoHsl CLLIA B MuHyTy ®yHT-CIMNa Ha KBappPaTHBIA OyTbl BOfpI MeTpsl Bogb! MunmnmeTpbI PTyTHOTO [loiimbl pTyTHOTO CTONbA
B MIHYTY oV cTon6a
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Energy - Energie - SHeprus

] KJ] [cal] [Kcal] [Kgm] [Wh] [KWh]
1 10+ 4,1868 4,187-10% 9,81 3,610 3,610+
103 1 4,187-10° 4,1868 9,81-10° 3,6 3,6
0,2388 238,846 1 1000 2,3419 859,845 8,610+
2,388-10* 0,2388 0,001 1 2,34-10°% 0,8598 859,845
0,1019 101,937 0,427 427 1 367,647 3,68-10*°
2,778-10* 0,2778 1,163-10% 1,163 2,7210° 1 1000
2,778-107 2,778-10* 1,163-10 1,163-10°% 2,72-10¢ 0,001 1
J kJ cal Kcal Kgm Wh KWh
Joule KiloJoule Calorie Kilocalorie Kilogram-metre Watt hour kiloWatt hour
Joule Kilojoule Kalorie Kilokalorie Kilogrammmeter Wattstunde Kilowattstunde
[hxoymu Kunomxoynm Kanopum Kunokanopim Kunorpamm-MeTp Barr-yac KunosatT-yac
Power - Leistung - MowwHocTb
W] [KW] [keal/h] [Kgm/s]
1 1000 1,163 9,81
0,001 1 1,163-10% 9,81-10°
8,6-10" 8,6-10"2 1 8,43
1,02-10° 1,02:10+ 0,12 1
w KW kcal/h Kgm/s
Watt Kilowatt kilocalorie per hour kilogram-metre per second
Watt Kilowatt Kilokalorie pro Stunde  Kilogrammmeter pro Sekunde
Batr Kunosart Kunokanopim B yac Kunorpamm-MeTp B cekyHay
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SOLUZIONI PER ESTERNO - OUTDOOR SOLUTIONS

Tubi PE - PE Pipes Raccordi a saldare - Welding fittings

2 =

Raccordi a Compressione - Compression Fittings Impianti Geotermici - Geothermal Systems
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d Bce npaga 3aLLuLLEHbI.

Jliobas YacTb HaCTOALLEro JOKYMEHTa, HE MOXET ObITb KOnnpoBaHa 3NeKTPOHHLIM, MEXAHWYECKM 1 NtoObIM apyrum cnocobom 6e3 NUCEMEHHOro pa3peLLeHns aBTopa.

Sistema multistrato Gas Impianti Radianti - Radiant Systems
Multilayer system pipe for gas

The dimensions shown in the catalogue may change without notice as the result of technical updating.
Die im Katalog angegebenen MaBe kdnnen ohne Vorankiindigung aufgrund technischer Aktualisierungen geéndert werden.
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