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Originalbetriebsanleitung

Fir die Verwendung der REMS Presszangen und REMS Pressringe mit Zwischen-
zangen fiir die verschiedenen Pressfitting-Systeme gelten die jeweils aktuellen
REMS Verkaufsunterlagen, siehe auch www.rems.de — Downloads — Produkt-
kataloge, -prospekte. Werden vom Systemhersteller Komponenten von Pressfitting-
Systemen geéndert oder neu in den Markt gebracht, muss deren aktueller Anwen-
dungsstand bei REMS (Fax +49 7151 17 07-110 oder E-Mail info@rems.de)
angefragt werden. Anderungen und Irrtiimer vorbehalten.

Fig. 1-7
1 Presszange 15 Presssegment
2 Zangenhaltebolzen 16  Presskontur (Pressring bzw.
3 Knopf Presssegmente)
4 Riegel 17 Maschinenzustandskontrolle
5 Pressrollen 18  Akku
6 Gehausegriff 19 Gestufte Ladezustandsanzeige
7 Sicherheits-Tippschalter 20 Pressdruckanzeige
8 Schaltergriff 21 OLED-Display
9 Pressbacke 22 Taster links/rechts

10 Presskontur (Presszange) 23  Mikrofon

11 Bolzen 24  Ein-/Austaster

12 Rickstelltaste 25 LED-Arbeitsleuchte

13 Zwischenzange 26 Tragose fir Schultergurt

14 Pressring

Fig. 8

A Checkbox ,show all* zur Anzeige aller auf der Antriebsmaschine
gespeicherten Wi-Fi-Netzwerke, auch wenn diese nicht verfligbar sind.

B Ein nicht verbundenes, gespeichertes Wi-Fi-Netzwerk aus der Liste |

auswahlen und mit ,Connect* verbinden.

Ausgewahltes, gespeichertes Wi-Fi-Netzwerk aus Liste | auswahlen und

mit ,Delete network” entfernen.

Wi-Fi-Netzwerk aus Liste H auswahlen, ,Passwort” unter E eingeben,

Eingaben mit ,Save“ speichern.

Passwort-Eingabefeld fiir ausgewahltes Wi-Fi-Netzwerk

Liste Wi-Fi-Netzwerke aktualisieren

Nicht angezeigtes Wi-Fi-Netzwerk manuell im Eingabefeld eingeben.

Liste verfligbarer Wi-Fi-Netzwerke

Liste gespeicherter und verfiigbarer Wi-Fi-Netzwerke

IP-Adresse und Wi-Fi-Name der Antriebsmaschine

O O
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Fig. 9

BestimmungsgeméaRes bzw. unzuldssiges Ansetzen der Zwischenzange am
Pressring

Fig. 10-12

Unzulassige Arbeitspositionen

Allgemeine Sicherheitshinweise fiir Elektrowerkzeuge

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise, Anweisungen, Bebilderungen und tech-
nischen Daten, mit denen dieses Elektrowerkzeug versehen ist. Versdumnisse
bei der Einhaltung der nachfolgenden Anweisungen kénnen elektrischen Schlag,
Brand und/oder schwere Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Der in den Sicherheitshinweisen verwendete Begriff ,Elektrowerkzeug” bezieht sich
auf netzbetriebene Elektrowerkzeuge (mit Netzleitung) oder auf akkubetriebene
Elektrowerkzeuge (ohne Netzleitung).

1) Arbeitsplatzsicherheit

a) Halten Sie lhren Arbeitsbereich sauber und gut beleuchtet. Unordnung oder
unbeleuchtete Arbeitsbereiche kénnen zu Unféllen fiihren.

b) Arbeiten Sie mit dem Elektrowerkzeug nicht in explosionsgeféhrdeter
Umgebung, in der sich brennbare Fliissigkeiten, Gase oder Staube befinden.
Elektrowerkzeuge erzeugen Funken, die den Staub oder die Ddmpfe entziinden
kénnen.

c) Halten Sie Kinder und andere Personen wéhrend der Benutzung des Elektro-
werkzeugs fern. Bei Ablenkung kénnen Sie die Kontrolle (iber das Elektrowerkzeug
verlieren.

2) Elektrische Sicherheit

a) Der Anschlussstecker des Elektrowerkzeugs muss in die Steckdose passen.
Der Stecker darf in keiner Weise verandert werden. Verwenden Sie keine
Adapterstecker gemeinsam mit schutzgeerdeten Elektrowerkzeugen.
Unverédnderte Stecker und passende Steckdosen verringern das Risiko eines
elektrischen Schlages.

b) Vermeiden Sie Korperkontakt mit geerdeten Oberflachen wie von Rohren,
Heizungen, Herden und Kiihlschranken. Es besteht ein erh6htes Risiko durch
elektrischen Schlag, wenn Ihr Kérper geerdet ist.

c) Halten Sie Elektrowerkzeuge von Regen oder Nasse fern. Das Eindringen von
Wasser in ein Elektrowerkzeug erh6ht das Risiko eines elektrischen Schlages.

d) Zweckentfremden Sie die Anschlussleitung nicht, um das Elektrowerkzeug
zu tragen, aufzuhangen oder um den Stecker aus der Steckdose zu ziehen.
Halten Sie die Anschlussleitung fern von Hitze, Ol, scharfen Kanten oder
sich bewegenden Teilen. Beschédigte oder verwickelte Anschlussleitungen
erh6hen das Risiko eines elektrischen Schlages.

e) Wenn Sie mit einem Elektrowerkzeug im Freien arbeiten, verwenden Sie
nur Verldngerungsleitungen, die auch fiir den AuRenbereich geeignet sind.
Die Anwendung einer fiir den Aul8enbereich geeigneten Verldngerungsleitung
verringert das Risiko eines elektrischen Schlages.

f) Wenn der Betrieb des Elektrowerkzeugs in feuchter Umgebung nicht vermeidbar
ist, verwenden Sie einen Fehlerstromschutzschalter. Der Einsatz eines Fehler-
stromschutzschalters vermindert das Risiko eines elektrischen Schlages.

3) Sicherheit von Personen

a) Seien Sie aufmerksam, achten Sie darauf, was Sie tun, und gehen Sie
mit Vernunft an die Arbeit mit einem Elektrowerkzeug. Benutzen Sie kein
Elektrowerkzeug, wenn Sie miide sind oder unter dem Einfluss von Drogen,
Alkohol oder Medikamenten stehen. Ein Moment der Unachtsamkeit beim
Gebrauch des Elektrowerkzeugs kann zu ernsthaften Verletzungen fiihren.

b) Tragen Sie personliche Schutzausriistung und immer eine Schutzbrille.
Das Tragen personlicher Schutzausriistung, wie Staubmaske, rutschfeste
Sicherheitsschuhe, Schutzhelm oder Gehérschutz, je nach Art und Einsatz des
Elektrowerkzeugs, verringert das Risiko von Verletzungen.

c) Vermeiden Sie eine unbeabsichtigte Inbetriebnahme. Vergewissern Sie sich,
dass das Elektrowerkzeug ausgeschaltet ist, bevor Sie es an die Stromver-
sorgung und/oder den Akku anschlieBen, es aufnehmen oder tragen. Wenn
Sie beim Tragen des Elektrowerkzeugs den Finger am Schalter haben oder das
Elektrowerkzeug eingeschaltet an die Stromversorgung anschlieen, kann dies
zu Unféllen fiihren.

d) Entfernen Sie Einstellwerkzeuge oder Schraubenschliissel, bevor Sie das
Elektrowerkzeug einschalten. Ein Werkzeug oder Schliissel, der sich in einem
drehenden Teil des Elektrowerkzeugs befindet, kann zu Verletzungen fiihren.

e) Vermeiden Sie eine abnormale Kérperhaltung. Sorgen Sie fiir einen sicheren
Stand und halten Sie jederzeit das Gleichgewicht. Dadurch kénnen Sie das
Elektrowerkzeug in unerwarteten Situationen besser kontrollieren.

f) Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie keine weite Kleidung oder
Schmuck. Halten Sie Haare und Kleidung fern von sich bewegenden Teilen.
Lockere Kleidung, Schmuck oder lange Haare kénnen von sich bewegenden
Teilen erfasst werden.

g) Wenn Staubabsaug- und -auffangeinrichtungen montiert werden kénnen,
sind diese anzuschlieBen und richtig zu verwenden. Verwendung einer
Staubabsaugung kann Gefahrdungen durch Staub verringern.

h) Wiegen Sie sich nicht in falscher Sicherheit und setzen Sie sich nicht iiber
die Sicherheitsregeln fiir Elektrowerkzeuge hinweg, auch wenn Sie nach
vielfachem Gebrauch mit dem Elektrowerkzeug vertraut sind. Achtloses
Handeln kann binnen Sekundenbruchteilen zu schweren Verletzungen fiihren.

4) Verwendung und Behandlung des Elektrowerkzeugs

a) Uberlasten Sie das Elektrowerkzeug nicht. Verwenden Sie fiir Ihre Arbeit
das dafiir bestimmte Elektrowerkzeug. Mit dem passenden Elektrowerkzeug
arbeiten Sie besser und sicherer im angegebenen Leistungsbereich.

b) Benutzen Sie kein Elektrowerkzeug, dessen Schalter defekt ist. Ein Elek-
trowerkzeug, das sich nicht mehr ein- oder ausschalten lasst, ist geféhrlich und
muss repariert werden.

c) Ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose und/oder entfernen Sie einen
abnehmbaren Akku, bevor Sie Gerateeinstellungen vornehmen, Einsatzwerk-
zeugteile wechseln oder das Elektrowerkzeug weglegen. Diese Vorsichts-
malnahme verhindert den unbeabsichtigten Start des Elektrowerkzeugs.

d) Bewahren Sie unbenutzte Elektrowerkzeuge auBerhalb der Reichweite von

Kindern auf. Lassen Sie keine Personen das Elektrowerkzeug benutzen,

die mit diesem nicht vertraut sind oder diese Anweisungen nicht gelesen

haben. Elektrowerkzeuge sind geféhrlich, wenn Sie von unerfahrenen Personen
benutzt werden.

Pflegen Sie Elektrowerkzeuge und Einsatzwerkzeug mit Sorgfalt. Kont-

rollieren Sie, ob bewegliche Teile einwandfrei funktionieren und nicht

klemmen, ob Teile gebrochen oder so beschéadigt sind, dass die Funktion
des Elektrowerkzeugs beeintrachtigt ist. Lassen Sie beschadigte Teile vor
dem Einsatz des Elektrowerkzeuges reparieren. Viele Unfélle haben ihre

Ursache in schlecht gewarteten Elektrowerkzeugen.

f) Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und sauber. Sorgféltig gepflegte Schneid-
werkzeuge mit scharfen Schneidkanten verklemmen sich weniger und sind leichter
zu fiihren.

g) Verwenden Sie Elektrowerkzeug, Einsatzwerkzeug, Einsatzwerkzeuge
usw. entsprechend diesen Anweisungen. Beriicksichtigen Sie dabei die
Arbeitsbedingungen und die auszufiihrende Tatigkeit. Der Gebrauch von
Elektrowerkzeugen fiir andere als die vorgesehenen Anwendungen kann zu
gefahrlichen Situationen fiihren.

h) Halten Sie Griffe und Griffflichen trocken, sauber und frei von Ol und Fett.
Rutschige Griffe und Grifffldchen erlauben keine sichere Bedienung und Kontrolle
des Elektrowerkzeugs in unvorhergesehenen Situationen.

e

~

5) Verwendung und Behandlung des Akkuwerkzeugs

a) Laden Sie die Akkus nur mit Ladegeréaten auf, die vom Hersteller empfohlen
werden. Durch ein Ladegerét, das fiir eine bestimmte Art von Akkus geeignet
ist, besteht Brandgefahr, wenn es mit anderen Akkus verwendet wird.
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b) Verwenden Sie nur die dafiir vorgesehenen Akkus in den Elektrowerkzeugen.
Der Gebrauch von anderen Akkus kann zu Verletzungen und Brandgefahr fiihren.

c) Halten Sie den nicht benutzten Akku fern von Biiroklammern, Miinzen,
Schliisseln, Nageln, Schrauben oder anderen kleinen Metallgegenstanden,
die eine Uberbriickung der Kontakte verursachen kénnten. Ein Kurzschluss
zwischen den Akkukontakten kann Verbrennungen oder Feuer zur Folge haben.

d) Beifalscher Anwendung kann Fliissigkeit aus dem Akku austreten. Vermeiden
Sie den Kontakt damit. Bei zufélligem Kontakt mit Wasser abspiilen. Wenn
die Fliissigkeit in die Augen kommt, nehmen Sie zusitzlich &rztliche Hilfe
in Anspruch. Austretende Akkufliissigkeit kann zu Hautreizungen oder Verbren-
nungen fiihren.

e) Benutzen Sie keinen beschédigten oder verénderten Akku. Beschadigte oder
verédnderte Akkus kénnen sich unvorhersehbar verhalten und zu Feuer, Explosion
oder Verletzungsgefahr fiihren.

f) Setzen Sie einen Akku keinem Feuer oder zu hohen Temperaturen aus.
Feuer oder Temperaturen tber 130 °C kénnen eine Explosion hervorrufen.

g) Befolgen Sie alle Anweisungen zum Laden und laden Sie den Akku oder das
Akkuwerkzeug niemals auBerhalb des in der Betriebsanleitung angegebenen
Temperaturbereichs. Falsches Laden oder Laden auBerhalb des zugelassenen
Temperaturbereichs kann den Akku zerst6ren und die Brandgefahr erh6hen.

6) Service

a) Lassen Sie Ihr Elektrowerkzeug nur von qualifiziertem Fachpersonal und
nur mit Original-Ersatzteilen reparieren. Damit wird sichergestellt, dass die
Sicherheit des Elektrowerkzeugs erhalten bleibt.

b) Warten Sie niemals beschadigte Akkus. Samtliche Wartung von Akkus sollte
nur durch den Hersteller oder bevollméchtigte Kundendienststellen erfolgen.

Sicherheitshinweise fiir
REMS Akku-Press 22V ACC Connected

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise, Anweisungen, Bebilderungen und tech-
nischen Daten, mit denen dieses Elektrowerkzeug versehen ist. Versdumnisse
bei der Einhaltung der nachfolgenden Anweisungen kénnen elektrischen Schlag,
Brand und/oder schwere Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen fiir die Zukunft auf.

o Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht, wenn dieses beschadigt ist. Es
besteht Unfallgefahr.

o Halten Sie das Elektrowerkzeug beim Arbeiten am Gehausegriff (6) und am
Schaltergriff (8) fest und sorgen Sie fiir einen sicheren Stand. Das Elektro-
werkzeug entwickelt eine sehr hohe Presskraft. Es wird mit zwei Handen sicherer
gefiihrt. Sind Sie deshalb besonders vorsichtig. Halten Sie Kinder und andere
Personen wéhrend der Benutzung des Elektrowerkzeuges fern.

e Greifen Sie nicht in sich bewegende Teile im Pressbereich. Es besteht
Verletzungsgefahr durch Einklemmen der Finger oder der Hand.

e Betreiben Sie niemals Radialpressen bei nicht verriegeltem Zangenhalte-
bolzen (2). Es besteht Bruchgefahr und wegfliegende Teile kbnnen zu ernsthaften
Verletzungen fiihren.

e Setzen Sie die Radialpresse mit Presszange oder mit Pressring und
Zwischenzange immer rechtwinklig zur Rohrachse auf den Pressverbinder.
Wird die Antriebsmaschine schrdg zur Rohrachse aufgesetzt, zieht sie sich durch
ihre hohe Antriebskraft rechtwinklig zur Rohrachse. Dabei kbnnen Hénde oder
andere Kérperteile gequetscht werden, und/oder es besteht Bruchgefahr, wobei
wegfliegende Teile zu ernsthaften Verletzungen fiihren kénnen.

e Setzen Sie den Pressring S (PR-2B) immer rechtwinklig zur Rohrachse auf
den Pressverbinder. Achten Sie beim Ansetzen der Radialpresse mit
Zwischenzange Z8 am Pressring S auf freien Schwenkwinkel der Radial-
presse. Es besteht Bruchgefahr, wobei wegfliegende Teile zu ernsthaften
Verletzungen fiihren kénnen.

e Betreiben Sie die Radialpresse nur mit eingesetzter Presszange, Pressring
mit Zwischenzange. Starten Sie den Pressvorgang nur zur Herstellung einer
Pressverbindung. Ohne Pressgegendruck durch den Pressverbinder werden
Antriebsmaschine, Presszange, Pressring und Zwischenzange unndtig hoch belastet.

o Priifen Sie vor der Verwendung von Presszangen, Pressringen mit Zwischen-
zangen (Pressbacken, Pressschlingen mit Zwischenbacken) anderer
Fabrikate, ob diese fiir die REMS Radialpressen geeignet sind. Presszangen,
Pressringe mit Zwischenzangen anderer Fabrikate kénnen in REMS Akku-Press
22V ACC Connected verwendet werden, wenn diese fiir die benétigte Schubkraft
von 32 kN ausgelegt sind, mechanisch in die REMS Antriebsmaschine passen,
ordnungsgemal verriegelt werden kénnen und am Ende ihrer Lebensdauer bzw.
bei Uberlastung gefahrios brechen, z.B. ohne Risiko wegfliegender Teile der
Pressbacken. Es wird empfohlen, nur Presszangen, Pressringe mit Zwischen-
zangen einzusetzen, die mit einem Sicherheitsfaktor 2 1,4 gegen Dauerbruch
ausgelegt sind, d. h. bei einer benétigten Schubkraft von 32 kN bis zu einer
Schubkraft von 45 kN standhalten. Lesen und beachten Sie dartiber hinaus die
Betriebsanleitung und Sicherheitshinweise des jeweiligen Herstellers/Anbieters
der Presszangen, Pressringe mit Zwischenzangen und die Einbau- und Monta-
geanweisung des Herstellers/Anbieters des zu pressenden Pressfitting-Systems
und beachten Sie auch dort genannte etwaige Verwendungsbeschrénkungen.
Bei Nichtbeachten besteht Bruchgefahr und wegfliegende Teile kénnen zu
ernsthaften Verletzungen fiihren.

e Verwenden Sie nur unbeschédigte Presszangen, Pressringe, Zwischen-
zangen. Beschédigte Presszangen, Pressringe, Zwischenzangen kénnen klemmen
oder brechen und/oder die Pressverbindung wird fehlerhaft. Beschédigte Press-
zangen, Pressringe, Zwischenzangen diirfen nicht instand gesetzt werden. Bei
Nichtbeachten besteht Bruchgefahr und wegfliegende Teile kbnnen zu ernsthaften
Verletzungen fiihren.

e Verwenden Sie die Tragose (26) nicht zur Absturzsicherung. Die Tragése ist
ausschlielich zum Einhaken von Schultergurten vorgesehen. Lassen Sie die
Antriebsmaschine von einer autorisierten REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatt
Uberpriifen, wenn die Trag6se stark belastet wurde.

e Ziehen Sie den Netzstecker bzw. entnehmen Sie den Akku vor Montage/
Demontage von Presszangen, Pressringen, Zwischenzangen. Es besteht
Verletzungsgefahr.

o Befolgen Sie Wartungsvorschriften fiir das Elektrowerkzeug und Wartungs-
hinweise fiir Presszangen, Pressringe, Zwischenzangen. Das Befolgen der
Wartungsvorschriften, wirkt sich positiv auf die Lebensdauer des Elektrowerk-
zeuges, der Presszangen, Pressringe, Zwischenzangen aus.

e Lassen Sie das Elektrowerkzeug niemals unbeaufsichtigt laufen. Schalten
Sie das Elektrowerkzeug bei langeren Arbeitspausen aus, ziehen Sie den
Netzstecker/Akku. Von elektrischen Geréten kénnen Gefahren ausgehen, die
zu Sach- und/oder Personenschéden fiihren kénnen, wenn sie unbeaufsichtigt
sind.

e Legen Sie maximal 3 der Pressringe XL 64-108 (PR-3S) in den Systemkoffer
XL-Boxx mit Einlage fiir Pressringe XL 64-108 (PR-3S) (Zubehor Art.-Nr.
579603). Das Einhalten der maximalen Belastungsgrenze mit 3 Pressringen XL
(PR-3S) verringert das Risiko von Sachschdden und/oder Verletzungen.

e Kontrollieren Sie die Anschlussleitung, Verlangerungsleitungen des Elek-
trowerkzeuges und der Spannungsversorgung regelméBig auf Beschadigung.
Lassen Sie diese bei Beschadigung von qualifiziertem Fachpersonal oder von
einer autorisierten REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatt erneuern.

o Uberlassen Sie das Elektrowerkzeug nur unterwiesenen Personen. Jugend-
liche diirfen das Elektrowerkzeug nur betreiben, wenn sie (iber 16 Jahre alt sind,
dies zur Erreichung ihres Ausbildungszieles erforderlich ist und sie unter Aufsicht
eines Fachkundigen gestellt sind.

o Kinder und Personen, die aufgrund ihrer physischen, sensorischen oder
geistigen Fahigkeiten oder ihrer Unerfahrenheit oder Unkenntnis nicht in
der Lage sind, das Elektrowerkzeug sicher zu bedienen, diirfen dieses
Elektrowerkzeug nicht ohne Aufsicht oder Anweisung durch eine verant-
wortliche Person benutzen. Andernfalls besteht Verletzungsgefahr durch
Fehlbedienung.

e Verwenden Sie nur zugelassene und entsprechend gekennzeichnete Verlan-
gerungsleitungen mit ausreichendem Leitungsquerschnitt. Verwenden
Sie Verldngerungsleitungen bis zu einer Lange von 10 m mit Leitungsquerschnitt
1,5 mm? von 10 - 30 m mit Leitungsquerschnitt von 2,5 mm?

e Beachten und befolgen Sie die Sicherheitshinweise der REMS Presszangen,
REMS Pressringe, REMS Zwischenzangen, REMS Trennzangen M, REMS
Kabelschere, REMS Presszangen Basic E01, REMS Presseinsatze. Versdum-
nisse bei der Einhaltung der Sicherheitshinweise kénnen Sach-, Personenschéden,
einen elektrischen Schlag, einen Absturz zur Folge haben.

Siehe auch www.rems.de — Downloads — Sicherheitshinweise: RADIALPRESSEN

Sicherheitshinweise fiir Akkus, Schnellladegerate,
Spannungsversorgungen

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise, Anweisungen, Bebilderungen und tech-
nischen Daten, mit denen dieses Elektrowerkzeug versehen ist. Versdumnisse
bei der Einhaltung der Anweisungen kénnen elektrischen Schlag, Brand und/oder
schwere Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen fiir die Zukunft auf.
Siehe auch www.rems.de — Downloads — Betriebsanleitungen — Sicherheitshin-
weise — Sicherheitshinweise Akkus, Schnellladegeréte, Spannungsversorgungen.

Sicherheitsdatenblatter

Lesen Sie die Sicherheitsdatenbléatter. Versdumnisse bei der Einhaltung der
Anweisungen kbnnen elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere Verletzungen
verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Siehe www.rems.de — Downloads — Sicherheitsdatenblatter — Akkus.

Symbolerklérung

Gefahrdung mit einem hohen Risikograd, die bei Nichtbeach-
tung den Tod oder schwere Verletzungen (irreversibel) zur
Folge hat.

Gefahrdung mit einem mittleren Risikograd, die bei Nichtbe-
achtung den Tod oder schwere Verletzungen (irreversibel) zur
Folge haben kénnte.
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Gefahrdung mit einem niedrigen Risikograd, die bei Nichtbeach-
tung méRige Verletzungen (reversibel) zur Folge haben kénnte.

Sachschaden, kein Sicherheitshinweis! Keine Verletzungsgefahr.

Gefahr
Absturz

Elektrische Spannung

Vor Inbetriebnahme Betriebsanleitung lesen

E

Augenschutz benutzen
Gehdrschutz benutzen
Elektrowerkzeug entspricht der Schutzklasse Il

Nicht zur Verwendung im Freien geeignet

Schaltnetzteil (SMPS)
Kurzschlussfester Sicherheitstransformator (SCPST)
Umweltfreundliche Entsorgung

CE-Konformitatskennzeichnung

Technische Daten

BestimmungsgemaRe Verwendung

REMS Akku-Press 22 V ACC Connected ist bestimmt zur Herstellung von Press-
verbindungen aller géngigen Pressfitting-Systeme, zur Herstellung von Verbindungen
flir elektrische Leitungen, zur Herstellung von Verbindungen fir Absturzsicherungs-
Systeme, zum Trennen von Gewindestangen, zum Trennen elektrischer Kabel. Die
Antriebsmaschine kann per Wi-Fi mit dem Internet verbunden werden, um Daten
zwischen der Antriebsmaschine und der Cloud auszutauschen. Alle anderen Verwen-
dungen sind nicht bestimmungsgemaR und daher nicht zulassig.

Verwendungstibersicht REMS Akku-Werkzeuge, Akkus, Schnellladegeréte, Span-
nungsversorgungen.

Siehe www.rems.de — Downloads — Betriebsanleitungen — RADIALPRESSEN:
WEITERE DOKUMENTE

11.
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Lieferumfang
Antriebsmaschine, Akku Li-lon 21,6 V, Schnellladegerét, Betriebsanleitung,
Sicherheitshinweise, Stahlblechkasten/Systemkoffer L-Boxx

Artikelnummern
REMS Akku-Press 22V ACC Connected Antriebsmaschine,
ohne Akku

REMS Presszangen, REMS Pressringe,
REMS Zwischenzangen

REMS Trennzangen M

576003

siehe REMS Katalog
siehe REMS Katalog

REMS Kabelschere 571887
Kabelschneide, 2er-Pack (REMS Kabelschere) 571889
REMS Presszange Basic E01 571855
REMS Presseinsatze T 12, 2er-Pack 570891
REMS Akku Li-lon 21,6 V, 2,5 Ah 571571
REMS Akku Li-lon 21,6 V, 4,4 Ah 571574
REMS Akku Li-lon 21,6 V, 5,0 Ah 571581
REMS Akku Li-lon 21,6 V, 9,0 Ah 571583
Schnellladegerat 100-240 V, 90 W 571585
Schnellladegerat 100—-240 V, 290 W 571587
Spannungsversorgung 220-240 V/21,6 V, 15A 571567
Spannungsversorgung 220-240 V/21,6 V, 40 A 571578
Stahlblechkasten REMS Akku-Press 22V ACC Connected 571290
Systemkoffer L-Boxx REMS Akku-Press 22V ACC Connected 576345
REMS CleanM, Maschinenreiniger 140119

Stahlblechkésten oder Systemkoffer mit Einlage fir REMS Presszangen,
REMS Pressringe, Zwischenzangen, als Zubehér

1.3.

14.

1.5.

1.6.

1.7.

1.8.

1.9.

Arbeitsbereich

REMS Akku-Press 22V ACC Connected Radialpresse zur Herstellung von

Pressverbindungen aller géngigen Pressfitting-Systeme an Stahlrohren,

nichtrostenden Stahlrohren, Kupferrohren, Kunststoffrohren,

Verbundrohren @10-108 (110) mm
D% -4"

Siehe auch www.rems.de — Produkte — Radialpressen —

REMS Presszangen, REMS Pressringe — Katalogauszug (PDF)

B

Arbeitstemperaturbereich

Antriebsmaschine —-10 °C - +60 °C (14 °F — +140 °F)
Akku -10°C - +60 °C (14 °F — +140 °F)
Schnellladegeréat 0°C—-+40°C (32 °F - +104 °F)
Spannungsversorgung -10°C - +45°C (14 °F - +113 °F)
Lagertemperaturbereich >0°C (32 °F)

Connected-Funktionalitat

Registrierte Produkte mit Connected-Funktionalitit bieten dem Benutzer
verschiedene zusétzliche, produktabhangige Funktionalitaten wie zum Beispiel:
Protokollierung von Mess-/Pressdaten (Datum und Uhrzeit der Pressung, Z&hler 1
Anzahl Pressungen und Betriebszeit, Zahler 2 Anzahl Pressungen und Betriebs-
zeit, Zahler Gesamt Anzahl Pressungen und Betriebszeit, Akkuspannung,
Stromstarke bei Abschaltung, maximale Stromstérke, Restkapazitat Akku,
Presszeit, Druck-Zeit-Diagramm, u. a.) und Erstellung von Protokollen mit
eigenem Firmenlogo, Anzeige von Fehlermeldungen, Konfiguration des Produkts
(Sprache, Datum, Uhrzeit, Zeitzone, Druckeinheit, LED-Beleuchtungsdauer
und LED-Helligkeit, Standby-Zeit, ACC-Fahrmodus, Hinweistone, u. a.), Einrich-
tung von Nutzungssperren (Sofortsperre oder Ruckmeldeintervall als Dieb-
stahlschutz, Zeit- und Datumsbereiche fiir Sperrzeiten, Begrenzung der Anzahl
durchfiihrbarer Pressungen), Geolokalisierung der Pressorte, Umwandlung
von Sprachaufnahmen in editierbaren Text, Bilder zu Pressungen hochladen
und speichern, Anzeige von Hinweisen (jahrliche Inspektion und Wiederho-
lungsprifung, neue Firmware-Version, Batteriezustand, u. a.), Download und
Installation neuer Firmware-Versionen.

Schubkraft, Hub
Schubkraft (Nennkraft)
Hub

Elektrische Daten

32 kN
41 mm

1 216V=:25Ah
21,6 V=; 4,4 Ah
21,6 V=; 5,0 Ah

) 216V=;9,0Ah

Antriebsmaschine

Schnellladegerat Input  100-240 V~; 50-60 Hz; 90 W
Output 21,6 V=
schutzisoliert, funkentstort
Schnellladegerat Input  100-240 V~; 50-60 Hz; 290 W
Output 21,6 V=
schutzisoliert, funkentstort
Spannungsversorgung Input  220-240 V~; 50-60 Hz
21,6 V (Art.-Nr. 571567) Output 21,6 V=; 15A
schutzisoliert, funkentstort
Spannungsversorgung Input  220-240 V~; 50-60 Hz
21,6 V (Art.-Nr. 571578) Output 21,6 V=;40A

schutzisoliert, funkentstort

Abmessungen

Antriebsmaschine 295x310x81 mm (11,6"x12,2"x3,2")
Gewichte

Antriebsmaschine ohne Akku 29kg (6,4 1b)
REMS Akku Li-lon 21,6 V, 2,5 Ah 0,4kg (091b)
REMS Akku Li-lon 21,6 V, 4,4 Ah 08kg (1,81b)
REMS Akku Li-lon 21,6 V, 5,0 Ah 08kg (1,81b)
REMS Akku Li-lon 21,6 V, 9,0 Ah 1,1kg (2,41b)
Presszange (Durchschnitt) 1,8kg (3,91b)
Zwischenzange Z2 2,0kg (441b)
Zwischenzange Z4 36kg (7,91b)
Zwischenzange Z5 38kg (8,41b)
Zwischenzange Z8 1,7kg  (3,71b)
Pressring M54 (PR-3S) 3,1kg (6,81b)
Pressring U75 (PR-3B) 2,7kg (591b)

1.10. Larminformation

Arbeitsplatzbezogener Emissionswert
Loa=74 dB(A) Lwa=85dB(A) K=3dB(A)
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1.11. Vibrationen

21.

<2,5m/s? K=1,5m/s?

Der angegebene Schwingungsemissionswert wurde nach einem genormten
Prifverfahren gemessen und kann zum Vergleich mit einem anderen Elektro-
werkzeug verwendet werden. Der angegebene Schwingungsemissionswert kann
auch zu einer einleitenden Einschatzung der Aussetzung verwendet werden.

/A\VORSICHT

Der Schwingungsemissionswert kann sich wahrend der tatsachlichen Benutzung
des Elektrowerkzeuges von dem Angabewert unterscheiden, abhéngig von der
Art und Weise, in der das Elektrowerkzeug verwendet wird. In Abhéngigkeit von
den tatsachlichen Benutzungsbedingungen (Aussetzbetrieb) kann es erforderlich
sein, Sicherheitsmalinahmen zum Schutz der Bedienperson festzulegen.

Gewichteter Effektivwert der Beschleunigung

Inbetriebnahme

/\VORSICHT

Nach langerer Lagerzeit der Antriebsmaschine muss vor emeuter Inbetriebnahme
zuerst das Uberdruckventil durch Driicken der Riickstelltaste (12) betatigt
werden. Sitzt dieses fest oder lauft schwergangig, darf nicht gepresst werden.
Die Antriebsmaschine muss dann zur Uberpriifung an eine autorisierte REMS
Vertrags-Kundendienstwerkstatt (ibergeben werden.

Fir die Verwendung der REMS Presszangen und REMS Pressringe mit
Zwischenzangen fir die verschiedenen Pressfitting-Systeme gelten die jeweils
aktuellen REMS Verkaufsunterlagen, siehe auch www.rems.de — Downloads
— Produktkataloge, -prospekte. Werden vom Systemhersteller Komponenten
von Pressfitting-Systemen geédndert oder neu in den Markt gebracht, muss
deren aktueller Anwendungsstand bei REMS (Fax +49 7151 17 07 - 110 oder
E-Mail info@rems.de) angefragt werden. Anderungen und Irrtiimer vorbehalten.

Elektrischer Anschluss

Netzspannung beachten! Vor Anschluss der Antriebsmaschine, des Schnell-
ladegeréates bzw. der Spannungsversorgung priifen, ob die auf dem Leistungs-
schild angegebene Spannung der Netzspannung entspricht. Auf Baustellen,
in feuchter Umgebung, in Innen- und AuBenbereichen oder bei vergleichbaren
Aufstellarten das Elektrowerkzeug nur Uiber einen Fehlerstrom-Schutzschalter
(FI-Schalter) am Netz betreiben, der die Energiezufuhr unterbricht, sobald der
Ableitstrom zur Erde 30 mA fiir 200 ms Uberschreitet.

Akkus Li-lon

Tiefentladung durch Unterspannung

Eine Mindestspannung darf bei Akkus Li-lon nicht unterschritten werden, da
sonst der Akku durch Tiefentladung beschadigt werden kann. Die Zellen der
REMS Akkus Li-lon sind bei Auslieferung auf ca. 40% vorgeladen. Deshalb
mussen die Akkus Li-lon vor Gebrauch geladen und regelmaRig nachgeladen
werden. Wird diese Vorschrift der Zellen-Hersteller missachtet, kann der Akku
Li-lon durch Tiefentladung beschadigt werden.

Tiefentladung durch Lagerung

Wird ein relativ niedrig geladener Akku Li-lon gelagert, kann er bei langerer
Lagerung durch Selbstentladung tiefentladen und damit beschadigt werden.
Akkus Li-lon miissen deshalb vor Lagerung geladen und spatestens alle sechs
Monate nachgeladen und vor erneuter Belastung unbedingt nochmals aufge-
laden werden.

Vor Gebrauch Akku Li-lon laden.

Zum Laden des REMS Akkus Li-lon nur zugelassene REMS Schnellladegeréte
verwenden. Neue und l&ngere Zeit nicht benutzte Akkus Li-lon erreichen erst
nach mehreren Ladungen die volle Kapazitat.

Schnellladegeréte

Ist der Netzstecker eingesteckt, zeigt die linke Kontrollleuchte griines Dauerlicht.
Ist ein Akku in das Schnellladegerét eingesteckt, zeigt eine griin blinkende
Kontrollleuchte, dass der Akku geladen wird. Zeigt diese Kontrollleuchte griines
Dauerlicht, ist der Akku geladen. Blinkt eine Kontrollleuchte rot, ist der Akku
defekt. Zeigt eine Kontrollleuchte rotes Dauerlicht, liegt die Temperatur des
Schnellladegerates und/oder des Akkus aulerhalb des zulassigen Arbeitsbe-
reiches des Schnellladegerates von 0 °C bis +40 °C.

Die Schnellladegerate sind nicht zur Verwendung im Freien geeignet.

Spannungsversorgungen

Die Spannungsversorgungen sind fir Netzbetrieb der Akku-Werkzeuge
anstelle der Akkus. Die Spannungsversorgungen sind mit einem Uberstrom-
und Temperaturschutz ausgestattet. Der Betriebszustand wird Giber eine LED
angezeigt. Eine leuchtende LED zeigt betriebsbereit. Erlischt die LED bzw.
blinkt diese, wird ein Uberstrom bzw. eine unzuléssige Temperatur angezeigt.
Die Verwendung der Antriebsmaschine ist wahrend dieser Zeit nicht mdglich.
Nach einer Verweilzeit leuchtet die LED wieder und die Arbeit kann fortgesetzt
werden.

Die Spannungsversorgungen sind zur Verwendung im Freien nicht geeignet.

2.2,

2.3.

Montage (Wechsel) der Presszange, der Presszange (PZ-4G) (Fig. 3), der
Presszange (PZ-S) (Fig. 4), des Pressringes (PR-3S) mit Zwischenzange
(Fig. 5), des Pressringes (PR-3B) mit Zwischenzange (Fig. 6), des Press-
ringes 45° (PR-2B) mit Zwischenzange (Fig. 7), des Pressringes S (PR-2B)
mit Zwischenzange (Fig. 7)

Netzstecker ziehen bzw. Akku entnehmen. Nur Presszangen, Pressringe mit
systemspezifischer Presskontur entsprechend dem zu pressenden Pressfitting-
System verwenden. Presszangen und Pressringe sind auf den Pressbacken
bzw. Presssegmenten mit Buchstaben zur Kennzeichnung der Presskontur
und mit einer Zahl zur Kennzeichnung der GroRe beschriftet. Die Zwischen-
zangen sind mit dem Buchstaben Z und einer Ziffer gekennzeichnet, die der
Zuordnung zum zulassigen Pressring dient, der gleichlautend gekennzeichnet
ist. Beim Pressring 45° (PR-2B) darauf achten, dass die Zwischenzange Z1
nur unter 45° angesetzt werden darf (Fig. 7). Beim Pressring S (PR-2B) kann
die Zwischenzange Z8 stufenlos schwenkbar angesetzt werden (Fig. 7). Einbau-
und Montageanweisung des Herstellers/Anbieters des zu pressenden Press-
fitting-Systems lesen und beachten. Niemals mit unpassender Presszange,
Pressring und Zwischenzange (Presskontur, GroRRe) pressen. Die Pressver-
bindung kénnte unbrauchbar sein und die Antriebsmaschine sowie die Press-
zange bzw. der Pressring und die Zwischenzange kdnnten beschadigt werden.

Antriebsmaschine vorteilhafterweise auf Tisch oder Boden legen. Montage
(Wechsel) der Presszange, Zwischenzange, kann nur erfolgen, wenn die
Pressrollen (5) ganz zuriickgefahren sind. Gegebenenfalls die Riickstelltaste
(12) solange driicken, bis die Pressrollen (5) ganz zuriickgefahren sind.

Zangenhaltebolzen (2) 6ffnen. Hierzu Riegel (4) ziehen, der Zangenhaltebolzen
(2) springt federbelastet heraus. Gewahlte Presszange/Zwischenzange,
einsetzen. Knopf (3) direkt (iber dem Zangenhaltebolzen (2) niederdriicken
und Zangenhaltebolzen (2) vorschieben, bis Riegel (4) einrastet (automatische
Verriegelung der Presszange/Zwischenzange). Radialpressen nicht ohne
eingelegte Presszange, Zwischenzange mit Pressring starten. Pressvorgang
nur zur Herstellung einer Pressverbindung ablaufen lassen. Ohne Pressge-
gendruck durch den Pressverbinder wird die Antriebsmaschine bzw. die
Presszange, der Pressring und die Zwischenzange unnétig hoch belastet.

Die SchlieRstellung des Zangenhaltebolzens ist elektrisch Uberwacht. Die
Durchfiihrung einer Pressung ist nur bei geschlossenem Zangenhaltebolzen
mdglich.

Bedienelemente und OLED-Display

REMS Akku-Press 22 V ACC Connected kann uber verschiedene Bedien-
elemente bedient werden. Ein kontrastreiches OLED-Display dient zur klaren
Anzeige von Menus, Untermentis, Einstellungs- und Informationsseiten sowie
Meldungen.

Ein-/Austaster
Ein-/Austaster (Fig. 2 (24)) zum Ein- und Ausschalten der Antriebsmaschine.
Zum Ausschalten der Antriebsmaschine Ein-/Austaster 2s gedriickt halten.

Sicherheits-Tippschalter
Sicherheits-Tippschalter (Fig. 1 (7)) zum Durchfiihren von Pressungen und bei
der Menlibedienung zum Verlassen des jeweiligen Untermenls

Taster links/rechts
Die Taster links/rechts (Fig. 2 (22)) unterhalb des OLED-Display haben wech-
selnde Funktionen

OLED-Display
Die Anzeige des OLED-Displays ist in ,Symbolleiste oben®, ,Hauptfenster* und
»Symbolleiste unten” aufgeteilt.
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Symbolleiste oben

Gestufte Ladezustandsanzeige des Akkus
Netzbetrieb

Nutzungssperre aktiviert, Antriebsmaschine nicht gesperrt
Nutzungssperre aktiviert, Antriebsmaschine gesperrt
Keine Nutzungssperre aktiviert

Download neue Firmware-Version erfolgreich. Neue Firmware-Version steht zur Installation bereit.

Antriebsmaschine nicht registriert

Antriebsmaschine mit Cloud verbunden, Antriebsmaschine nicht registriert
Antriebsmaschine mit Cloud verbunden, Antriebsmaschine registriert
Antriebsmaschine kann sich nicht mit Cloud verbinden

Antriebsmaschine nicht mit Cloud verbunden auf Grund fehlender Wi-Fi-Verbindung

N Obpb=|c| oD *@

+
L)
¥

LIX «

Wi-Fi verbunden

Wi-Fi verbunden, keine Internetverbindung

Wi-Fi deaktiviert

Gespeicherte Wi-Fi-Netzwerke nicht verfiigbar oder noch kein Wi-Fi-Netzwerk auf Antriebsmaschine gespeichert.

Hauptfenster

Startseite
Wechselnde Anzeigen: Begriiungs- und Startseite, Menlis, Untermendis, Einstellungs- und Informationsseiten,
Meldungen

Symbolleiste unten

L

Néchstes Meni anzeigen

Meni, néchstes Untermeni oder Einstellungsseite anzeigen

Vorheriges Menii / Untermen(i aufrufen

Abbruch / Beenden / Druck-Zeit-Diagramm anzeigen / Zahler zuriicksetzen

Zahlenwert erhéhen

Nachste Zeile

@ |4 P | X AWV

Symbol leuchtet dauerhaft: Eingabe bestatigen
Symbol blinkt: Access-Point der Antriebsmaschine ist aktiviert und bereit fiir Verbindung mit mobilem Endgerat.

& REC

Sprachaufnahme

@

Neue Firmware-Version installieren

BegriiBungs- und Startseite

BegriiBungsseite mit Herstellerlogo
Firmware-Version

o-1 E
1 prm

Startseite
Datum, Uhrzeit, Typ der Antriebsmaschine
Antriebsmaschine betriebsbereit

Meldungen

Meldungen werden beim Einschalten der Antriebsmaschine angezeigt, wenn Ereignis eingetreten ist.

Jahrliche Inspektion und Wiederholungspriifung
Wird angezeigt, wenn jahrliche Inspektion und Wiederholungspriifung fallig ist (< 0 d oder = 30.000 n).
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Speicher voll
Die gespeicherten Daten werden ab jetzt (iberschrieben (alteste Daten zuerst).

TTT15 I

100 nm

Nutzungssperre
Anzahl verbleibender Tage d bis Antriebsmaschine gesperrt wird
Anzahl verbleibender Pressungen n bis Antriebsmaschine gesperrt wird

Nutzungssperre A
Uber Taster rechts QR-Code im OLED-Display anzeigen. QR-Code mit mobilem Endgerét scannen und (iber das
REMS Service-Portal die Nutzungssperre der Antriebsmaschine andern.

Nutzungssperre B
Uber Taster rechts QR-Code im OLED-Display anzeigen. QR-Code mit mobilem Endgerét scannen und (iber das
REMS Service-Portal die Nutzungssperre der Antriebsmaschine andern.

Nutzungssperre C
Uber Taster rechts QR-Code im OLED-Display anzeigen. QR-Code mit mobilem Endgerét scannen und (iber das
REMS Service-Portal die Nutzungssperre der Antriebsmaschine andern.

Nutzungssperre D
Uber Taster rechts QR-Code im OLED-Display anzeigen. QR-Code mit mobilem Endgerét scannen und (iber das
REMS Service-Portal die Nutzungssperre der Antriebsmaschine andern.

Wi-Fi NOT CONNECTED
Wi-Fi-Verbindung noch nicht aufgebaut oder kein auf der Antriebsmaschine gespeichertes Wi-Fi-Netzwerk verfligbar.

Menii

Informationen anzeigen/zurlicksetzen, Untermeniis/Einstellungs- und Informationsseiten aufrufen und Installation einer neuen Firmware-Version durchfiihren

I

Einstellungen

Zahler 1
Anzeige: t1 = Betriebszeit
n: = Anzahl Pressungen
Taster rechts 2s gedriickt halten, um Z&hler zurlickzusetzen.

Zéhler 2
Anzeige: t, = Betriebszeit
n, = Anzahl Pressungen
Taster rechts 2s gedriickt halten, um Zahler zurlickzusetzen.

Zahler Gesamt
Anzeige: Yt = Summe Betriebszeit

> n = Summe Anzahl Pressungen
Zahler kann nicht zuriickgesetzt werden.




10

deu

Jahrliche Inspektion und Wiederholungspriifung
Anzeige: n = Summe Anzahl Pressungen (wird ab 25.000 Pressungen angezeigt)
d = verbleibende Zeit bis zur jahrlichen Inspektion und Wiederholungspriifung in Tagen

Speicherbelegung
Anzeige: belegter Speicher / maximal verfligbarer Speicher in MB

Firmware-Version
Anzeige: Seriennummer Antriebsmaschine
installierte Firmware-Version

Firmware-Version
Anzeige: Seriennummer Antriebsmaschine
installierte Firmware-Version
verfiigbare Firmware-Version
Installation erst mdglich, wenn Antriebsmaschine per Wi-Fi mit dem Internet zur Cloud verbunden wurde.

Firmware-Version
Anzeige: Seriennummer Antriebsmaschine
installierte Firmware-Version
verfiigbare Firmware-Version
ERROR REGISTRATION REQUIRED: Antriebsmaschine nicht registriert. Installation erst mdglich,
wenn Antriebsmaschine registriert und per Wi-Fi mit dem Internet zur Cloud verbunden wurde.

Firmware-Version
Anzeige: Seriennummer Antriebsmaschine
installierte Firmware-Version
verfiigbare Firmware-Version
Data Protection Information: Datenschutzinformationen zur Kenntnis nehmen und Installation starten

Firmware-Version wird installiert
Wahrend der Installation Antriebsmaschine nicht ausschalten und Akku bzw. Spannungsversorgung nicht entnehmen.

Untermeniis / Einstellungs- und Informationsseiten
Einstellungen an der Antriebsmaschine vornehmen, Antriebsmaschine im REMS Service-Portal registrieren, Wartungsnachricht senden, Wi-Fi-Verbindung einrichten.

Helligkeit der LED-Arbeitsleuchten wéhlen

Einstellungen iiber das REMS Service-Portal / QR-Code

Uber Taster rechts QR-Code im OLED-Display anzeigen. QR-Code mit mobilem Endgerat scannen, um das REMS
Service-Portal aufzurufen. Antriebsmaschine registrieren. Ist die Antriebsmaschine bereits registriert, wird direkt die
Seite ,PRODUKT VERWALTEN" aufgerufen.

Datum einstellen
Bei bestehender Internetverbindung wird das Datum beim Einschalten der Antriebsmaschine automatisch aktualisiert.
Ein manuelles Einstellen ist dann nicht méglich.

Uhrzeit einstellen
Bei bestehender Internetverbindung wird die Uhrzeit beim Einschalten der Antriebsmaschine automatisch aktualisiert.
Ein manuelles Einstellen ist dann nicht mdglich.
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Format Datum wahlen
e YYYY-MM-DD
e MM/DD/YYYY
e DD.MM.YYYY

Format Uhrzeit wéahlen
e hh:mm (24 h)
e hh:mm (12 h)

Druckeinheit wahlen
® bar
® psi

Einstellung Support / Ferndiagnose
Wartungsnachricht ,SUPPORT" zur Ferndiagnose senden

Wi-Fi-Verbindung einrichten / Access-Point aktivieren
Anzeige: Name des verbundenen Wi-Fi-Netzwerks
Anzeige: Name des Access-Points der Antriebsmaschine
Passwort flr Wi-Fi-Verbindung
IP-Adresse des Access-Points

Wi-Fi-Verbindung einrichten / Access-Point aktivieren
Anzeige: Wi-Fi ist deaktiviert
Anzeige: Name des Access-Points der Antriebsmaschine
Passwort fir Wi-Fi-Verbindung
IP-Adresse des Access-Points

Wi-Fi-Verbindung einrichten / Access-Point aktivieren

Anzeige: Wi-Fi-Verbindung noch nicht aufgebaut oder kein auf der Antriebsmaschine gespeichertes Wi-Fi-Netzwerk
verfugbar

Anzeige: Name des Access-Points der Antriebsmaschine
Passwort fiir Wi-Fi-Verbindung
IP-Adresse des Access-Points

FACTORY

Auf Werkseinstellungen zuriicksetzen

ik G

FACTORY
RESET

Auf Werkseinstellungen zuriicksetzen
Nutzungssperre aktiv, auf Werkseinstellungen zuriicksetzen nicht moglich, Bedienungsanleitung lesen

lacal

RESTORE

wii.1z,

<

Wi-Fi
RESTORE

Wwi11.12.12

Firmware-Version wiederherstellen
Local RESTORE
Wi-Fi RESTORE

2.4 Antriebsmaschine registrieren, mobiles Endgerat verbinden, Antriebs-

und an die Cloud gesendet, sobald die Antriebsmaschine registriert wurde und

maschine mit Internet zur Cloud verbinden

Zur Nutzung der Connected-Funktionalitét ist eine Registrierung der Antriebs-
maschine im REMS Service-Portal und eine Verbindung der Antriebsmaschine
mit dem Internet zur Cloud notwendig.

Hinweis: Die Antriebsmaschine REMS Akku-Press 22 V ACC Connected kann
auch ohne eine Registrierung der Antriebsmaschine und ohne eine Verbindung
mit dem Internet eingesetzt werden. Die Funktionen der Connected-Funktio-
nalitat stehen in diesem Fall jedoch nicht zur Verfiigung. Daten werden bei
nicht bestehender Internetverbindung auf der Antriebsmaschine gespeichert

eine Internetverbindung zur Cloud besteht.

2.4.1. Antriebsmaschine im REMS Service-Portal registrieren

Uber das REMS Service-Portal kénnen Antriebsmaschinen auf einen ange-
meldeten Benutzer registriert werden. Falls noch kein Benutzerkonto vorhanden
ist, Benutzerkonto im REMS Service-Portal (https:/service.rems.de) iiber
Men(punkt ANMELDEN erstellen. Zur Bestatigung der angegebenen E-Mail-
Adresse und als letzter Schritt der Anmeldung Aktivierungslink in der zugesen-
deten E-Mail anklicken.
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e Antriebsmaschine einschalten. )

e Taster rechts (22) driicken, um das Menii ,Einstellungen® & anzuzeigen.
Erneut Taster rechts driicken. Taster links drlicken, um die Seite ,Einstel-
lungen iiber das REMS Service-Portal* I anzuzeigen. Taster rechts
driicken, um den QR-Code aufzurufen.

e QR-Code mit dem mobilen Endgerat, z. B. mit der Kamera, scannen. Im
Browser 6ffnet sich das REMS Service-Portal. Benutzer im REMS Service-
Portal anmelden.

e Schaltflache ,Produkt registrieren” driicken. Die erfolgreiche Registrierung
wird bestatigt. Ist die Antriebsmaschine bereits registriert, wird direkt die
Seite ,PRODUKT VERWALTEN" aufgerufen.

Die Registrierung kann ausschlielich durch diesen Benutzer wieder aufgehoben
werden. Im Falle einer VerauRerung des Produkts muss der Benutzer die
Registrierung aufheben, da ansonsten der Erwerber des Produkts keine
Méglichkeit einer eigenen Registrierung zur Nutzung der Connected-Funktio-
nalitat hat. Zusétzlich sollte ein FACTORY RESET (siehe 3.3.3) durchgefiihrt
werden, um den internen Speicher der Antriebsmaschine zu l6schen.

2.4.2. Mobiles Endgeréat mit Antriebsmaschine verbinden

Hinweis: Die Antriebsmaschine kann (iber ein verfiigbares Wi-Fi-Netzwerk oder

Uber den Hotspot eines mobilen Endgerates mit dem Internet zur Cloud

verbunden werden.

e Geladenen Akku in die Antriebsmaschine einstecken und Ein-/Austaster
(24) kurz dricken.
Nach wenigen Sekunden Wartezeit schaltet das OLED-Display ein. Die
Antriebsmaschine ist betriebsbereit, sobald die Startseite angezeigt wird.

e Den Taster rechts (22) driicken um das Menii ,Einstellungen” [ anzuzeigen.
Erneut Taster rechts driicken. Dann mehrfach Taster links driicken, bis das
Menii ,Wi-Fi-Verbindung einrichten* i@l angezeigt wird. Taster rechts
driicken, um die zugehdrige Einstellungsseite i anzuzeigen. Taster rechts
2s gedriickt halten, bis das Symbol " iiber dem Taster rechts blinkt. Der
Access-Point der Antriebsmaschine ist jetzt fiir das mobile Endgerat sichtbar.

e Wi-Fi-Einstellungen (WLAN) auf dem mobilen Endgerét 6ffnen. Gegebe-
nenfalls Wi-Fi auf dem mobilen Endgerét einschalten. Nahere Informationen
siehe Herstellerinformationen des mobilen Endgerates.

e DenAccess-Point ,RE-AP-Seriennummer* der Antriebsmaschine auswahlen.

o Das WPA2-Passwort 12345678 zur Verschllsselung des Datentransfers
zwischen Antriebsmaschine und mobilem Endgerat bei Aufforderung
eingeben und verbinden. Wurde das Passwort auf dem mobilen Endgerat
bereits gespeichert, ist eine erneute Eingabe des Passwortes nicht erfor-
derlich; die Aufforderung zur Passworteingabe wird nicht mehr angezeigt.

Die Konfigurationsseite ,WI-FI SELECTION® (Fig. 8) 6ffnet sich automatisch

auf dem mobilen Endgerét.

Hinweis: Falls die Konfigurationsseite sich nicht automatisch &ffnet, den
Webbrowser auf dem mobilen Endgerat éffnen und die IP-Adresse des Access-
Points der Antriebsmaschine http://192.168.4.1 in die Adressleiste eingeben.

2.4.3. Antriebsmaschine mit Internet zur Cloud verbinden

Antriebsmaschine iiber verfiigbares Wi-Fi-Netzwerk mit Internet zur Cloud

verbinden (Fig. 8):

o Wi-Fi-Netzwerk aus der Liste der angezeigten Wi-Fi-Netzwerke (H)

auswahlen, Wi-Fi-Passwort eingeben (E) und mit Schaltflache ,Save” (D)
die Verbindung herstellen.
Hinweis: Wi-Fi-Netzwerke, die tiber einen Proxy-Server verbunden werden,
konnen nicht verwendet werden. Eine solche Verbindung wird beispielsweise
bei Gastzugéngen in Hotels oder &ffentlich zuganglichen Netzwerken
verwendet und ist haufig daran zu erkennen, dass eine Bestatigung auf
einer Begriungs- oder Anmeldeseite verlangt wird.

Die Symbole ,Wi-Fi* =¥ und ,Cloud" «llle werden in der Symbolleiste oben im

OLED-Display angezeigt. Es kann einige Minuten dauern, bis diese Anzeige

angezeigt wird. Wird die Anzeige nicht angezeigt, Antriebsmaschine ausschalten

und wieder einschalten. Die Symbole ,Wi-Fi % und ,Cloud” «lls werden in
der Symbolleiste oben im OLED-Display angezeigt.

REMS Akku-Press 22V ACC Connected kann bis zu 10 Wi-Fi-Netzwerke
speichern. Die Antriebsmaschine verbindet sich automatisch, sobald ein bereits
bekanntes Wi-Fi-Netzwerk zur Verfugung steht.

Durch Auswahl der Checkbox ,show all* (A) werden alle gespeicherten Wi-Fi-
Netzwerke angezeigt, auch die aktuell nicht verfligbaren. Soll ein bestimmtes
gespeichertes Wi-Fi-Netzwerk aus der Liste der gespeicherten Wi-Fi-Netzwerke
(1) verwendet werden, dieses auswahlen und Schaltflache ,Connect* (B) driicken.
Zum Léschen eines gespeicherten Wi-Fi-Netzwerks dieses auswahlen und
Schaltflache ,Delete network” (C) drlicken.

Antriebsmaschine iiber den Hotspot eines mobilen Endgerétes mit Internet
zur Cloud verbinden (Fig. 8):

Alternativ zur Verbindung der Antriebsmaschine iber ein verfugbares Wi-Fi-
Netzwerk kann die Verbindung der Antriebsmaschine auch tber den Hotspot
eines mobilen Endgerates hergestellt werden.

Mobile Endgerate mit Betriebssystem Android:

e Mobiles Endgerat mit Antriebsmaschine verbinden (siehe ,2.4.2. Mobiles
Endgerat mit Antriebsmaschine verbinden®).

e Auf Konfigurationsseite ,WI-FI SELECTION* (Fig. 8) ,other SSID* (G)
auswahlen und im Eingabefeld den Namen des Hotspots eintragen.

2.5,

e Passwort eingeben und mit Schaltflache ,Save* (D) speichern. Der Name
des Hotspots wird in der Liste der verfligbaren Wi-Fi-Netzwerke (H) angezeigt.
e Hotspot Uber das Kontrollzentrum im mobilen Endgerét aktivieren. Dabei
ist zu beachten, dass auf dem mobilen Endgerat die Bandbreite des Hotspots
auf 2,4 GHz eingestellt ist. Nahere Informationen siehe Herstellerinforma-
tionen des mobilen Endgerates.
Nach kurzer Wartezeit verbindet sich die Antriebsmaschine mit dem Hotspot.
Die Symbole ,Wi-Fi* =¥ und ,Cloud" «llls werden in der Symbolleiste oben im
OLED-Display angezeigt. Es kann einige Minuten dauern, bis diese Anzeige
angezeigt wird. Wird die Anzeige nicht angezeigt, Antriebsmaschine ausschalten
und wieder einschalten. Die Symbole ,Wi-Fi =" und ,Cloud” «lls werden in
der Symbolleiste oben im OLED-Display angezeigt.

Mobile Endgerate mit Betriebssystem iOS:

e Mobiles Endgeréat mit Antriebsmaschine verbinden (siehe ,2.4.2. Mobiles
Endgeréat mit Antriebsmaschine verbinden®).

e Auf Konfigurationsseite ,WI-FI SELECTION* (Fig. 8) ,other SSID* (G)
auswahlen und im Eingabefeld den Namen des Hotspots des mobilen
Endgerates eintragen.

e Passwort eingeben und mit Schaltflache ,Save® (D) speichern. Der Name
des Hotspots wird in der Liste der verfiigbaren Wi-Fi-Netzwerke (H) ange-
zeigt.

e Hotspot auf dem mobilen Endgerét aktivieren. Menii ,Einstellungen® wéahlen
und unter ,Personlicher Hotspot* den Zugriff erlauben. Dabei ist zu beachten,
dass auf dem mobilen Endgerét die Bandbreite des Hotspots auf 2,4 GHz
eingestellt ist. Hierzu ab iOS 15 ,Kompatibilitdt maximieren“ wahlen. Nahere
Informationen siehe Herstellerinformationen des mobilen Endgerétes.

e Aktivierungsseite ,Personlicher Hotspot* gedffnet lassen und mindestens
10s warten.

Hinweis: Eine Verbindung zum Hotspot des mobilen Endgerates ist nur
mdglich, wenn die Aktivierungsseite gedffnet bleibt.

Nach kurzer Wartezeit verbindet sich die Antriebsmaschine mit dem Hotspot.

Die Symbole ,Wi-Fi* %% und ,Cloud" «llle werden in der Symbolleiste oben im

OLED-Display angezeigt. Es kann einige Minuten dauern, bis diese Anzeige

angezeigt wird. Wird die Anzeige nicht angezeigt, Antriebsmaschine ausschalten

und wieder einschalten. Die Symbole ,Wi-Fi* =¥ und ,Cloud «llle werden in
der Symbolleiste oben im OLED-Display angezeigt.

Wi-Fi aktivieren/deaktivieren

Das Wi-Fi kann direkt (iber die Taster links/rechts (22) aktiviert/deaktiviert
werden. Taster links/rechts fiir 2s gleichzeitig gedriickt halten. Bei deaktiviertem
Wi-Fi wird in der Symbolleiste oben im OLED-Display das Symbol ,x"“ angezeigt.
Bei aktiviertem Wi-Fi werden nach erfolgreicher Verbindung in der Symbolleiste
oben im OLED-Display die Symbole ,Wi-Fi* =¥ und ,Cloud” «llls angezeigt.

Achtung: Wird im OLED-Display ,Zahler 1* oder ,Zahler 2“ angezeigt, kann

beim Aktivieren/Deaktivieren des Wi-Fi durch falsches Driicken der Taster links/
rechts der Zahler versehentlich zurlickgesetzt werden.

REMS Service-Portal (https://service.rems.de)

2.5.1. Connected-Funktionalitat

Uber das REMS Service-Portal kann der Benutzer nach dem Registrieren eines
Produktes mit Connected-Funktionalitat verschiedene zusatzliche, produktab-
héngige Funktionalitdten nutzen und Einstellungen an der Antriebsmaschine
vornehmen.

Siehe auch www.rems.de — Service-Portal

OEA0)

2.5.2. Produkt verwalten®

Mendieintrag ,Connected” — ,Produkt verwalten® wahlen. Anzeige aller auf den
Benutzer registrierten Produkte, Produkte mit fiir den Benutzer eingerdumten
Zugriffsrechten und Produkte mit aufgehobener Registrierung. Zur Detailansicht
einer Antriebsmaschine die entsprechende Seriennummer auswahlen.

nnnnnn-jjjj PRODUKT VERWALTEN

REMS Akku-Press 22V ACC Connected

Anzeige: Seriennummer, Produkt, Bemerkungen, registriert am, Verbindungs-
status, Zahler 1 und 2 (Anzahl Pressungen, Betriebszeit, Aktualisierungszeitpunkt,
Zahler zurlcksetzen), Zahler Gesamt (Anzahl Pressungen, Betriebszeit,
Aktualisierungszeitpunkt), Nachster Service (Tage), Firmware-Version, Betriebs-
anleitung, Zugriffsrechte gewahrt fiir

Schaltflachen:
Pressungen anzeigen Ubersicht der Pressungen, Druck-Zeit-Diagramme
und Sprachnachrichten

Protokolle erstellen, bearbeiten, I6schen, Down-
load von Protokollen

Registrierung der Antriebsmaschine aufheben
Weiteren Benutzern Zugriffsrechte auf die Antriebs-
maschine einraumen”

Karte mit Pressorten der Antriebsmaschine 6ffnen

Protokolle

Registrierung aufheben*
Zugriffsrechte einrdumen®

Karte
*) Anzeige nur bei Benutzer, der die Antriebsmaschine registriert hat
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Einstellung im Service-Portal:

Format Datum YYYY-MM-DD*, MM/DD/YYYY, DD.MM.YYYY

Format Uhrzeit 12,249

Zeitzone Auswahl Zeitzone, (UTC+01:00)*

Einheit Druck bar*), psi

Anzeige Zahler unter Smiley  keine Anzeige, Zahler 1, Zahler 2, Zahler Gesamt
Nutzungssperre an, aus®

Nutzungssperre

Abfrage-Intervall [Tage(e)]
Standby-Zeit [min] 2-20, (10)"

ACC-Fahrmodus an®, aus

Beleuchtungsdauer LEDs [s] 0-120, (120)*

Helligkeit [%] 1-100 (100)*

Hinweistone an®, aus

Firmware-Version Anzeige aktuell installierte Firmware-Version
*) Werkseinstellung

frei wahlbar, (0)*)

Geanderte Einstellungen sind mit der Schaltflache ,Anderungen iibermitteln*
zu bestatigen.

Fehler:
Auflistung der letzten Fehlermeldungen

2.5.3. REMS Akku-Press Connected Pressungen

Mentieintrag ,Connected“ — ,Akku-Press Connected Pressungen” wahlen.
Anzeige der Pressungen aller auf den Benutzer registrierten Produkte, Produkte
mit fur den Benutzer eingerdumten Zugriffsrechten und Produkte mit aufgeho-
bener Registrierung. Zur Detailansicht einer Pressung die Pressung auswahlen.

Pressung nnnn Detail
Seriennummer nnnnnn-jjjj
REMS Akku-Press 22V ACC Connected

Anzeige von Detailinformationen zur Pressung: Datum und Uhrzeit der Pressung,
Pressdruck innerhalb der Vorgabe, Akkuspannung wahrend des Pressvorgangs,
Stromstarke bei Abschaltung, Restkapazitit Akku, maximale Stromstarke,
Innentemperatur Antriebsmaschine, Presszeit, Zahler 1 Pressungen, Zahler 1
Betriebszeit, Zahler 2 Pressungen, Zéhler 2 Betriebszeit, Zéhler Gesamt
Pressungen, Zahler Gesamt Betriebszeit.

Im Feld ,Bemerkung* kann zu jeder Pressung ein Text eingegeben werden.
Alternativ kann eine Sprachaufnahme Uber ,Speech-to-Text" (Spracherkennung)
in editierbaren Text umgewandelt werden. Der umgewandelte Text wird im Feld
,Bemerkung" angezeigt. Der umgewandelte Text muss vom Benutzer geprift
und gegebenenfalls korrigiert werden.

Unter ,Bilder" kénnen zu jeder Pressung Bilder (jpg, png) hochgeladen werden.
Dazu die Schaltflache ,+ Upload Bilder” drlicken, Bilder auswéhlen und bestéa-
tigen. Alternativ konnen Bilder direkt per Drag-and-drop auf die Schaltflache
,*+ Upload Bilder" gezogen werden. In beiden Féllen werden die Bilder auto-
matisch hochgeladen und stehen als Miniaturansichten zur Verfiigung. Uber
das Symbol ,Papierkorb* kann das angezeigte Bild geléscht werden. Die
Miniaturansichten kénnen auch im Vollbildmodus angezeigt werden. Uber die
Pfeiltasten kann zwischen verschiedenen Bildern gewechselt werden.

Bei der Erstellung eines Protokolls werden die zu den ausgewahliten Pressungen
hochgeladenen Bilder am Ende des Protokolls, gruppiert nach der Seriennummer
der Antriebsmaschine und der Nummer der Pressung, aufgefiihrt.

Beim Léschen des Benutzerkontos werden hochgeladene Bilder automatisch
geldscht.

Des Weiteren werden der ungefahre Ort und das Druck-Zeit-Diagramm der
Pressung angezeigt. Zur Ermittlung des Pressortes (Geolokalisierung) muss
die Wi-Fi-Funktionalitdt der Antriebsmaschine zum Zeitpunkt der Pressung
eingeschaltet sein und die Google Geolocation APl muss den Anwendungsort
aus den Ubermittelten Wi-Fi-Informationen bestimmen kénnen.

Um die Standortprivatsphére des Benutzers zu schiitzen, kann der Benutzer
die Geokoordinaten des Pressortes verschleiern. Durch die Verschleierung
erfolgt eine Verschlechterung der Qualitit der Geokoordinaten des urspriing-
lichen Pressortes. Dieser Vorgang kann nicht rickgangig gemacht werden.

2.5.4. REMS Akku-Press Connected Protokolle

Uber die Registerkarte ,Connected‘—,REMS Akku-Press Connected Protokolle
wird die Seite ,Protokolle Pressungen* gedffnet. Protokolle kénnen erstellt,
bearbeitet, geléscht oder Uiber Download gespeichert werden.

Protokolle Pressungen #nnnn bearbeiten

,Bearbeiten” wahlen, um die Seite zum Bearbeiten des entsprechenden Proto-
kolls zu 6ffnen. Daten in den Feldern ,Leistungsbeginn®, ,Leistungsende®,
LJAuftragnehmer®, ,Auftraggeber”, ,Weitere Informationen* eingeben. Daten in
den Feldern ,Auftragnehmer und ,Auftraggeber” kdnnen nur eingegeben
werden, wenn die Checkbox dartiber bestatigt wird.

Pressungen per Checkbox auswéahlen, welche ins Protokoll tbernommen
werden sollen. Schaltflache ,ibernehmen® driicken, um die ausgewahlten
Pressungen ins Protokoll zu ibernehmen. Das Protokoll wird erstellt und steht
auch als Download zur Verfiigung.

Auf den Protokollen kann das eigene Firmenlogo platziert werden. Hierzu im
REMS Service-Portal unter ,Benutzermenii“ — ,Benutzerdaten &ndern* das
Firmenlogo hinterlegen. Ist das Firmenlogo hinterlegt, wird dieses auf dem
Protokoll mit ausgegeben.

Betrieb

. Pressvorgang

/\VORSICHT

Nach langerer Lagerzeit der Antriebsmaschine muss vor emeuter Inbetriebnahme
zuerst das Uberdruckventil durch Driicken der Riickstelltaste (12) betatigt
werden. Sitzt dieses fest oder lauft schwergangig, darf nicht gepresst werden.
Die Antriebsmaschine muss dann zur Uberpriifung an eine autorisierte REMS
Vertrags-Kundendienstwerkstatt (ibergeben werden.

Vor jeder Verwendung sind die Presszange, der Pressring und die Zwischen-
zange, insbesondere die Presskontur (10, 16) der Pressbacken (9) bzw. aller
3 Presssegmente (15), auf Schaden und Abnlitzung zu kontrollieren. Bescha-
digte oder abgenlitzte Presszangen, Pressringe und Zwischenzange nicht mehr
verwenden. Es besteht sonst die Gefahr nicht ordnungsgeméaier Pressung
bzw. Unfallgefahr.

Vor jeder Verwendung ist mit der Antriebsmaschine und der jeweils eingesetzten
Presszange, dem jeweils eingesetzten Pressring mit Zwischenzange eine
Probepressung mit eingelegtem Pressverbinder vorzunehmen. Die Presszange
(1), der Pressring (14) mit Zwischenzange mussen dabei mechanisch in die
Antriebsmaschine passen und ordnungsgemal verriegelt werden kénnen. Bei
der Presszange (Fig. 1), dem Pressring (PR-3B) (Fig. 6), dem Pressring 45°
(PR-2B) (Fig. 7), dem Pressring S (PR-2B) (Fig. 7), ist nach vollendeter Pres-
sung das vollige Schlielen der Pressbacken (9) bei ,A“ zu beobachten. Bei
der Presszange (PZ-4G) (Fig. 3), der Presszange (PZ-S) (Fig. 4) ist nach
vollendeter Pressung das véllige Schlieen der Pressbacken (9) bei ,A“ als
auch auf der gegeniberliegenden Seite bei ,B* zu beobachten. Bei dem
Pressring (PR-3S) (Fig. 5) ist nach vollendeter Pressung das véllige SchlieRen
der Presssegmente (15) bei ,A“ als auch auf der gegeniiberliegenden Seite
bei B zu beobachten. Die Dichtheit der Verbindung ist zu priifen (Ianderspe-
zifische Vorschriften, Normen, Richtlinien usw. beachten).

Entsteht beim SchlieRen der Presszange, des Pressringes ein deutlicher Grat
an der Presshilse, kann die Pressung fehlerhaft bzw. undicht sein (siehe
5. Stérungen®).

/\VORSICHT

Zur Vermeidung von Schéden an der Antriebsmaschine ist darauf zu
achten, dass bei Arbeitssituationen, wie in den Fig. 10 bis 12 beispielhaft
gezeigt, keine Verspannung zwischen Presszange, Pressring, Zwischen-
zange, Fitting und Antriebsmaschine auftritt. Bei Nichtbeachten besteht
Bruchgefahr und wegfliegende Teile kénnen zu ernsthaften Verletzungen
fiihren.

3.1.1. Antriebsmaschine ein- und ausschalten

REMS Akku-Press 22 V ACC Connected wird durch Driicken des Ein-/Austas-
ters (24) eingeschaltet. Nach dem Einschalten wird im OLED-Display die
BegriRungsseite angezeigt. Danach werden gegebenenfalls Meldungen
angezeigt werden. Die Antriebsmaschine ist betriebsbereit, sobald die Startseite
mit Datum, Uhrzeit und Typ der Antriebsmaschine im OLED-Display angezeigt
wird. Ein-/Austaster 2s gedriickt halten, um Antriebsmaschine auszuschalten.
Wird die Antriebsmaschine nicht benutzt, bleibt sie auf Standby und schaltet
nach Ablauf der Standby-Zeit ab. Die Standby-Zeit kann im REMS Service-
Portal geandert werden.

Wird die Antriebsmaschine ohne eine Internetverbindung eingeschaltet, kdnnen
das Datum und die Uhrzeit manuell eingestellt werden. Bei bestehender Inter-
netverbindung werden das Datum und die Uhrzeit beim Einschalten der
Antriebsmaschine automatisch aus dem Internet abgerufen, ein manuelles
Einstellen ist dann nicht mdglich. Wird trotz bestehender Internetverbindung
eine falsche Uhrzeit angezeigt, im REMS Service-Portal iiberprifen, ob die
korrekte Zeitzone eingestellt ist.

3.1.2. Arbeitsablauf

Presszange (1) mit der Hand so weit zusammendriicken, dass die Presszange
Uber den Pressverbinder geschoben werden kann. Antriebsmaschine mit
Presszange dabei rechtwinklig zur Rohrachse auf den Pressfitting aufsetzen.
Presszange loslassen, so dass sie sich um den Pressfitting schlieRt. Antriebs-
maschine am Gehausegriff (6) und am Schaltergriff (8) halten.

Pressring (14) um den Pressverbinder herumlegen. Zwischenzange (13) in die
Antriebsmaschine einlegen und Zangenhaltebolzen verriegeln. Zwischenzange
(13) mit der Hand so weit zusammendriicken, dass die Zwischenzange an den
Pressring angelegt werden kann. Zwischenzange loslassen, so dass die Radien/
Halbkugeln der Zwischenzange an den Ansetzbolzen/Kugelpfannen des
Pressringes und der Pressring an dem Pressfitting fest anliegen (Fig. 9). Beim
Pressring 45° (PR-2B) darauf achten, dass die Zwischenzange Z1 nur unter
45° angesetzt werden darf (Fig. 7). Beim Pressring S (PR-2B) kann die
Zwischenzange Z8 stufenlos schwenkbar angesetzt werden (Fig. 7).

Verwenden Sie nur die zum Pressring und die zur Radialpresse zugelassene
Zwischenzange, siehe ,2.2. Montage (Wechsel) der Presszange,...“. Nichtbe-
achtung kann zu fehlerhaften bzw. undichten Pressungen fiihren, aulterdem
kann der Pressring, die Zwischenzange beschadigt werden.

ACC-Fahrmodus wahlen (siehe ,3.1.4. Funktionssicherheit").

Sicherheits-Tippschalter (7) gedriickt halten und Pressung ausldsen.
Hinweis: Eine Pressung kann nur ausgeldst werden, wenn die Antriebsmaschine
den Startbildschirm anzeigt oder sich im Menii ,Pressen* befindet.
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Die farbige LED der Pressdruckanzeige (20) und das OLED-Display (21) zeigen
an, ob der Pressdruck der Antriebsmaschine innerhalb der Vorgabe war.

Presszange mit der Hand zusammendriicken, so dass sie zusammen mit der
Antriebsmaschine vom Pressfitting abgezogen werden kann. Zwischenzange,
mit der Hand zusammendriicken, so dass sie zusammen mit der Antriebs-
maschine vom Pressring abgezogen werden kann. Pressring von Hand 6ffnen,
so dass er vom Pressfitting abgezogen werden kann.

3.1.3. Monitoring wahrend dem Pressen und Sprachaufnahme machen

Das Menu ,Pressen* wird automatisch auf dem OLED-Display der Antriebs-
maschine angezeigt, sobald eine Pressung Uber den Sicherheits-Tippschalter
ausgeldst wird.

Menii Pressen
Anzeige Pressdruck, ACC-Fahrmodus, Bewertung des Pressdrucks,
Druck-Zeit-Diagramm, Sprachaufnahmen machen

Pressen

Anzeige: Pressdruck wahrend des Pressvorgangs
Maximaler Pressdruck wahrend des
Pressvorgangs
ACC-Fahrmodus: ON/OFF

Pressdruckiiberwachung
Anzeige ,lachender Smiley* = Pressdruck
innerhalb der Vorgabe

Pressdruckiiberwachung

Anzeige ,trauriger Smiley* = Pressdruck
aullerhalb der Vorgabe,
Druckunterschreitung

Pressdruckiiberwachung

Anzeige ,trauriger Smiley* und Motor schaltet ab =
Pressdruck auBerhalb der Vorgabe,
Druckiberschreitung

Anzeige Anzahl Pressungen Zahler 1, Zahler 2 oder Zahler Gesamt,
liber REMS Service-Portal wéhlbar

Anzeige: Druck-Zeit-Diagramm
& FEC : Sprachaufnahme machen

Wahrend des Pressvorgangs wird der Pressdruck iberwacht. Nach Vollendung
des Pressvorganges wird der ,lachende Smiley* im OLED-Display angezeigt,
wenn der Pressdruck innerhalb der Vorgabe war. Sind die Hinweistne einge-
schaltet, ertént am Ende der Pressung ein kurzer Hinweiston. Durch Driicken
des Sicherheits-Tippschalters kann direkt die nachste Pressung ausgeldst
werden. Wird der ,traurige Smiley” angezeigt und die LEDs der Pressdruckan-
zeige leuchten rot, war der Pressdruck kleiner als die Vorgabe (Druckunter-
schreitung). Wird der ,traurige Smiley” angezeigt, die LEDs der Pressdruckan-
zeige leuchten rot und der Motor der Antriebsmaschine wird abgeschaltet, war
der Pressdruck grofer als die Vorgabe (Druckiiberschreitung). Sind die Hinweis-
tone eingeschaltet, erténen in beiden Fallen am Ende der Pressung zwei kurze
Hinweisténe. Riickstelltaste driicken, bis die Pressrollen vollstandig zurlickge-
fahren sind. War der Pressdruck auferhalb der Vorgabe, kann ein erneuter
Pressvorgang erst gestartet werden, wenn in der Anzeige ,trauriger Smiley”
der Taster rechts (22) gedriickt wird. Die hergestellt Pressverbindung kénnte
unbrauchbar sein. In diesen Féllen wird empfohlen, die Antriebsmaschine durch
eine autorisierte REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatt priifen/instand setzen
zu lassen.

Liegt der Pressdruck innerhalb der Vorgabe und der ,lachende Smiley* wird im
OLED-Display angezeigt, ist nicht grundsatzlich davon auszugehen, dass die
Presszange, der Pressring, die Presssegmente am Ende des Pressvorganges
geschlossen waren. Das véllige SchlieRen muss bei jedem Pressvorgang
beobachtet werden, siehe ,3.1.4. Funktionssicherheit*.

Druck-Zeit-Diagramm aufrufen und Sprachaufnahme machen

Solange einer der beiden Smileys auf dem OLED-Display angezeigt wird, kann
das Druck-Zeit-Diagramm der durchgefiihrten Pressung aufgerufen werden.
Taster rechts (22) driicken, um das Druck-Zeit-Diagramm der Pressung anzu-

zeigen. Zu jeder Pressung kann eine Sprachaufnahme gemacht werden. Solange
der Taster links gedriickt gehalten wird, lauft die Sprachaufnahme. Wahrend
der Sprachaufnahme blinkt , REL . Wird der Taster links losgelassen, endet die
Sprachaufnahme. Durch erneutes gedriickt halten des Tasters links kann eine
neue Sprachaufnahme gestartet werden und die bisherige Sprachaufnahme
wird (iberschrieben. Dieser Vorgang kann beliebig oft wiederholt werden.

Besteht wahrend des Pressvorgangs keine Internetverbindung zur Cloud,
werden aufgenommene Druck-Zeit-Diagramme und Sprachaufnahmen im
Speicher der Antriebsmaschine gespeichert. Ist der Speicher voll, werden die
altesten Inhalte tiberschrieben. Beim nachsten Start der Antriebsmaschine wird
das Uberschreiben mit der Meldung ,Speicher voll* H im OLED-Display
angezeigt. Durch Driicken des Tasters rechts wird die Meldung bestatigt. Es
wird empfohlen, eine Internetverbindung zur Cloud herzustellen, um Datenver-
luste zu vermeiden. Sobald wieder eine Internetverbindung zur Cloud besteht,
werden die Daten aus dem Speicher automatisch an die Cloud (ibertragen und
der Speicher geleert. Die (ibertragenen Daten kénnen anschlieend iber das
REMS Service-Portal abgerufen werden.

3.1.4. Funktionssicherheit

Der ACC-Fahrmodus der Antriebsmaschine kann tiber das REMS Service-Portal
ein- und ausgeschaltet werden und wird am OLED-Display angezeigt, sobald
eine Pressung uber den Sicherheits-Tippschalter ausgeldst wird (siehe ,2.5.2.
Produkt verwalten®). Sicherheits-Tippschalter (7) gedriickt halten.

Bei Verwendung des eingeschalteten ACC-Fahrmodus beendet die Antriebs-
maschine den Pressvorgang automatisch unter Abgabe eines akustischen
Signales (Knacken) und lauft automatisch zuriick (Zwangsablauf).

Bei Verwendung des ausgeschalteten ACC-Fahrmodus stoppt die Antriebsma-
schine kurz vor Erreichen des erforderlichen Pressdrucks. Das véllige SchlieRen
der Presszange, des Pressrings, der Presssegmente am Ende des Pressvor-
ganges kann so besser beobachtet werden. Der Pressvorgang muss durch
erneutes Betatigen des Sicherheits-Tippschalters fortgesetzt werden. Die
Antriebsmaschine beendet den Pressvorgang automatisch unter Abgabe eines
akustischen Signales (Knacken) und lauft automatisch zuriick (Zwangsablauf).

Nur mit dem vdlligen SchlieBen der Presszange, des Pressringes, der
Presssegmente, ist die einwandfreie Pressung hergestellt. Bei der Press-
zange (Fig. 1), dem Pressring (PR-3B) (Fig. 6), dem Pressring 45° (PR-2B)
(Fig. 7), dem Pressring S (PR-2B) (Fig. 7), ist nach vollendeter Pressung das
vollige SchlieBen der Pressbacken (9) bei ,A* zu beobachten. Bei der Press-
zange (PZ-4G) (Fig. 3), der Presszange (PZ-S) (Fig. 4) ist nach vollendeter
Pressung das véllige SchlieRen der Pressbacken (9) bei ,A* als auch auf der
gegenuberliegenden Seite bei B zu beobachten. Bei dem Pressring (PR-3S)
(Fig. 5) ist nach vollendeter Pressung das véllige Schlieen der Presssegmente
(15) bei ,A* als auch auf der gegenuberliegenden Seite bei ,B“ zu beobachten.
Entsteht beim SchlieRen der Presszange, des Pressringes, der Presssegmente,
ein deutlicher Grat an der Presshiilse, kann die Pressung fehlerhaft bzw. undicht
sein (siehe ,5. Stérungen*).

3.1.5. Arbeitssicherheit

3.2,

Der Sicherheits-Tippschalter (7) ermdglicht jederzeit, insbesondere aber bei
Gefahr, ein sofortiges Stillsetzen der Antriebsmaschine. Die Antriebsmaschine
kann in jeder Stellung durch Driicken der Rickstelltaste (12) auf Ricklauf
umgeschaltet werden.

Nutzungssperren

Uber das REMS Service-Portal konnen fiir eine registrierte Antriebsmaschine
verschiedene Nutzungssperren eingestellt werden. Uber die Schaltflache
Anderungen iibermitteln“ werden die Einstellungen in der Cloud gespeichert.
Bei der néchsten Verbindung der Antriebsmaschine mit der Cloud werden die
Einstellungen von der Antriebsmaschine (ibernommen. Auf dem OLED-Display
wird eine entsprechende Meldung angezeigt, wenn eine Nutzungssperre
eingestellt ist.

3.2.1. Nutzungssperre A

Uber das REMS Service-Portal kann die Nutzungssperre A ein-/ausgeschaltet
werden. Ist die Antriebsmaschine gesperrt, kann bis zu einer Aufhebung der
Nutzungssperre nicht mehr gepresst werden. Im OLED-Display wird das Symbol
Nutzungssperre A" [l angezeigt. Uber den Taster rechts (22) wird ein QR-Code
im OLED-Display angezeigt. QR-Code mit mobilem Endgerét scannen und
Uber das REMS Service-Portal die Nutzungssperre der Antriebsmaschine
andern.

3.2.2. Nutzungssperre B

Uber das REMS Service-Portal kann ein Riickmelde-Zeitraum in Tagen fest-
gelegt werden, innerhalb der sich die Antriebsmaschine uber das Internet mit
der Cloud verbinden muss. Erfolgt innerhalb dieses Zeitraums keine Riickmel-
dung in die Cloud, wird die Antriebsmaschine gesperrt. Im OLED-Display wird
das Symbol ,Nutzungssperre B* E angezeigt. Uber den Taster rechts (22)
wird ein QR-Code im OLED-Display angezeigt. QR-Code mit mobilem Endgeréat
scannen und iiber das REMS Service-Portal die Nutzungssperre der Antriebs-
maschine dndern.

Verbleiben < 30 Tage bis zum Rickmelde-Zeitraum wird beim Einschalten der
Antriebsmaschine das Symbol mit der verbleidenden Anzahl Tage B fir 3s
angezeigt. Verbleiben < 10 Tage bis zum Riickmelde-Zeitraum wird einmal am
Tag beim Einschalten der Antriebsmaschine das blinkende Symbol mit der
verbleidenden Anzahl Tage [ angezeigt und muss Gber den Taster rechts
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(22) bestatigt werden. Beim wiederholten Einschalten der Antriebsmaschine
am selben Tag wird das Symbol mit der verbleidenden Anzahl Tage E fur 3s
angezeigt, muss jedoch nicht mehr bestatigt werden.

3.2.3. Nutzungssperre C

Uber das REMS Service-Portal kénnen Zeit- und Datumsbereiche als Sperr-
zeiten festgelegt werden. Innerhalb dieser Sperrzeiten ist die Antriebsmaschine
gesperrt. Im OLED-Display wird das Symbol ,Nutzungssperre C* B angezeigt.
Uber den Taster rechts (22) wird ein QR-Code im OLED-Display angezeigt.
QR-Code mit mobilem Endgerét scannen und iber das REMS Service-Portal
die Nutzungssperre der Antriebsmaschine andern.

3.2.4. Nutzungssperre D

3.3.

Uber das REMS Service-Portal kann eine Anzahl maximal durchfiihrbarer
Pressungen festgelegt werden, nach deren Durchfiihrung die Antriebsmaschine
gesperrt wird. Im OLED-Display wird das Symbol ,Nutzungssperre D* E
angezeigt. Uber den Taster rechts (22) wird ein QR-Code im OLED-Display
angezeigt. QR-Code mit mobilem Endgerat scannen und Uber das REMS
Service-Portal die Nutzungssperre der Antriebsmaschine andern.

Verbleiben weniger als 10% der maximal durchfiihrbaren Pressungen wird
beim Einschalten der Antriebsmaschine das Symbol mit der verbleidenden
Anzahl Pressungen B fiir 3s angezeigt. Verbleiben weniger als 3 % der
maximal durchfiihrbaren Pressungen wird einmal am Tag beim Einschalten
der Antriebsmaschine das blinkende Symbol mit der verbleidenden Anzahl
Pressungen E angezeigt und muss Uber den Taster rechts (22) bestatigt
werden. Beim wiederholten Einschalten der Antriebsmaschine am selben Tag
wird das Symbol mit der verbleidenden Anzahl Pressungen E fur 3s angezeigt,
muss jedoch nicht mehr bestétigt werden.

Neue Firmware-Version installieren, RESTORE Firmware-Version, FACTORY
RESET

3.3.1. Neue Firmware-Version installieren

Eine neue Firmware-Version steht bei bestehender Internetverbindung als
Download zur Verfligung und wird automatisch heruntergeladen. Das Symbol
3k in der oberen Symbolleiste zeigt an, dass der Download erfolgreich war. Uber
,Startbildschirm* B die Informationsseite ,Firmware-Version” gl aufrufen. Bei
bestehender Internetverbindung zur Cloud wird iber dem Taster rechts (22) das
Symbol “Neue Firmware-Version verfligbar® angezeigt, sobald eine neue
Firmware-Version zur Installation zur Verfligung steht. Den Taster rechts 2s
gedriickt halten. Eine E-Mail mit einem Link zu den aktuellen Datenschutzinfor-
mationen wird an die registrierten E-Mail-Adressen des Benutzers sowie der
Benutzer mit eingerdumten Zugriffsrechten auf die Antriebsmaschine gesendet
und auf dem OLED-Display wird die Aufforderung zur Kenntnisnahme der
Datenschutzinformationen ﬂ angezeigt. Den Taster rechts erneut 2s gedrickt
halten, um die Aufforderung zu bestéatigen. Erst durch die Bestatigung wird die
Installation der neuen Firmware-Version ausgeldst. Das Symbol ,Installation”
3k wird groRflachig im OLED-Display angezeigt. Nach erfolgreicher Installation
fihrt die Antriebsmaschine einen Neustart durch und ist betriebsbereit. Bei der
Installation einer neuen Firmware-Version bleiben gespeicherte Wi-Fi-Netzwerke
und Einstellungen der Antriebsmaschine in der Regel erhalten.

Die Installation einer neuen Firmware-Version kann nur erfolgen, wenn
mindestens eine LED der gestuften Ladezustandsanzeige griin leuchtet und
damit eine ausreichende Akkuladung anzeigt. Wahrend der Installation Akku
nicht entnehmen bzw. Spannungsversorgung nicht trennen und die Antriebs-
maschine nicht ausschalten, da die Antriebsmaschine dadurch beschadigt
werden kann.

3.3.2. RESTORE Firmware-Version

Sollte die installierte Firmware-Version nicht ordnungsgemaf funktionieren,
kann eine friihere Firmware-Version durch ,RESTORE Firmware-Version“ wieder
hergestellt werden. Befindet sich auf der Antriebsmaschine eine funktionierende
vorherige Firmware-Version, fiihrt die Antriebsmaschine einen ,Jocal RESTORE"
auf diese Firmware-Version durch. Ist keine Firmware-Version vorhanden, fihrt
die Maschine einen ,Wi-Fi RESTORE" durch, wobei automatisch per Wi-Fi eine
funktionierende Firmware-Version auf die Antriebsmaschine geladen wird. Bei
einem RESTORE der Firmware-Version bleiben gespeicherte Wi-Fi-Netzwerke
und Einstellungen der Antriebsmaschine in der Regel erhalten.

Sicherstellen, dass eine Internetverbindung zur Cloud besteht. Taster links (22)
und Ein-/Austaster (24) gleichzeitig 10s gedriickt halten. Je nach Verfiigbarkeit
wird ,local RESTORE" oder ,Wi-Fi RESTORE" im OLED -Display angezeigt.

Local RESTORE R

Die vorher verwendete Firmware-Version wird wiederhergestellt: Auf dem
OLED-Display der Antriebsmaschine wird ,local RESTORE" angezeigt. Den
Taster rechts (22) 2s gedriickt halten. Auf dem OLED-Display wird grof3flachig
das Symbol ,Installation” 3 angezeigt, um die Installation der vorher verwen-
deten Firmware-Version anzuzeigen. Nach der Installation flhrt die Antriebs-
maschine automatisch einen Neustart durch und ist betriebsbereit.

Wi-Fi RESTORE &

Ist keine vorherige Firmware-Version auf der Antriebsmaschine verflgbar,
wird Uber die bestehende Wi-Fi-Verbindung eine auf dem Server abgelegte
Firmware-Version heruntergeladen: Auf dem OLED-Display der Antriebsma-
schine wird ,Wi-Fi RESTORE" angezeigt. Den Taster rechts (22) 2s gedriickt
halten. Wird unten rechts kein Punkt angezeigt, besteht keine Wi-Fi-Verbin-
dung. In diesem Fall die Wi-Fi-Verbindung herstellen, um den Vorgang
fortzusetzen. Nach erfolgreicher Installation fiihrt die Antriebsmaschine einen
Neustart durch und ist betriebsbereit.

Tritt wahrend einem RESTORE ein Fehler auf, fiihrt die Antriebsmaschine
automatisch einen Neustart aus. Die auf der Antriebsmaschine installierte
Firmware-Version bleibt unverandert.

3.3.3. FACTORY RESET

3.4

Die Antriebsmaschine kann (iber FACTORY RESET auf Werkseinstellungen

zurlickgesetzt werden. Dabei werden auf der Antriebsmaschine gespeicherte

Wi-Fi-Netzwerke, Zahler 1 und Zahler 2 sowie der Inhalt des internen Spei-

chers unwiderruflich geldscht.

Taster rechts (22) driicken, um das Menii ,Einstellungen* & anzuzeigen.

Erneut Taster rechts driicken. Taster links drlicken, um die Einstellungsseite

“FACTORY RESET" & anzuzeigen. Bei einem FACTORY RESET bleiben

gespeicherte Wi-Fi-Netzwerke und Einstellungen der Antriebsmaschine nicht

erhalten.

Hinweis: Wird auf dem OLED-Display die Informationsseite ,Bedienungsan-

leitung lesen” J angezeigt, ist eine Nutzungssperre eingestellt. Die Nutzungs-

sperre muss (iber das REMS Service-Portal aufgehoben werden.

e Den Taster rechts 2s gedruckt halten.

o FACTORY RESET" wird kurz angezeigt und die Antriebsmaschine fiihrt
einen Neustart durch.

Maschinenzustandskontrolle mit Tiefentladeschutz des Akkus

REMS Akku-Press 22 V ACC Connected ist mit einer elektronischen Maschi-
nenzustandskontrolle (17) mit Uberlastschutz gegen zu hohe Stréme und
mit Ladezustandsanzeige (17) durch eine 2-farbige griin/rote LED ausgestattet.
Die LED leuchtet griin, wenn der Akku vollgeladen oder noch geniigend
geladen ist. Die LED leuchtet rot, wenn der Akku geladen werden muss, der
Akku einen Defekt hat oder die Antriebsmaschine wegen Uberstrom abge-
schaltet hat. Tritt dieser Zustand wahrend einer Pressung auf und der
Pressvorgang wird nicht vollendet, muss die Pressung mit einem geladenen
Akku Li-lon vollendet werden. Wird die Antriebsmaschine nicht benutzt,
erlischt die LED nach Ablauf der eingestellten Standy-Zeit, leuchtet jedoch
wieder beim erneuten Einschalten der Antriebsmaschine.

3.5. Gestufte Ladezustandsanzeige (20) der Akkus Li-lon 21,6V

4.1.

Die gestufte Ladezustandsanzeige zeigt den Ladezustand des Akkus mit 4 LEDs
an. Nach Driicken der Taste mit Batteriesymbol leuchtet fir wenige Sekunden
mindestens eine LED. Je mehr LEDs griin leuchten, umso héher ist der Ladezustand
des Akkus. Blinkt eine LED rot, muss der Akku aufgeladen werden.

Instandhaltung

Unabhangig von der nachstehend genannten Wartung wird empfohlen, die
REMS Antriebsmaschinen zusammen mit allen Werkzeugen (z. B. Press-
zangen, Pressringe mit Zwischenzange) und Zubehér (z. B. Akkus, Schnell-
ladegerate, Spannungsversorgung) mindestens einmal jahrlich einer auto-
risierten REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatt zu einer Inspektion und
Wiederholungsprifung elektrischer Gerate einzureichen. In Deutschland ist
eine solche Wiederholungspriifung elektrischer Geréte nach DIN VDE 0701-
0702 vorzunehmen und nach Unfallverhitungsvorschrift DGUV Vorschrift 3
L+Elektrische Anlagen und Betriebsmittel* auch fiir ortsverénderliche elektrische
Betriebsmittel vorgeschrieben. Dariiber hinaus sind die fiir den Einsatzort
jeweils geltenden nationalen Sicherheitsbestimmungen, Regeln und
Vorschriften zu beachten und zu befolgen.

Wartung

Vor Wartungsarbeiten Netzstecker ziehen bzw. Akku entnehmen!

4.1.1. Presszangen, Pressringe, Zwischenzangen

Presszangen, Pressringe, Zwischenzangen, regelméafig auf Leichtgangigkeit
priifen. Gegebenenfalls Presszangen, Pressringe, Zwischenzangen, reinigen
und die Bolzen (11) der Pressbacken, Presssegmente und Zwischenbacken,
(Fig. 1, 6—10) mit Maschinendl leicht fetten, Presszangen, Pressringe,
Zwischenzangen, nicht demontieren! Ablagerungen in der Presskontur (10,
16) entfernen. Funktionsfahigen Zustand aller Presszangen, Pressringe,
Zwischenzangen, regelméafig durch eine Probepressung mit eingelegtem
Pressverbinder priifen (siehe ,3.1. Pressvorgang®).

Presszangen, Pressringe, Zwischenzangen, sauber halten. Stark verschmutzte
Metallteile z. B. mit dem Maschinenreiniger REMS CleanM (Art.-Nr. 140119)
reinigen, anschlieBend gegen Rost schiitzen.

Beschadigte oder abgeniitzte Presszangen, Pressringe, Zwischenzangen,
nicht mehr verwenden. Im Zweifelsfall Antriebsmaschine zusammen mit allen
Presszangen, Pressringen, Zwischenzangen, einer autorisierten REMS
Vertrags-Kundendienstwerkstatt zur Inspektion einreichen.

4.1.2. Antriebsmaschine

Presszangenaufnahme sauber halten, insbesondere Pressrollen (5) und
Zangenhaltebolzen (2) regelmaRig reinigen und anschliefend mit Maschinendl
leicht fetten. Antriebsmaschine regelméafig durch Herstellung einer Pressung
mit dem Pressverbinder, welcher die hochste Presskraft bendtigt, auf Funk-
tionssicherheit priifen. Schlielt die Presszange, der Pressring, die Press-
segmente bei dieser Pressung vollstandig (siehe oben) und ist der Pressdruck
innerhalb der Vorgabe, ist die Funktionssicherheit der Antriebsmaschine
gegeben.

Kunststoffteile (z. B. Gehause, Akkus) nur mit dem Maschinenreiniger REMS
CleanM (Art.-Nr. 140119) oder milder Seife und feuchtem Tuch reinigen.
Keine Haushaltsreiniger verwenden. Diese enthalten vielfach Chemikalien,
die Kunststoffteile beschadigen konnten. Keinesfalls Benzin, Terpentindl,
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4.2,

Verdiinnung oder ahnliche Produkte zur Reinigung von Kunststoffteilen Bei REMS Akku-Press 22 V ACC Connected verschleien die Dichtringe
verwenden. (O-Ringe). Diese mussen deshalb von Zeit zu Zeit geprift bzw. erneuert
Darauf achten, dass Fliissigkeiten niemals in das Innere des Elektrowerkzeugs werden. Bei mangelhafter Presskraft oder Olverlust muss die Antriebsma-
gelangen. Das Elektrowerkzeug niemals in Fliissigkeit tauchen. schine von einer autorisierten REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatt gepruft
bzw. instandgesetzt werden.

4.1.3. Knopfzelle wechseln . e

REMS Akku-Press 22 VV ACC Connected ist mit einer Knopfzelle (CR2032 Antrieb mit biirstenlosem DC-Motor o

3V/) zur Erhaltung der Echtzeituhr ausgestattet. Sobald auf dem OLED-Display Der Antrieb des REMS Akku-Press 22 V ACC Connected erfolgt mit einem

die Meldung ,Knopfzelle bald leer* [ angezeigt wird, muss die Knopfzelle birstenlosen, wartungsfreien DC-Motor. Es ist kein Wechsel von Kohleblirsten
zeitnah durch eine autorisierte Vertrags-Kundendienstwerkstatt gewechselt erforderlich.

werden. HINWEIS

Inspektion/Instandsetzung B_(_eschédigte _oder abgenutzte Presszangen, Pressringe, Zwischenzangen,
kénnen nicht instand gesetzt werden.

Vor Instandsetzungs- und Reparaturarbeiten Netzstecker ziehen bzw.

Akku entnehmen! Diese Arbeiten diirfen nur von qualifiziertem Fachpersonal

durchgefiihrt werden.

5.1.

5.2,

5.3.

5.4.

5.5.

Storungen / Fehlermeldungen / Ferndiagnose

Zur Vermeidung von Schaden an Radialpressen ist darauf zu achten, dass bei Arbeitssituationen, wie in den Fig. 10 bis 12 beispielhaft gezeigt, keine Verspannung
zwischen Presszange, Pressring, Zwischenzange, Fitting und Antriebsmaschine auftritt.
A\ VORSICHT

Nach langerer Lagerzeit der Antriebsmaschine muss vor erneuter Inbetriebnahme zuerst das Uberdruckven_til durch Driicken der Ruckstelltaste (12) betatigt werden.
Sitzt dieses fest oder lauft schwergangig, darf nicht gepresst werden. Die Antriebsmaschine muss dann zur Uberpriifung an eine autorisierte REMS Vertrags-Kunden-
dienstwerkstatt ibergeben werden.

Storung: Antriebsmaschine startet beim Betatigen des Sicherheits-Tippschalters nicht.

Ursache: Abhilfe:

e Antriebsmaschine ist ausgeschaltet. e Ein-/Austaster (24) driicken und Antriebsmaschine einschalten.

o Akku leer oder defekt o Akku mit Schnellladegerat aufladen oder Akku wechseln.

o Anzeige einer Fehlermeldung im OLED-Display o Siehe ,5.9. Fehlermeldungen im OLED-Display*

Stoérung: Pressdruckanzeige (20) leuchtet rot. Antriebsmaschine startet beim Betatigen des Sicherheits-Tippschalters nicht.

Ursache: Abhilfe:

e Pressdruck kleiner als Vorgabe (Druckunterschreitung). Anzeige ,trauriger e Taster rechts (22) driicken, um Fehlermeldung zu bestéatigen. Die hergestellte
Smiley" im OLED-Display. Pressverbindung kdnnte unbrauchbar sein. Es wird empfohlen, die Antriebs-

maschine durch eine autorisierte REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatt
priifen/instand setzen lassen.
e Pressdruck grofer als Vorgabe (Druckuberschreitung). Anzeige ,trauriger e Taster rechts (22) driicken, um Fehlermeldung zu bestatigen. Riickstelltaste
Smiley" im OLED-Display. (12) driicken, bis die Pressrollen vollstandig zurlickgefahren sind. Die
hergestellte Pressverbindung konnte unbrauchbar sein. Antriebsmaschine
durch eine autorisierte REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatt priifen/instand
setzen lassen.

o Anzeige einer Fehlermeldung im OLED-Display e Siehe ,5.9. Fehlermeldungen im OLED-Display”

Storung: Radialpresse stellt Pressung nicht fertig, Presszange, Pressring, Presssegment schlief3t nicht véllig, Trennzange, Kabelschere trennt nicht véllig.
Ursache: Abhilfe:

o Akku leer oder defekt o Akku mit Schnellladegerat aufladen oder Akku wechseln.

e Antriebsmaschine defekt e Antriebsmaschine durch eine autorisierte REMS Vertrags-Kundendienstwerk-

statt prifen/instand setzen lassen.
e Falsche Presszange, falscher Pressring (Presskontur, GroRe) oder falsche e Beschriftung der Presszange, des Pressringes, der Zwischenzange, der
Zwischenzange, falsche Trenneinsétze eingesetzt Trenneinsatze priifen und gegebenenfalls wechseln.
e Presszange, Pressring, Zwischenzange, schwergangig oder defekt e Presszange, Pressring, Zwischenzange, nicht weiterverwenden! Presszange,
Pressring, Zwischenzange, reinigen und mit Maschinendl leicht fetten oder
durch neue(n) ersetzen.

e Die LED der Pressdruckanzeige (20) leuchtet rot und auf dem OLED- e Antriebsmaschine durch eine autorisierte REMS Vertrags-Kundendienstwerk-
Display wird der traurige Smiley angezeigt, siehe ,3.1.3. Monitoring statt prifen/instand setzen lassen. Pressfitting gegebenenfalls nachpressen
wahrend dem Pressen und Sprachaufnahme machen®. bzw. durch neuen Pressfitting ersetzen. Montageanleitung des Pressfitting-

Systems beachten.
o Die Festigkeitsklasse der Gewindestange ist > 4.8 (400 N/mm?) o Festigkeitsklasse der Gewindestangen beachten.
(REMS Trennzange M).
e Trenneinsatze der REMS Trennzange bzw. Kabelschneiden der REMS e Trenneinsatze wenden bzw. wechseln/Kabelschneiden wechseln.

Kabelschere sind stumpf.
e Falsche Klauke Presseinsatze in REMS Presszange Basic E01 eingesetzt. @ Anweisungen des Systemanbieters beachten und befolgen, gegebenenfalls
Presseinsatze wechseln.

Storung: Beim Schliefen der Presszange, des Pressrings, der Presssegmente entsteht ein deutlicher Grat an der Presshiilse.
Ursache: Abhilfe:
o Beschadigte oder abgenutzte Presszange, Pressring, Presssegmente bzw. @ Presszange, Pressring durch neue(n) ersetzen.
Presskontur.
e Falsche Presszange, falscher Pressring (Presskontur, GroRe) oder falsche o Beschriftung der Presszange, des Pressringes, der Zwischenzange, priifen
Zwischenzange, eingesetzt. und gegebenenfalls wechseln.
o Nicht geeignete Abstimmung von Presshlilse, Rohr und Stitzhilse o Kompatibilitt der Presshtlse, des Rohres und der Stiitzhulse prifen.
Einbau- und Montageanweisung des Herstellers/Anbieters des zu pressenden
Pressfitting-Systems beachten, gegebenenfalls diesen kontaktieren.

Storung: Pressbacken schlieBen bei unbelasteter Presszange bei ,A* und ,B* (Fig. 1) versetzt.

Ursache: Abhilfe:
e Presszange fiel zu Boden, Druckfeder verbogen. e Presszange zur Uberpriifung an eine autorisierte REMS Vertrags-Kunden-
dienstwerkstatt geben.
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5.6. Stoérung: Gratbildung beim Trennen von Gewindestangen (REMS Trennzange M)

Ursache:

e Trenneinsatze der REMS Trennzange sind stumpf bzw. ausgebrochen.
e Die Festigkeitsklasse der Gewindestange ist > 4.8 (400 N/mm?2).

Abhilfe:
e Trenneinsatze wenden bzw. wechseln.
o Festigkeitsklasse der Gewindestangen beachten.

5.7. Storung: Das Datum und die Uhrzeit missen nach jedem Einschalten des Geréts neu eingestellt werden.

Ursache:

o Knopfzelle leer

Abhilfe:
e Knopfzelle wechseln (siehe ,4.1.3. Knopfzelle wechseln®).

5.8. Storung: Antriebsmaschine verbindet sich nicht mit dem unter ,other SSID* eingetragenen Hotspot des mobilen Endgerates.

Ursache:

e Hotspot am mobilen Endgerat deaktiviert

o Wi-Fi am mobilen Endgerat deaktiviert

Einstellungen am mobilen Endgerat ungeeignet

Bandbreite Hotspot des mobilen Endgeréts auf 5 GHz eingestellt
Akkuladung des mobilen Endgerates zu gering
Hotspot deaktiviert aufgrund von Inaktivitat der Antriebsmaschine

5.9. Fehlermeldungen im OLED-Display
Fehlermeldungen werden direkt auf dem OLED-Display der Antriebsmaschine angezeigt. Solange eine Meldung angezeigt wird, sind keine Pressungen méglich.

Abhilfe:

e Hotspot im Kontrollzentrum des mobilen Endgerétes aktivieren. Das
Kontrollzentrum gedffnet lassen.

Wi-Fi am mobilen Endgerat aktivieren

Mobiles Endgerat neu starten.

Energiesparmodus deaktivieren.

Netzwerkeinstellungen zuriicksetzen.

Bandbreite Hotspot auf 2,4 GHz einstellen.

Akkuladung des mobilen Endgeréts priifen und gegebenenfalls Akku laden.
Antriebsmaschine wieder einschalten und Hotspot im Kontrollzentrum des
mobilen Endgerates aktivieren. Das Kontrollzentrum gedffnet lassen.
Standby-Zeit der Antriebsmaschine erhéhen.

I

Zangenhaltebolzen gedffnet

o Knopf (3) direkt liber dem Zangenhaltebolzen (2) niederdriicken und Zangenhaltebolzen (2) vorschieben, bis Riegel (4) einrastet.

Fehler Antriebsmaschine

o Antriebsmaschine durch eine autorisierte REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatt priifen/instand setzen lassen.

Knopfzelle bald leer

o Knopfzelle zur Erhaltung der Echtzeituhr durch eine autorisierte REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatt wechseln lassen.

Fehler Akku

o Akku defekt. Akku wechseln.

Netzwerk-Port blockiert.

Netzwerk-Ports 53 TCP, 123 TCP/UDP und 443 TCP in Firewall freigeben.

Fehler bei Wi-Fi-Anmeldung

Falsches Wi-Fi-Passwort oder falsche SSID im Feld ,other SSID* eingegeben

Pressdruck beim Einschalten der Antriebsmaschine zu hoch

o Riickstelltaste (12) driicken, um den Druck manuell abzubauen.
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Temperatur Akku zu niedrig

e Temperatur Akku zu niedrig. Akku aufwarmen lassen oder wechseln.

Temperatur Akku zu hoch/ Arbeitstemperatur Elektronik zu hoch
e Temperatur Akku zu hoch. Akku abkiihlen lassen oder wechseln.
e Temperatur Elektronik zu hoch. Antriebsmaschine abkuhlen lassen.

5.10. Wartungsnachricht zur Ferndiagnose senden

Der Benutzer kann von der Antriebsmaschine bei bestehender Internetverbindung
zur Cloud eine Wartungsnachricht in die Cloud senden. Autorisierte REMS Vertrags-
Kundendienstwerkstatten und REMS Fachberater kénnen diese Wartungsnachricht
Uber das REMS Service-Portal befristet aufrufen und den Benutzer aus der Ferne
beim Finden einer Ldsung unterstitzen. .

e Taster rechts (22) driicken, um das Menii ,Einstellungen® & anzuzeigen.
Erneut Taster rechts driicken. Dann mehrfach Taster links driicken, um das
Menii ,Einstellungen Support* & anzuzeigen. Taster rechts driicken, um
die Seite ,SUPPORT" ﬁpanzuzeigen.

e Taster rechts innerhalb von 4 s 4 mal driicken, um die Wartungsnachricht
zu senden. Nach dem Versenden der Wartungsnachricht wird das Men(
,Einstellungen Support* B wieder angezeigt.

e Seriennummer der Antriebsmaschine notieren bzw. bereithalten.

e Autorisierte REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatt oder REMS Fachberater
kontaktieren.

6. Entsorgung

REMS Akku-Press 22V ACC Connected, Akkus, Schnellladegerate und Span-
nungsversorgungen diirfen nach ihrem Nutzungsende nicht tiber den Hausmdill
entsorgt werden. Diese miissen nach den gesetzlichen Vorschriften ordnungs-
gemaR entsorgt werden. Lithiumbatterien und Akkupacks aller Batteriesysteme
diirfen nur im entladenen Zustand entsorgt werden, bzw. bei nicht vollstandig
entladenen Lithiumbatterien und Akkupacks miissen alle Kontakte z.B. mit
Isolierband abgedeckt werden.

7. Hersteller-Garantie

Die Garantiezeit betragt 12 Monate nach Ubergabe des Neuproduktes an den
Erstverwender. Der Zeitpunkt der Ubergabe ist durch die Einsendung der
Original-Kaufunterlagen nachzuweisen, welche die Angaben des Kaufdatums
und der Produktbezeichnung enthalten missen. Alle innerhalb der Garantiezeit
auftretenden Funktionsfehler, die nachweisbar auf Fertigungs- oder Material-
fehler zurlickzufiihren sind, werden kostenlos beseitigt. Durch die Mangelbe-
seitigung wird die Garantiezeit flir das Produkt weder verléangert noch erneuert.
Schaden, die auf natlrliche Abnutzung, unsachgeméaRe Behandlung oder
Missbrauch, Missachtung von Betriebsvorschriften, ungeeignete Betriebsmittel,
libermaRige Beanspruchung, zweckfremde Verwendung, eigene oder fremde
Eingriffe oder andere Griinde, die REMS nicht zu vertreten hat, zuriickzufiihren
sind, sind von der Garantie ausgeschlossen.

Garantieleistungen dirfen nur von einer autorisierten REMS Vertrags-Kunden-
dienstwerkstatt erbracht werden. Beanstandungen werden nur anerkannt, wenn
das Produkt ohne vorherige Eingriffe in unzerlegtem Zustand bei einer auto-
risierten REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatt eingereicht wird. Ersetzte
Produkte und Teile gehen in das Eigentum von REMS (iber.

Die Kosten fiir die Hin- und Ruckfracht tragt der Verwender.

Eine Aufstellung der REMS Vertrags-Kundendienstwerkstétten ist im Internet
unter www.rems.de abrufbar. Fir dort nicht aufgefiihrte Lander ist das Produkt
einzureichen im SERVICE-CENTER, Neue Rommelshauser Strale 4, 71332
Waiblingen, Deutschland. Die gesetzlichen Rechte des Verwenders, insbeson-
dere seine Gewahrleistungsanspriiche bei Mangeln gegentiber dem Verkaufer
sowie Anspriiche aufgrund vorsatzlicher Pflichtverletzung und produkthaftungs-
rechtliche Anspriiche, werden durch diese Garantie nicht eingeschrénkt.

Fir diese Garantie gilt deutsches Recht unter Ausschluss der Verweisungs-
vorschriften des deutschen Internationalen Privatrechts sowie unter Ausschluss
des Ubereinkommens der Vereinten Nationen (iber Vertrage (iber den interna-
tionalen Warenkauf (CISG). Garantiegeber dieser weltweit gliltigen Hersteller-
garantie ist die REMS GmbH & Co KG, Stuttgarter Str. 83, 71332 Waiblingen,
Deutschland.

8.

10.

Verlangerung der Hersteller-Garantie auf 5 Jahre

Fir die in dieser Betriebsanleitung aufgefiihrten Antriebsmaschinen besteht
die Méglichkeit, innerhalb von 30 Tagen ab Ubergabe an den Erstverwender
die Garantiezeit der vorstehenden Hersteller-Garantie durch eine Registrierung
der Antriebsmaschine unter www.rems.de/service auf 5 Jahre zu verlangern.
Anspriiche aus der Verlangerung der Hersteller-Garantie kdnnen nur von
registrierten Erstverwendern geltend gemacht werden unter der Voraussetzung,
dass das Leistungsschild auf der Antriebsmaschine nicht entfernt oder gedndert
wurde und die Angaben lesbar sind. Eine Abtretung der Anspriiche ist ausge-
schlossen.

REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatten
Firmeneigene Fachwerkstatt fir Reparaturen:

SERVICE-CENTER

Neue Rommelshauser Strale 4

71332 Waiblingen

Deutschland

Telefon (07151) 56808-60

Telefax (07151) 56808-64
Wir holen Ihre Maschinen und Werkzeuge bei lhnen ab!
Nutzen Sie in der Bundesrepublik Deutschland unseren Abhol- und Bringservice.
Einfach anrufen unter Telefon (07151) 56808-60, oder Download des Abhol-
auftrages unter www.rems.de — Kontakt — Kundendienstwerkstatten —
Abholauftrag. Im Garantiefall ist dieser Service kostenlos.
Oder wenden Sie sich an eine andere autorisierte REMS Vertrags-Kunden-
dienstwerkstatt in Ihrer Nahe.

Teileverzeichnisse
Teileverzeichnisse siehe www.rems.de — Downloads — Teileverzeichnisse.



