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( ®
ROWELD 220 - 3250 Manuel  PE T=220°C/428°F DVS 2207/T1(8/15)
¢ 5 S | sfe =l
D Ts F, F, B Fs _—
T Py Tt T t
ty [min]
Dmm] SDR|S[mm]| FiNI | H[mm]| FANI | ti[sec] | tzlsec] | ts[sec] | FolN] | <15°C i15°.25°C [25°..40°C
NG <59°F i59°..77°F i77°..104°F J
4 N
o
AN
13,6 1,8 15 0,5 1 18 5 5 15 4 5 7
11 1,9 16 0,5 1 19 5 5] 16 4 5 7
9 23 19 0,5 1 23 5 5 19 4 5 7
7,4 2,8 23 0,5 2 28 5 5 23 4 5 7
g 7,25 2,8 23 0,5 2 28 5 5 23 4 5 7 J
4 N
Tp)
N 17 1,8 20 0,5 1 18 5 5 20 4 5 7
13,6 1,9 21 0,5 1 19 5 5] 21 4 5 7
1 2,3 25 0,5 2 23 5 5] 25 4 5 7
9 2,8 29 0,5 2 28 S 5 29 4 5 7
7.4 3,5 35 0,5 2 35 5 5 35 4 5 7
_ 7,25 3,5 35 0,5 2 35 5 5 35 4 5 7 Y,
4 N
22 1,8 26 0,5 2 18 5 5] 26 4 5 7
21 1,8 26 0,5 2 18 5 5] 26 4 5 7
(q\] 17,6 1,9 27 0,5 2 19 5 5 27 4 5 7
o 17 1,9 27 0,5 2 19 5 5 27 4 5 7
13,6 2,4 33 0,5 2 24 5 5] 33 4 5 7
11 29 40 0,5 3 29 5 5] 40 4 5 7
9 3,6 48 0,5 3 36 5 5 48 4 5 7
7,4 4.4 57 0,5 4 44 5 5 57 4 5 7
7,25 4,5 58 1,0 4 45 5 5 58 4 5 7
o J
/ N
26 1,8 32 0,5 2 18 5 5 32 4 5 7
22 1,9 34 0,5 2 19 5 5] 34 4 5 7
21 1,9 34 0,5 2 19 5 5 34 4 5 7
(@) 17,6 2,3 41 0,5 3 23 5 5 41 4 5 7
<t 17 2,4 43 0,5 3 24 5 5 43 4 5 7
13,6 3,0 52 0,5 3 30 5 5] 52 4 5 7
1 3,7 63 0,5 4 37 5 5 63 4 5 7
9 4,5 75 1,0 B 45 5 B 75 4 5 7
7,4 55 89 1,0 6 55 5 5 89 5 6 8
_ 7,25 5,6 91 1,0 6 56 5 5 91 5 7 8 J

Die oben genannten Schweilparameter sind nur Anhaltswerte, fiir die ROTHENBERGER keine Gewahr Gbernimmt
Im Einzelfall sind unbedingt die materialspezifischen Bearbeitungsparameter der Rohrhersteller einzuholen!
The above mentioned welding-parameters are only reference values without any warranty!

Please contact the plastic-pipe-manufacturers for the specific material characteristics!

* Die Werte sind aus den DVS Angaben extrapoliert! / The values are extrapolated from the DVS specifications!
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ROWELD®  520-5250 Manuel  PE T =220°C/ 428°F DVS 2207/T1(8/15)
¢ I
(e AMEE Sl Sl el —c =
T t, e, Tty T t,
t4 [min]
D{mm] SDR|S[mm]| FiN] | Hmm]| FANI |t [sec] | t:[sec] | ts[sec] | FolN] | <15°C 15°.25°C [25°.40°C

L <b59°F :i59°..77°F i77°..104°F /
4 N

33 1,8 41 0,5 3 18 5 5 41 4 5 7

26 2,0 45 0,5 B 20 5 5 45 4 5 7

22 2,3 52 0,5 3 23 5 5] 52 4 5 7

21 2,4 54 0,5 4 24 5 5 54 4 5 7

o 17,6 29 64 0,5 4 29 5 5 64 4 5 7

Tg] 17 3,0 66 0,5 4 30 5 5 66 4 5 7

13,6 3,7 81 0,5 5 37 5 5 81 4 5) 7

1 4,6 98 1,0 7 46 5 5] 98 5] 6 7

9 5,6 117 1,0 8 56 5 5 117 5 7 8

7,4 6,9 140 1,0 9 69 6 6 140 6 8 10
_ 7,25 6,9 140 1,0 9 69 6 6 140 6 8 10 Y,
4 N

33 1,9 48 0,5 3 19 5 5 48 4 5 7

26 2,2 56 0,5 4 22 5 5 56 4 5 7

22 2,6 65 0,5 4 26 5 5 65 4 5 7

21 2,7 68 0,5 5] 27 5 5 68 4 5 7

© 17,6 3,2 80 0,5 5 32 5 5 80 4 5 7

] 17 3,3 82 0,5 5 33 5 5 82 4 5 7

13,6 41 100 0,5 7 41 5 5 100 4 5 7

11 51 122 1,0 8 51 5 5 122 5 6 8

9 6,2 145 1,0 10 62 6 6 145 6 7 9

7,4 7,6 173 1,5 12 76 6 6 173 7 9 1
\ 7,25 7.7 175 1,5 12 77 6 6 175 7 9 1 /
: 41 1,8 52 0,5 3 18 5 5 52 4 5 7 N

33 2,0 57 0,5 4 20 5 5 57 4 5 7

26 2,5 71 0,5 5] 25 5 5 71 4 5 7

22 2,9 82 0,5 5 29 5 5 82 4 5 7

21 3,0 85 0,5 6 30 5 5 85 4 5 7

o™ 17,6 3,6 101 0,5 7 36 5 5 101 4 5 7

© 17 3,8 106 0,5 7 38 5 5 106 4 5 7

13,6 47 129 1,0 9 47 5 5 129 5 6 7

1 5,8 156 1,0 10 58 6 6 156 6 7 9

9 71 187 1,5 12 71 6 6 187 7 8 10

7,4 8,6 220 1,5 15 86 7 7 220 8 9 12
\_ 7,25 8,7 223 1,5 15 87 7 7 223 8 10 12 Y,
/ 41 1,9 65 0,5 4 19 5 5 65 4 5 7 \

33 2,3 79 0,5 5 23 5 5 79 4 5 7

26 2,9 99 0,5 7 29 5 5] 99 4 5 7

22 85 118 0,5 8 35 5 5 118 4 5 7

21 3,6 121 0,5 8 36 5 5 121 4 5 7

Tg] 17,6 4,3 143 0,5 10 43 5 5 143 4 5 7

N 17 4,5 150 1,0 10 45 5 5 150 4 5 7

13,6 5,6 183 1,0 12 56 5 5 183 5) 7 8

11 6,8 219 1,0 15 68 6 6 219 6 8 10

9 8,4 264 1,5 18 84 7 7 264 7 9 12

7,4 10,3 314 1,5 21 103 7 7 314 9 1 14
\_ 7,25 10,4 317 1,5 21 104 7 7 317 9 1 14 Y,

Die oben genannten Schweilparameter sind nur Anhaltswerte, fiir die ROTHENBERGER keine Gewahr Gbernimmt

Im Einzelfall sind unbedingt die materialspezifischen Bearbeitungsparameter der Rohrhersteller einzuholen!
The above mentioned welding-parameters are only reference values without any warranty!
Please contact the plastic-pipe-manufacturers for the specific material characteristics!
* Die Werte sind aus den DVS Angaben extrapoliert! / The values are extrapolated from the DVS specifications!
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-

ROWELD®  520-5250 Manuel  PE T =220°C/ 428°F DVS 2207/T1(8/15)

L I
(e AMEE Sl Sl el —c =
I t, T, g T t,
t4 [min]
D{mm] SDR|S[mm]| FiN] | Hmm]| FANI |t [sec] | t:[sec] | ts[sec] | FolN] | <15°C 15°.25°C [25°.40°C

L <b59°F :i59°..77°F i77°..104°F /
: 41 2,2 91 0,5 6 22 5 5 91 4 5 7 N

33 2,8 115 0,5 8 28 5 5 115 4 5 7

26 3,5 143 0,5 10 35 5 5 143 4 5 7

22 41 166 0,5 11 41 5 5] 166 4 5 7

21 4,3 174 0,5 12 43 5 5 174 4 5 7

o 17,6 5,1 204 1,0 14 51 5 5 204 5 6 8

(@) 17 54 215 1,0 14 54 5 5 215 5 6 8

13,6 6,7 263 1,0 18 67 6 6 263 6 8 10

1 8,2 316 1,5 21 82 6 6 316 7 9 11

9 10,1 380 1,5 25 101 7 7 380 9 1 14

7,4 12,3 450 2,0 30 123 8 8 450 10 13 16
\_ 7,25 12,5 457 2,0 30 125 8 8 457 10 13 17 Yy,
/ 41 2,7 137 0,5 9 27 5 5 137 4 5 7 \

33 3,4 171 0,5 11 34 5 5 171 4 5 7

26 4,2 209 0,5 14 42 5 5 209 4 5 7

22 5,0 247 1,0 16 50 5 5 247 5 6 8

o 21 5,3 261 1,0 17 53 5 5 261 5 6 8

-— 17,6 6,3 308 1,0 21 63 6 6 308 6 7 9

-— 17 6,6 322 1,0 21 66 6 6 322 6 8 10

13,6 8,1 389 1,5 26 81 6 6 389 7 9 1

11 10,0 471 1,5 31 100 7 7 471 9 1 14

9 12,3 566 2,0 38 123 8 8 566 10 13 16

7,4 15,1 675 2,0 45 151 9 9 675 12 15 20

7,25 15,2 679 2,0 45 152 9 9 679 12 15 20
o %
: 41 3,1 178 0,5 12 31 5 5 178 4 5 7 N

33 3,9 223 0,5 15 39 5 5 223 4 5 7

26 4,8 272 1,0 18 48 5 5 272 5 6 7

22 57 320 1,0 21 57 5 5 320 5 7 8

To) 21 6,0 336 1,0 22 60 6 6 336 6 7 9

17,6 71 394 1,5 26 71 6 6 394 7 8 10

s 17 7.4 410 1,5 27 74 6 6 410 7 8 10

13,6 9,2 502 1,5 33 92 7 7 502 8 10 13

1 11,4 610 1,5 41 114 8 8 610 10 12 15

9 14,0 732 2,0 49 140 9 9 732 11 14 18

7,4 171 869 2,0 58 171 9 10 869 13 17 22

7,25 17,3 878 2,0 59 173 10 10 878 13 17 22
o %
4 41 3,5 225 0,5 15 35 5 5 225 4 5 7 N

33 4,3 275 0,5 18 43 5 5 275 4 5 7

26 54 343 1,0 23 54 5 5] 343 5] 6 8

22 6,4 403 1,0 27 64 6 6 403 6 7 9

21 6,7 421 1,0 28 67 6 6 421 6 8 10

o 17,6 8,0 498 1,5 33 80 6 6 498 7 9 1

3 17 8,3 515 1,5 34 83 7 7 515 7 9 12

13,6 | 10,3 630 1,5 42 103 7 7 630 9 11 14

11 12,7 762 2,0 51 127 8 8 762 10 13 17

9 15,7 920 2,0 61 157 9 10 920 12 16 20

7,4 19,2 1093 2,5 73 192 10 1 1093 15 19 25
\ 7,25 19,4 1103 2,5 74 194 10 1 1103 15 19 25 /

Die oben genannten Schweilparameter sind nur Anhaltswerte, fiir die ROTHENBERGER keine Gewahr Gbernimmt
Im Einzelfall sind unbedingt die materialspezifischen Bearbeitungsparameter der Rohrhersteller einzuholen!
The above mentioned welding-parameters are only reference values without any warranty!

Please contact the plastic-pipe-manufacturers for the specific material characteristics!

* Die Werte sind aus den DVS Angaben extrapoliert! / The values are extrapolated from the DVS specifications!

Ausgabe 08-2019  \ ROTHENBERGER 7



ROWELD® 420 - o 250 Manuel

PE T=220°C/428°F DVS 2207/T1(8/15)
L |
(e AMEE Sl Sl el —c =
T t, e, Tty T t,
t4 [min]
D{mm] SDR|S[mm]| FiN] | Hmm]| FANI |t [sec] | t:[sec] | ts[sec] | FolN] | <15°C 15°.25°C [25°.40°C

_ <59°F i50°..77°F i77°..104°F
( a1 | 40 | 204 | 05 20 40 5 5 294 4 5 7 )

33 | 49 | 358 1,0 24 49 5 5 358 5 6 7

26 6,2 449 1,0 30 62 6 6 449 6 7 9

22 7.3 525 1,5 85 73 6 6 525 7 8 10

21 | 77 | 553 1,5 37 77 6 6 553 7 9 11

8 17,6 | 91 647 1,5 43 91 7 7 647 8 10 13

— 17| 95 | 674 1,5 45 95 7 7 674 8 10 13

13,6 11,8 824 1,5 55) 118 8 8 824 10 12 16

11 14,6 1000 2,0 67 146 9 9 1000 12 15 19

9 | 179 | 1199 [ 20 80 179 10 11 1199 14 18 23

74| 219 | 1425 | 25 95 219 1 12 | 1425 17 21 28

7,25 | 221 | 1436 | 25 9% 221 1 12 | 1436 17 21 28
- J
" 41| 44 | 364 | 05 24 44 5 5 364 4 5 7 h

33 55 452 1,0 30 55 5 5 452 5 6 8

26 6,9 563 1,0 38 69 6 6 563 6 8 10

22 | 82 | 664 1,5 44 82 6 6 664 7 9 11

o 2| 88 | 695 1,5 46 86 7 7 695 8 9 12

17,6 | 102 | 816 1,5 54 102 7 7 816 9 1 14

QO 47| 107 | sss 1,5 57 107 7 7 854 9 11 14

- 13,6 13,3 1045 2,0 70 133 8 9 1045 11 14 18

1 | 164 | 1264 | 20 84 164 9 10 | 1264 13 16 21

9 | 201 | 1515 | 25 101 | 201 10 11 1515 15 19 26

74 | 246 | 1801 | 25 120 | 246 12 13 | 1801 18 23 31
\_ 7,25| 249 | 1820 | 25 121 | 249 12 14 | 1820 19 24 31 )
4 4| 49 | 450 1,0 30 49 5 5 450 5 6 7 h

33| 62 | 566 1,0 38 62 6 6 566 6 7 9

26 | 77 | 698 1,5 47 77 6 6 698 7 9 11

22 91 819 1,5 55 91 7 7 819 8 10 13

21 9,6 861 1,5 57 96 7 7 861 8 10 13

8 176 114 | 1013 | 15 68 114 8 8 1013 10 12 15

7| 119 | 1055 | 15 70 119 8 8 1055 10 12 16

13,6 | 14,7 | 1284 | 20 86 147 9 9 1284 12 15 19

11 18,2 1559 2,0 104 182 10 11 1559 14 18 24

9 22,4 1875 2,5 125 224 11 12 1875 17 21 28

74 | 274 | 2229 | 30 149 | 274 13 15 | 2229 21 26 34
\_ 7,25 | 276 | 2242 | 30 149 | 276 13 15 | 2242 21 26 ¥ )
4 4| 55 | 569 1,0 38 55 5 5 569 5 6 8 )

33 | 69 | 709 1,0 47 69 6 6 709 6 8 10

26 8,6 877 1,5 58 86 7 7 877 8 9 12

22 | 103 | 1042 | 15 69 103 7 7 1042 9 11 14

o 21| 108 | 100 | 15 73 108 8 8 1090 9 1 15

oy 76| 128 | 1280 | 20 85 128 8 8 1280 11 13 17

N 7| 134 | 1336 | 20 89 134 8 9 1336 11 14 18

13,6 16,6 1630 2,0 109 166 9 10 1630 13 16 22

1 | 205 | 1976 | 25 132 | 205 10 12 | 1976 16 20 26

9 | 252 | 2373 | 25 158 | 252 12 14 | 2373 19 24 32

74 | 308 | 2819 | 30 188 | 308 14 16 | 2819 23 29 38

7,25| 313 | 2857 | 30 190 | 313 14 16 | 2857 23 29 39

Die oben genannten Schweilparameter sind nur Anhaltswerte, fiir die ROTHENBERGER keine Gewahr Gbernimmt
Im Einzelfall sind unbedingt die materialspezifischen Bearbeitungsparameter der Rohrhersteller einzuholen!
The above mentioned welding-parameters are only reference values without any warranty!

Please contact the plastic-pipe-manufacturers for the specific material characteristics!
* Die Werte sind aus den DVS Angaben extrapoliert! / The values are extrapolated from the DVS specifications!

8 \(BOTHENBERGER
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( ®
ROWELD 220 -2250 Manuel  PE T =220°C/428°F DVS 2207/T1(8/15)
¢ I
(e AMEE Sl Sl el —c =
' t Py T T t
t4 [min]
D{mm] SDR|S[mm]| FiN] | Hmm]| FANI |t [sec] | t:[sec] | ts[sec] | FolN] | <15°C 15°.25°C [25°.40°C

L <b59°F :i59°..77°F i77°..104°F /
4 41 6,2 712 1,0 47 62 6 6 712 6 7 9 \

33 7,7 879 1,5 59 77 6 6 879 7 9 11

26 9,6 1088 1,5 73 96 7 7 1088 8 10 13

22 11,4 1282 1,5 85 114 8 8 1282 10 12 15

o 21 11,9 1335 1,5 89 119 8 8 1335 10 12 16

o) 17,6 14,2 1578 2,0 105 142 9 9 1578 1 14 19

N 17 14,8 1640 2,0 109 148 9 9 1640 12 15 19

13,6 | 18,4 2008 2,0 134 184 10 11 2008 14 18 24

11 22,7 2431 2,5 162 227 11 13 2431 17 22 29

9 27,9 2920 3,0 195 279 13 15 2920 21 26 35

7,4 34,2 3478 3,0 232 342 15 18 3478 25 32 42
\ 7,25 | 345 3504 3,0 234 345 15 18 3504 26 32 43 /

Die oben genannten Schweilparameter sind nur Anhaltswerte, fiir die ROTHENBERGER keine Gewahr Gbernimmt
Im Einzelfall sind unbedingt die materialspezifischen Bearbeitungsparameter der Rohrhersteller einzuholen!
The above mentioned welding-parameters are only reference values without any warranty!

Please contact the plastic-pipe-manufacturers for the specific material characteristics!

* Die Werte sind aus den DVS Angaben extrapoliert! / The values are extrapolated from the DVS specifications!

Ausgabe 082019\ ROTHENBERGER  ©
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ROWELD®

2 20 - 2 250 Manuel

PP T=210°C/410°F

DVS 2207/T11(02/17)

; I
(S AMEE Sl Sl chw el —=
t1 I t2 t3 t4
t4 [min]
Dmm] SDR|S[mm]| FiNI | H[mm]| FaNI | ti[sec] | tzlsec] | ts[sec] | FolN] | <15°C i15°.25°C {25°..40°C
L <59°F i59°...77°F i77°..104°F /
' ™
o
AN
136 18 10 0,5 1 21 5 6 10 4 5 7
1| 19 1 0,5 1 22 5 6 1 4 5 7
9 2,3 13 0,5 1 27 5 6 13 4 5 7
74| 28 15 0,5 2 33 5 6 15 4 5 7
\_ 725 | 28 15 0,5 2 33 5 6 15 4 5 7 )
4 N
0
AN 17| 18 13 0,5 1 21 5 6 13 4 5 7
136 19 14 0,5 1 22 5 6 14 4 5 7
1 | 23 16 0,5 2 27 5 6 16 4 5 7
9 2,8 20 0,5 2 33 5 6 20 4 5 7
74| 35 24 0,5 2 41 5 6 24 4 5 7
\_ 725| 35 24 0,5 2 41 5 6 24 4 5 T )
e ™
22 | 18 17 0,5 2 21 5 6 17 4 5 7
21 | 18 17 0,5 2 21 5 6 17 4 5 7
Nl 176] 19 18 0,5 2 22 5 6 18 4 5 7
™M 17| 19 18 0,5 2 22 5 6 18 4 5 7
136| 24 22 0,5 2 28 5 6 22 4 5 7
1 | 29 27 0,5 3 34 5 6 27 4 5 7
9 3,6 32 0,5 3 42 5 6 32 4 5 7
74| 44 38 0,5 4 52 5 6 38 4 5 7
9 725| 45 39 0,5 4 53 5 6 39 4 5 7 )
4 ™
26 | 1.8 22 0,5 2 21 5 6 22 4 5 7
22 | 19 23 0,5 2 22 5 6 23 4 5 7
21 | 19 23 0,5 2 22 5 6 23 4 5 7
O 176 23 27 0,5 3 27 5 6 27 4 5 7
<t 17| 24 28 0,5 3 28 5 6 28 4 5 7
136 30 35 0,5 3 35 5 6 35 4 5 7
1 | 37 42 0,5 4 44 5 6 42 4 5 7
9 45 50 0,5 5 53 5 6 50 4 5 7
74| 55 60 0,5 6 64 5 6 60 5 6 8
_ 7,25| 56 61 0,5 6 65 5 6 61 5 7 8 )

Im Einzelfall sind unbedingt die materialspezifischen Bearbeitungsparameter der Rohrhersteller einzuholen!
The above mentioned welding-parameters are only reference values without any warranty!

Please contact the plastic-pipe-manufacturers for the specific material characteristics!

* Die Werte sind aus den DVS Angaben extrapoliert! / The values are extrapolated from the DVS specifications!

10\ ROTHENBERGER
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Die oben genannten Schweilparameter sind nur Anhaltswerte, fiir die ROTHENBERGER keine Gewahr Gbernimmt



-

ROWELD®

Dé}*s

2 20 - o 250 Manuel PP T=210°C/410°F DVS 2207/T11(02/17)

/F1ﬁ FZEE EIE pd Fs >«
f

Fy b T b
tq [min]
D{mm] SDR|S[mm]| FiN] | H[mm]| F2NI | t:[sec] | tolsec] | ts[sec] | FsIN] | <15°C l15°.25°C [25°..40°C
N <59°F :59°..77°F i77°..104°F J
: N
33 | 18 | 27 | 05 3 21 5 6 27 4 5 7
26 | 20 | 30 | 05 g 24 5 6 30 4 5 7
22 [ 23 | 34 | 05 3 27 5 6 34 4 5 7
21 [ 24 | 36 | 05 4 28 5 6 36 4 5 7
O 176 29 | 43 | 05 4 34 5 6 43 4 5 7
O 17 [ 30 44 0,5 4 35 5 6 44 4 5 7
36| 37 | 54 | 05 5 44 5 6 54 4 5 7
11| 46 | 66 | 05 7 54 5 6 66 5 6 7
9 | 56 | 78 | 05 8 65 5 6 78 5 7 8
74| 69 | 9 | 05 9 80 6 7 93 6 8 10
\_ 725| 69 | 93 | 05 9 80 6 7 93 6 8 )
: N
3 | 19 | 32 | 05 3 22 5 6 32 4 5 7
26 [ 22 | 3 | 05 4 26 5 6 37 4 5 7
2 | 26 | 4 | 05 4 31 5 6 44 4 5 7
21 [ 27 | 45 | 05 5 32 5 6 45 4 5 7
© 176 32 | 53 | 05 5 38 5 6 53 4 5 7
O 17| 33 | 5 | 05 5 39 5 6 55 4 5 7
136| 41 [ 67 | 05 7 48 5 6 67 4 5 7
1 | 51 82 | 05 8 60 5 6 82 5 6 8
9 | 62 [ 97 | 05 [ 10 | 72 6 7 97 6 7 9
74| 76 | 16 | 10 [ 12 87 6 7 116 7 9 11
_ 725| 77 | 117 | 10 | 12 89 6 8 17 7 9 .
" 4| 18 | 35 | 05 3 21 5 6 35 4 5 7 )
33 | 20 | 38 | 05 4 24 5 6 38 4 5 7
26 | 25 | 48 | 05 5 29 5 6 48 4 5 7
2 29 | 5 [ 05 5 34 5 6 55 4 5 7
21 | 30 | 57 | 05 6 35 5 6 57 4 5 7
N 176 36 | 67 | 05 7 42 5 6 67 4 5 7
© 17| 38 | 71 05 7 45 5 6 71 4 5 7
136| 47 | 8 | 05 9 55 5 6 86 5 6 7
11| 58 | 104 [ 05 | 10 [ 68 6 7 104 6 7 9
9 | 71 | 125 | 10 | 12 82 6 7 125 7 8 10
74| 86 | 147 | 10 | 15 | 98 6 8 147 8 9 12
_ 725| 87 | 148 | 10 | 15 | 99 6 8 148 8 10 12 )
4 4] 19 | 44 | 05 4 22 5 6 44 4 5 7))
33 | 23 | 58 | 05 5 27 5 6 53 4 5 7
26 | 29 | 66 | 05 7 34 5 6 66 4 5 7
22 [ 35 | 79 | 05 8 41 5 6 79 4 5 7
21 | 36 | 81 05 8 42 5 6 81 4 5 7
O 176 43 | 9% [ 05 | 10 51 5 6 96 4 5 7
N 17| 45 | 100 [ 05 | 10 53 5 6 100 4 5 7
36| 56 | 122 | 05 | 12 65 5 6 122 5 7 8
11| 68 | 146 [ 05 | 15 [ 79 6 7 146 6 8 10
9 | 84 | 176 | 10 [ 18 | 9 6 8 176 7 9 12
74 | 103 | 209 [ 10 [ 20 | 17 [ 7 10 | 209 9 gk 14
q 725| 104 | 211 | 10 | 21 [ 118 | 7 10 | 211 9 ki “ )

Die oben genannten Schweilparameter sind nur Anhaltswerte, fiir die ROTHENBERGER keine Gewahr Gbernimmt
Im Einzelfall sind unbedingt die materialspezifischen Bearbeitungsparameter der Rohrhersteller einzuholen!
The above mentioned welding-parameters are only reference values without any warranty!

Please contact the plastic-pipe-manufacturers for the specific material characteristics!
* Die Werte sind aus den DVS Angaben extrapoliert! / The values are extrapolated from the DVS specifications!
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P
ROWELD®  520-5250 Manuel PP T=210°C/410°F DVS 2207/T11(02/17)
¢ I
(e AMEE Sl Sl e —c =
t Py T T t
t4 [min]
D{mm] SDR|S[mm]| FiN] | Hmm]| FANI |t [sec] | t[sec] | ts[sec] | FolN] | <15°C 15°.25°C [25°..40°C
L <b59°F :i59°..77°F i77°..104°F /
: 41 2,2 61 0,5 6 26 5 6 61 4 5 7 N
33 2,8 77 0,5 8 33 5 6 77 4 5 7
26 3,5 95 0,5 10 41 5 6 95 4 5 7
22 41 111 0,5 11 48 5 6 111 4 5 7
21 4,3 116 0,5 12 51 5 6 116 4 5 7
o 17,6 5,1 136 0,5 14 60 5 6 136 5 6 8
(@) 17 54 144 0,5 14 63 5 6 144 5 6 8
13,6 6,7 175 0,5 18 78 6 7 175 6 8 10
11 8,2 211 1,0 21 94 6 8 211 7 9 11
9 10,1 254 1,0 25 114 7 9 254 9 1 14
7,4 12,3 300 1,0 30 138 7 11 300 10 13 16
\_ 7,25 12,5 304 1,0 30 140 7 1 304 10 13 17 Yy,
4 41 2,7 91 0,5 9 32 5 6 91 4 5 7 N
33 3,4 114 0,5 11 40 5 6 114 4 5 7
26 4,2 140 0,5 14 49 5 6 140 4 5 7
22 5,0 165 0,5 16 59 5 6 165 5 6 8
o 21 5,3 174 0,5 17 62 5 6 174 5 6 8
-— 17,6 6,3 205 0,5 21 73 6 7 205 6 7 9
17 6,6 214 0,5 21 77 6 7 214 6 8 10
- 13,6 8,1 259 1,0 26 93 6 8 259 7 9 1
11 10,0 314 1,0 31 113 7 9 314 9 11 14
9 12,3 378 1,0 38 138 7 1 378 10 13 16
7,4 15,1 450 1,0 45 166 8 14 450 12 15 20
7,25 15,2 453 1,0 45 167 8 14 453 12 15 20
o %
: 41 3,1 119 0,5 12 37 5 6 119 4 5 7 N
33 3,9 148 0,5 15 46 5 6 148 4 5 7
26 4,8 181 0,5 18 56 5 6 181 5 6 7
22 57 214 0,5 21 66 5 6 214 5 7 8
To) 21 6,0 224 0,5 22 70 6 7 224 6 7 9
17,6 71 263 1,0 26 82 6 7 263 7 8 10
s 17 7.4 273 1,0 27 85 6 7 273 7 8 10
13,6 9,2 335 1,0 33 105 6 9 885! 8 10 13
1 11,4 407 1,0 41 129 7 11 407 10 12 15
9 14,0 488 1,0 49 155 8 13 488 11 14 18
7,4 171 580 1,0 58 187 8 15 580 13 17 22
7,25 17,3 585 1,0 59 189 9 16 585 13 17 22
o %
4 41 3,5 150 0,5 15 41 5 6 150 4 5 7 N
33 4,3 183 0,5 18 51 5 6 183 4 5 7
26 54 228 0,5 23 63 5 6 228 5] 6 8
22 6,4 269 0,5 27 74 6 7 269 6 7 9
21 6,7 281 0,5 28 78 6 7 281 6 8 10
o 17,6 8,0 332 1,0 33 92 6 8 332 7 9 1
3 17 8,3 343 1,0 34 95 6 8 343 7 9 12
13,6 | 10,3 420 1,0 42 117 7 10 420 9 11 14
11 12,7 508 1,0 51 142 7 12 508 10 13 17
9 15,7 613 1,0 61 173 8 14 613 12 16 20
7,4 19,2 729 1,5 73 208 9 17 729 15 19 25
\ 7,25 19,4 735 1,5 74 210 9 17 735 15 19 25 /

Die oben genannten Schweilparameter sind nur Anhaltswerte, fiir die ROTHENBERGER keine Gewahr Gbernimmt

Im Einzelfall sind unbedingt die materialspezifischen Bearbeitungsparameter der Rohrhersteller einzuholen!
The above mentioned welding-parameters are only reference values without any warranty!

Please contact the plastic-pipe-manufacturers for the specific material characteristics!

* Die Werte sind aus den DVS Angaben extrapoliert! / The values are extrapolated from the DVS specifications!
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ROWELD®  520-5250Manuel PP T=210°C/ 410°F DVS 2207/T11(02/17)
¢ I
[ AMLE = Sl i —c=
I t I, | ty I t,
t4 [min]
Dmm] SDR|S[mm]| FiN] | Hmm]| FaIN] |t [sec] | to[sec] | tslsec] | FaN] | <15°C i15°..25°C i25°..40°C

L <59°F :i59°..77°F i77°..104°F /
: 41 4,0 196 0,5 20 47 5 6 196 4 5 7 h

33 4,9 239 0,5 24 57 5 6 239 5 6 7

26 6,2 300 0,5 30 72 6 7 300 6 7 9

22 7,3 350 1,0 35 84 6 7 350 7 8 10

21 7.7 368 1,0 37 89 6 8 368 7 9 11

8 17,6 9,1 431 1,0 43 104 6 9 431 8 10 13

— 17 9,5 449 1,0 45 108 7 9 449 8 10 13

136 | 11,8 549 1,0 55 133 7 11 549 10 12 16

11 14,6 667 1,0 67 161 8 13 667 12 15 19

9 17,9 799 1,0 80 195 9 16 799 14 18 23

7.4 21,9 950 1,5 95 233 10 19 950 17 21 28
_ 7,25 | 22,1 957 1,5 96 235 10 19 957 17 21 28 Y,
/ 41 4,4 243 0,5 24 52 5 6 243 4 5 7 \

33 5,5 302 0,5 30 64 5 6 302 5 6 8

26 6,9 375 0,5 38 80 6 7 375 6 8 10

22 8,2 443 1,0 44 94 6 8 443 7 9 11

21 8,6 463 1,0 46 98 6 8 463 8 9 12

8 17,6 10,2 544 1,0 54 116 7 10 544 9 11 14

-— 17 10,7 569 1,0 57 121 7 10 569 9 11 14

13,6 13,3 697 1,0 70 148 7 12 697 11 14 18

11 16,4 843 1,0 84 180 8 15 843 13 16 21

9 20,1 1010 1,5 101 216 9 18 1010 15 19 26

7.4 24,6 1201 1,5 120 258 11 21 1201 18 23 31
\ 7,25 | 249 1213 1,5 121 261 11 21 1213 19 24 31 /
4 41 4,9 300 0,5 30 57 5 6 300 5 6 7 h

33 6,2 377 0,5 38 72 6 7 377 6 7 9

26 7.7 465 1,0 47 89 6 8 465 7 9 11

22 9,1 546 1,0 65} 104 6 9 546 8 10 13

21 9,6 574 1,0 57 109 7 9 574 8 10 13

8 17,6 11,4 675 1,0 68 129 7 11 675 10 12 15

N 17 11,9 703 1,0 70 134 7 11 703 10 12 16

13,6 14,7 856 1,0 86 162 8 13 856 12 15 19

11 18,2 1039 1,0 104 198 9 16 1039 14 18 24

9 22,4 1250 1,5 125 238 10 19 1250 17 21 28

7.4 27,4 1486 2,0 149 283 11 23 1486 21 26 34
\_ 7,25 | 27,6 1495 2,0 149 284 11 23 1495 21 26 34 J
4 41 55 379 0,5 38 64 5 6 379 5 6 8 h

33 6,9 473 0,5 47 80 6 7 473 6 8 10

26 8,6 585 1,0 58 98 6 8 585 8 9 12

22 10,3 695 1,0 69 117 7 10 695 9 11 14

Te) 21 10,8 727 1,0 73 122 7 10 727 9 11 15

N 17,6 12,8 853 1,0 85 143 7 12 853 11 13 17

N 17 13,4 891 1,0 89 149 7 12 891 11 14 18

13,6 16,6 1087 1,0 109 182 8 15 1087 13 16 22

11 20,5 1317 1,5 132 220 9 18 1317 16 20 26

9 25,2 1582 1,5 158 264 1 21 1582 19 24 32

7.4 30,8 1879 2,0 188 311 12 26 1879 23 29 38
\_ 725 | 313 1905 2,0 190 315 12 27 1905 23 29 39 Y,

Die oben genannten Schweilparameter sind nur Anhaltswerte, fiir die ROTHENBERGER keine Gewahr Gbernimmt
Im Einzelfall sind unbedingt die materialspezifischen Bearbeitungsparameter der Rohrhersteller einzuholen!
The above mentioned welding-parameters are only reference values without any warranty!

Please contact the plastic-pipe-manufacturers for the specific material characteristics!
* Die Werte sind aus den DVS Angaben extrapoliert! / The values are extrapolated from the DVS specifications!
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( ®
ROWELD 220 -2250 Manuel PP T=210°C/410°F DVS 2207/T11(02/17)
L I
(e AMEE Sl Sl e —c =
I t, e, Tty T t,
t4 [min]
D{mm] SDR|S[mm]| FiN] | Hmm]| FANI |t [sec] | t[sec] | ts[sec] | FolN] | <15°C 15°.25°C [25°..40°C
L <b59°F :i59°..77°F i77°..104°F /
4 41 6,2 475 0,5 47 72 6 7 475 6 7 9 \
33 7,7 586 1,0 59 89 6 8 586 7 9 1
26 9,6 725 1,0 73 109 7 9 725 8 10 13
22 11,4 855 1,0 85 129 7 11 855 10 12 15
o 21 11,9 890 1,0 89 134 7 11 890 10 12 16
o) 17,6 14,2 1052 1,0 105 157 8 13 1052 1 14 19
N 17 14,8 1094 1,0 109 163 8 13 1094 12 15 19
13,6 | 18,4 1339 1,0 134 200 9 16 1339 14 18 24
11 22,7 1621 1,5 162 240 10 20 1621 17 22 29
9 27,9 1947 2,0 195 287 12 24 1947 21 26 35
7,4 34,2 2319 2,0 232 339 13 29 2319 25 32 42
\ 7,25 | 345 2336 2,0 234 341 13 30 2336 26 32 43 /

Die oben genannten Schweilparameter sind nur Anhaltswerte, fiir die ROTHENBERGER keine Gewahr Gbernimmt
Im Einzelfall sind unbedingt die materialspezifischen Bearbeitungsparameter der Rohrhersteller einzuholen!
The above mentioned welding-parameters are only reference values without any warranty!

Please contact the plastic-pipe-manufacturers for the specific material characteristics!
* Die Werte sind aus den DVS Angaben extrapoliert! / The values are extrapolated from the DVS specifications!
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®
ROWELD 220 - 3250 Manuel PVDF T=240°C/464°F  DVS2207/T15(12/05)
¢ I
e AL S = Sl el ——
T t, T T t,
t; [min]
D{mm] SDR|S[mm]| F4Nl | H[mm]| FaNI |t [sec] | t[sec] | ts [sec] | FoIN] |
. J
4 N
(@)
AN
13,6 1,8 10 0,5 1 56 3 3 10 5
1 1,9 1 0,5 1 59 3 3 11 5
9 2,3 11E) 0,5 1 63 3 3 13 6
7,4 2,8 15 0,5 2 68 3 4 15 6
g 7,25 2,8 15 0,5 2 68 3 4 15 6 J
/ N
Tp)
(q\| 17 1,8 13 0,5 1 56 3 3 13 5
13,6 1,9 14 0,5 1 59 3 3 14 5
11 2,3 16 0,5 2 63 8! 3 16 6
9 2,8 20 0,5 2 68 3 4 20 6
7,4 3,5 24 0,5 2 75 3 4 24 6
g 7,25 3,5 24 0,5 2 75 3 4 24 6 o
4 N
22 1,8 17 0,5 2 56 3 3 17 5
21 1,8 17 0,5 2 56 3 3 17 5]
(q\| 17,6 1,9 18 0,5 2 59 3 3 18 5
o™ 17 1,9 18 0,5 2 59 3 3 18 5
13,6 2,4 22 0,5 2 64 3 3 22 6
11 2,9 27 0,5 3 69 3 4 27 6
9 3,6 32 0,5 3 76 3 4 32 7
7,4 4.4 38 0,5 4 84 3 4 38 8
_ 7,25 4,5 39 0,5 4 85 3 5 39 8 Y,
4 N
26 1,8 22 0,5 2 56 S| 3 22 5]
22 1,9 23 0,5 2 59 3 & 23 5
21 1,9 23 0,5 2 59 3 3 23 5
o 17,6 2,3 27 0,5 3 63 3 3 27 6
ﬂ' 17 2,4 28 0,5 3 64 3 3 28 6
13,6 3,0 35 0,5 3 70 S 4 B85 6
11 3,7 42 0,5 4 77 3 4 42 7
9 4,5 50 0,5 5 85 3 5 50 8
7,4 55 60 1,0 6 95 3 5 60 9
_ 7,25 5,6 61 1,0 6 96 3 5 61 9 Y,

Die oben genannten Schweilparameter sind nur Anhaltswerte, fiir die ROTHENBERGER keine Gewahr Gbernimmt
Im Einzelfall sind unbedingt die materialspezifischen Bearbeitungsparameter der Rohrhersteller einzuholen!
The above mentioned welding-parameters are only reference values without any warranty!

Please contact the plastic-pipe-manufacturers for the specific material characteristics!

* Die Werte sind aus den DVS Angaben extrapoliert! / The values are extrapolated from the DVS specifications!
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e ®
ROWELD 220 - 2250 Manuel PVDF T=240°C/464°F  DVS2207/T15(12/05)

|

I ANLEE = = i —
T t e, Tty T t,
t4 [min]
Dmm] SDR|S[mm]| FiNI | H[mm]| FaIN] |t [sec] | t;[sec] | ts[secl | FaNI |
N /
4 N
33 | 18 27 0,5 3 56 3 3 27 5
26 | 20 30 05 3 60 3 3 30 6
22 | 23 34 05 3 63 3 3 34 6
21 | 24 36 05 4 64 3 3 36 6
176 | 29 43 0,5 4 69 3 4 43 6
K 17| 30 44 0,5 4 70 3 4 44 6
13,6 | 37 54 0,5 5 77 3 4 54 7
1 | 46 66 05 7 86 3 5 66 8
9 5,6 78 1,0 8 96 3 5 78 9
74| 69 93 0,8 9 109 3 6 93 1
_ 725| 69 93 0,8 9 109 3 6 93 1 Y,
4 N
33 | 19 32 0,5 3 59 3 3 32 5
26 | 22 37 05 4 62 3 3 37 6
22 | 26 44 05 4 66 3 3 44 6
21 | 27 45 05 5 67 3 4 45 6
© 176]| 32 53 0,5 5 72 3 4 53 6
Tp) 17 3,3 55 0,5 5 73 3 4 55 6
13,6 | 4.1 67 0,5 7 81 3 4 67 7
1 | 51 82 05 8 91 3 5 82 8
9 6,2 97 0,9 10 102 3 5 97 10
74| 76 116 0,8 12 116 3 6 116 12
_ 725| 77 17 0,8 12 17 3 6 117 12 P,
( M 1,8 35 0,5 3 56 3 3 35 5 N
33 | 20 38 0,5 4 60 3 3 38 6
26 | 25 48 05 5 65 3 3 48 6
22 | 29 55 05 5 69 3 4 55 6
21 | 30 57 05 6 70 3 4 57 6
o 176]| 36 67 0,5 7 76 3 4 67 7
© 17| 38 71 0,5 7 78 3 4 71 7
13,6 | 47 86 0,5 9 87 3 5 86 8
1 | 58 104 1,0 10 98 3 5 104 9
9 7.1 125 08 12 111 3 6 125 11
74| 86 147 0,7 15 126 4 6 147 13
_ 725 87 148 0,6 15 127 4 6 148 13 P,
: M 1,9 44 0,5 4 59 3 3 44 5 N
33 | 23 53 0,5 5 63 3 3 53 6
26 | 29 66 05 7 69 3 4 66 6
22 | 35 79 05 8 75 3 4 79 6
21 | 36 81 05 8 76 3 4 81 7
W 176]| 43 96 0,5 10 83 3 4 % 7
N 17 | 45 100 0,5 10 85 3 5 100 8
13,6 | 56 122 1,0 12 9 3 5 122 9
1 | 68 146 0,9 15 108 3 6 146 11
9 8.4 176 0.7 18 124 4 6 176 13
74 | 103 | 209 13 21 143 4 7 209 15
725| 104 | 211 13 21 144 4 7 211 15

Die oben genannten Schweilparameter sind nur Anhaltswerte, fiir die ROTHENBERGER keine Gewahr Gbernimmt
Im Einzelfall sind unbedingt die materialspezifischen Bearbeitungsparameter der Rohrhersteller einzuholen!
The above mentioned welding-parameters are only reference values without any warranty!

Please contact the plastic-pipe-manufacturers for the specific material characteristics!

* Die Werte sind aus den DVS Angaben extrapoliert! / The values are extrapolated from the DVS specifications!
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ROWELD®  520-5250 Manuel PVDF T=240°C/464°F  DVS2207/T15(12/05)
¢ I
=L S S a—
' t Py T T 4
t4 [min]
D{mm] SDR|S[mm]| F4Nl | H[mm]| FaNI |t [sec] | t[sec] | ts [sec] | FoIN] |

. J
: 41 2,2 61 0,5 6 62 3 3 61 6 N

33 2,8 77 0,5 8 68 3 4 77 6

26 3,5 95 0,5 10 75 3 4 95 6

22 4,1 111 0,5 11 81 3 4 111 7

21 4,3 116 0,5 12 83 8] 4 116 7

(@) 17,6 5,1 136 0,5 14 91 3 5 136 8

» 17 54 144 0,5 14 94 3 5 144 9

13,6 6,7 175 0,9 18 107 8 6 175 10

11 8,2 211 0,7 21 122 4 6 211 12

9 10,1 254 1,3 25 141 4 7 254 15

7,4 12,3 300 1,2 30 163 4 8 300 17
\_ 7,25 | 125 304 1,2 30 165 4 8 304 17 Y,
: 41 2,7 91 0,5 9 67 3 4 91 6 N

33 3,4 114 0,5 11 74 3 4 114 6

26 4,2 140 0,5 14 82 B! 4 140 7

22 5,0 165 0,5 16 90 8 5 165 8

21 53 174 0,5 17 93 3 5 174 9

‘C_D 17,6 6,3 205 0,9 21 103 3 5 205 10

-— 17 6,6 214 0,9 21 106 3 5 214 10

13,6 8,1 259 0,7 26 121 4 6 259 12

11 10,0 314 1,3 31 140 4 7 314 14

9 12,3 378 1,2 38 163 4 8 378 17

7,4 15,1 450 1,7 45 191 4 9 450 20
\_ 7,25 15,2 453 1,7 45 192 4 9 453 20 Y,
4 41 3,1 119 0,5 12 71 3 4 119 6 N

33 3,9 148 0,5 15 79 3 4 148 7

26 4.8 181 0,5 18 88 & 5 181 8

22 57 214 1,0 21 97 B! 5 214 9

Te) 21 6,0 224 0,9 22 100 B 5 224 10

17,6 71 263 0,8 26 111 3 6 263 11

s 17 7.4 273 0,8 27 114 3 6 273 11

13,6 9,2 335 0,6 33 132 4 7 335 14

11 11,4 407 1,2 41 154 4 8 407 16

9 14,0 488 1,1 49 180 4 9 488 18

7.4 17,1 580 1,5 58 211 4 10 580 22
\_ 7,25 | 17,3 585 1,5 59 213 4 10 585 22 Y,
4 41 3,5 150 0,5 15 75 3 4 150 6 N

33 4,3 183 0,5 18 83 3 4 183 7

26 54 228 0,5 23 94 3 5 228 9

22 6,4 269 0,9 27 104 3 5 269 10

21 6,7 281 0,9 28 107 3 6 281 10

o 17,6 8,0 332 0,7 33 120 4 6 332 12

S 17 8,3 343 0,7 34 123 4 6 343 12

13,6 | 10,3 420 1,3 42 143 4 7 420 15

11 12,7 508 1,1 51 167 4 8 508 17

9 15,7 613 1,6 61 197 4 9 613 20

7,4 19,2 729 1,4 73 232 5 1 729 25
\ 7,25 19,4 735 1,3 74 234 5 1 735 25 /

Die oben genannten Schweilparameter sind nur Anhaltswerte, fiir die ROTHENBERGER keine Gewahr Gbernimmt
Im Einzelfall sind unbedingt die materialspezifischen Bearbeitungsparameter der Rohrhersteller einzuholen!
The above mentioned welding-parameters are only reference values without any warranty!

Please contact the plastic-pipe-manufacturers for the specific material characteristics!

* Die Werte sind aus den DVS Angaben extrapoliert! / The values are extrapolated from the DVS specifications!
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ROWELD®  520-5250 Manuel PVDF T=240°C/464°F  DVS2207/T15(12/05)
¢ I
(e AMEE Sl Sl el —c =
' t Py T T t
t4 [min]
D{mm] SDR|S[mm]| FiNl | H[mm]| FaIN] |t [sec] | t[sec] | ts [sec] | FalN] |
N J
: 41 4,0 196 0,5 20 80 3 4 196 7 N
33 49 239 0,5 24 89 3 5 239 8
26 6,2 300 0,9 30 102 3 5 300 10
22 7,3 350 0,8 35 113 3 6 350 11
21 7.7 368 0,8 37 117 3 6 368 12
8 17,6 9,1 431 0,6 43 131 4 7 431 13
-— 17 9,5 449 0,6 45 135 4 7 449 14
13,6 | 11,8 549 1,2 55 158 4 8 549 16
1 14,6 667 1,0 67 186 4 9 667 19
9 17,9 799 1,5 80 219 5 10 799 23
7,4 21,9 950 1,9 95 259 5 12 950 28
\_ 7,25 | 221 957 1,9 96 261 5 12 957 28 Y,
" 41 4,4 243 0,5 24 84 3 4 243 8 h
33 55 302 1,0 30 95 3 5 302 9
26 6,9 375 0,8 38 109 3 6 375 11
22 8,2 443 0,7 44 122 4 6 443 12
o 21 8,6 463 0,7 46 126 4 6 463 13
17,6 10,2 544 1,3 54 142 4 7 544 15
00 17 10,7 569 1,3 57 147 4 7 569 15
- 13,6 | 13,3 697 1,1 70 173 4 8 697 18
11 16,4 843 1,6 84 204 4 10 843 21
9 20,1 1010 2,0 101 241 5 1 1010 26
7,4 24,6 1201 1,7 120 286 5 13 1201 32
g 7,25 | 249 1213 1,7 121 289 5 13 1213 32 J
/ 41 49 300 0,5 30 89 3 5 300 8 \
33 6,2 377 0,9 38 102 3 5 377 10
26 7,7 465 0,8 47 117 3 6 465 12
22 9,1 546 0,6 5 131 4 7 546 13
21 9,6 574 0,5 57 136 4 7 574 14
8 17,6 11,4 675 1,2 68 154 4 8 675 16
N 17 11,9 703 1,2 70 159 4 8 703 16
13,6 14,7 856 1,0 86 187 4 9 856 19
1 18,2 1039 1,4 104 222 5 10 1039 23
9 22,4 1250 1,9 125 264 5 12 1250 29
o %
/ 41 55 379 1,0 38 95 3 5 379 9 \
33 6,9 473 0,8 47 109 3 6 473 11
26 8,6 585 0,7 58 126 4 6 585 13
22 10,3 695 1,3 69 143 4 7 695 15
To) 21 10,8 727 1,3 73 148 4 7 727 15
N 17,6 12,8 853 1.1 85 168 4 8 853 17
AN 17 13,4 891 1,1 89 174 4 8 891 18
13,6 | 16,6 1087 1,6 109 206 4 10 1087 21
11 20,5 1317 2,0 132 245 5 11 1317 26
- J

Die oben genannten Schweilparameter sind nur Anhaltswerte, fiir die ROTHENBERGER keine Gewahr Gbernimmt
Im Einzelfall sind unbedingt die materialspezifischen Bearbeitungsparameter der Rohrhersteller einzuholen!
The above mentioned welding-parameters are only reference values without any warranty!

Please contact the plastic-pipe-manufacturers for the specific material characteristics!

* Die Werte sind aus den DVS Angaben extrapoliert! / The values are extrapolated from the DVS specifications!
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ROWELD 220 - 2250 Manuel PVDF T=240°C/464°F  DVS2207/T15(12/05)
¢ I
(e AMEE Sl Sl el —c =
' t Py T T t
t4 [min]
D{mm] SDR|S[mm]| FiNl | H[mm]| FaIN] |t [sec] | t[sec] | ts [sec] | FalN] |
J
41 6,2 475 0,9 47 102 3 5 475 10 \
33 7,7 586 0,8 59 117 3 6 586 12
26 9,6 725 0,5 73 136 4 7 725 14
22 11,4 855 1.2 85 154 4 8 855 16
o 21 11,9 890 1,2 89 159 4 8 890 16
o) 17,6 14,2 1052 1,0 105 182 4 9 1052 19
N 17 14,8 1094 1,0 109 188 4 9 1094 19
13,6 | 18,4 1339 1,4 134 224 5 10 1339 24
11 22,7 1621 1,8 162 267 5 12 1621 29
%

Die oben genannten Schweilparameter sind nur Anhaltswerte, fiir die ROTHENBERGER keine Gewahr Gbernimmt
Im Einzelfall sind unbedingt die materialspezifischen Bearbeitungsparameter der Rohrhersteller einzuholen!
The above mentioned welding-parameters are only reference values without any warranty!
Please contact the plastic-pipe-manufacturers for the specific material characteristics!

* Die Werte sind aus den DVS Angaben extrapoliert! / The values are extrapolated from the DVS specifications!
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( ®
ROWELD 220 - 3250 Manuel  PE T=220°C/428°F DVS 2207/T1(8/15)
¢ I
(AN Sl Sl el
t Ty T T t,
ty [min]
D{mm] SDR | S [mm]| Fallbs] | H[mm]| Fallbs] | t: [sec] | tz [sec] | ts [sec] | Follbs] | <15°C i15°.25°C [25°..40°C
N <59°F i59°..77°F i77°..104°F J
4 N
o
AN
13,6 1,8 815 0,5 0,2 18 5 5 815 4 5 7
11 1,9 3,6 0,5 0,2 19 5 5] 3,6 4 5 7
9 23 43 0,5 0,3 23 5 5 43 4 5 7
7.4 2,8 51 0,5 0,3 28 5 5 51 4 5 7
g 7,25 2,8 51 0,5 0,3 28 5 5 5,1 4 5 7 J
4 N
Tp)
N 17 1,8 4,4 0,5 0,3 18 5 5 4,4 4 5 7
13,6 1,9 4,6 0,5 0,3 19 5 5] 4,6 4 5 7
1 2,3 55 0,5 0,4 23 5 5] 515, 4 5 7
9 2,8 6,6 0,5 0,4 28 S 5 6,6 4 5 7
7.4 3,5 8,0 0,5 0,5 35 5 5 8,0 4 5 7
_ 7,25 3,5 8,0 0,5 0,5 35 5 5 8,0 4 5 7 Y,
4 N
22 1,8 5,8 0,5 0,4 18 5 5] 5,8 4 5 7
21 1,8 5,8 0,5 0,4 18 5 5] 5,8 4 5 7
(q\] 17,6 1,9 6,1 0,5 0,4 19 5 5 6,1 4 5 7
o 17 1,9 6,1 0,5 0,4 19 5 5 6,1 4 5 7
13,6 2,4 7,5 0,5 0,5 24 5 5] 7.5 4 5 7
11 29 8,9 0,5 0,6 29 5 5] 8,9 4 5 7
9 3,6 10,8 0,5 0,7 36 5 5 10,8 4 5 7
7,4 4.4 12,9 0,5 0,9 44 5 5 12,9 4 5 7
\_ 7,25 4,5 13,1 1,0 0,9 45 5 5 13,1 4 5 7 Y,
/ N
26 1,8 7.3 0,5 0,5 18 5 5 7.3 4 5 7
22 1,9 7,7 0,5 0,5 19 5 5] 7,7 4 5 7
21 1,9 7,7 0,5 0,5 19 5 5] 7,7 4 5 7
O 176 23 9,2 0,5 0,6 23 5 5 9,2 4 5 7
<t 17 2,4 9,6 0,5 0,6 24 5 5 9,6 4 5 7
13,6 3,0 11,8 0,5 0,8 30 5 5] 11,8 4 5 7
1 3,7 14,2 0,5 0,9 37 5 5 14,2 4 5 7
9 4,5 16,9 1,0 1,1 45 5 B 16,9 4 5 7
7,4 55 20,1 1,0 1,3 55 5 5 20,1 5 6 8
_ 7,25 5,6 20,4 1,0 1,4 56 5 5 20,4 5 7 8 J

Die oben genannten Schweilparameter sind nur Anhaltswerte, fiir die ROTHENBERGER keine Gewahr Gbernimmt
Im Einzelfall sind unbedingt die materialspezifischen Bearbeitungsparameter der Rohrhersteller einzuholen!
The above mentioned welding-parameters are only reference values without any warranty!
Please contact the plastic-pipe-manufacturers for the specific material characteristics!

* Die Werte sind aus den DVS Angaben extrapoliert! / The values are extrapolated from the DVS specifications!
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ROWELD®  520-5250 Manuel  PE T =220°C/ 428°F DVS 2207/T1(8/15)
¢ I
[ AMEE Sl Sl S i
T t, e, Tty T t,
t4 [min]
D[mm] SDR | S [mm]| Fillbs] | Hmm]| Falibs] | t; [sec] | t, [sec] | t[sec] | Fllbs] | <15°C i15°..25°C {25°..40°C
L <b59°F :i59°..77°F i77°..104°F /
4 N
33 1,8 9,2 0,5 0,6 18 5 5 9,2 4 5 7
26 2,0 10,2 0,5 0,7 20 5 5 10,2 4 5 7
22 2,3 11,6 0,5 0,8 23 5 5 11,6 4 5 7
21 2,4 12,1 0,5 0,8 24 5 5 12,1 4 5 7
o 17,6 29 14,5 0,5 1,0 29 5 5 14,5 4 5 7
Lo 17 3,0 14,9 0,5 1,0 30 5 5 14,9 4 5 7
13,6 3,7 18,1 0,5 1,2 37 5 5 18,1 4 5) 7
1 4,6 22,1 1,0 1,5 46 5 5 221 5] 6 7
9 5,6 26,3 1,0 1,8 56 5 5 26,3 5 7 8
7,4 6,9 31,5 1,0 21 69 6 6 31,5 6 8 10
_ 7,25 6,9 31,5 1,0 21 69 6 6 31,5 6 8 10 Y,
4 N
33 1,9 10,9 0,5 0,7 19 5 5 10,9 4 5 7
26 2,2 12,5 0,5 0,8 22 5 5 12,5 4 5 7
22 2,6 14,7 0,5 1,0 26 5 5 14,7 4 5 7
21 2,7 15,2 0,5 1,0 27 5 5 15,2 4 5 7
o 17,6 3,2 17,9 0,5 1,2 32 5 5 17,9 4 5 7
n 17 3,3 18,4 0,5 1,2 33 5 5 18,4 4 5 7
13,6 41 22,5 0,5 1,5 41 5 5 22,5 4 5 7
11 51 27,5 1,0 1,8 51 5 5 27,5 5 6 8
9 6,2 32,7 1,0 2,2 62 6 6 32,7 6 7 9
7,4 7,6 39,0 1,5 2,6 76 6 6 39,0 7 9 1
_ 7,25 7.7 394 1,5 2,6 77 6 6 394 7 9 1 Y,
: 41 1,8 11,7 0,5 0,8 18 5 5 11,7 4 5 7 N
33 2,0 12,9 0,5 0,9 20 5 5 12,9 4 5 7
26 2,5 16,0 0,5 1,1 25 5 5 16,0 4 5 7
22 2,9 18,5 0,5 1,2 29 5 5 18,5 4 5 7
21 3,0 19,1 0,5 1,3 30 5 5 19,1 4 5 7
(4p)] 17,6 3,6 22,7 0,5 1,5 36 5 5 22,7 4 5 7
© 17 3,8 23,8 0,5 1,6 38 5 5 23,8 4 5 7
13,6 47 29,0 1,0 1,9 47 5 5 29,0 5 6 7
1 5,8 35,1 1,0 23 58 6 6 35,1 6 7 9
9 71 42,0 1,5 2,8 71 6 6 42,0 7 8 10
7,4 8,6 49,6 1,5 3,3 86 7 7 49,6 8 9 12
\_ 7,25 8,7 50,0 1,5 3,3 87 7 7 50,0 8 10 12 Y,
/ 41 1,9 14,7 0,5 1,0 19 5 5 14,7 4 5 7 \
33 2,3 17,7 0,5 1,2 23 5 5 17,7 4 5 7
26 2,9 22,2 0,5 1,5 29 5 5 22,2 4 5 7
22 BI5 26,5 0,5 1,8 35 5 5 26,5 4 5 7
21 3,6 27,2 0,5 1,8 36 5 5 27,2 4 5 7
Tg] 17,6 4,3 32,2 0,5 21 43 5 5 32,2 4 5 7
N 17 4,5 33,6 1,0 2,2 45 5 5 33,6 4 5 7
13,6 5,6 41,2 1,0 2,7 56 5 5 41,2 5] 7 8
11 6,8 49,1 1,0 3,3 68 6 6 49,1 6 8 10
9 8,4 59,3 1,5 4,0 84 7 7 59,3 7 9 12
7,4 10,3 70,6 1,5 4,7 103 7 7 70,6 9 1 14
\_ 7,25 10,4 71,2 1,5 4,7 104 7 7 71,2 9 1 14 Y,

Die oben genannten Schweilparameter sind nur Anhaltswerte, fiir die ROTHENBERGER keine Gewahr Gbernimmt
Im Einzelfall sind unbedingt die materialspezifischen Bearbeitungsparameter der Rohrhersteller einzuholen!
The above mentioned welding-parameters are only reference values without any warranty!

Please contact the plastic-pipe-manufacturers for the specific material characteristics!

* Die Werte sind aus den DVS Angaben extrapoliert! / The values are extrapolated from the DVS specifications!
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ROWELD®  520-5250 Manuel  PE T =220°C/ 428°F DVS 2207/T1(8/15)

¢ I
[ AMEE Sl Sl S i
T t, e, Tty T t,
t4 [min]
D[mm] SDR | S [mm]| Fillbs] | Hmm]| Falibs] | t; [sec] | t, [sec] | t[sec] | Fllbs] | <15°C i15°..25°C {25°..40°C

L <b59°F :i59°..77°F i77°..104°F /
: 41 2,2 20,5 0,5 1,4 22 5 5 20,5 4 5 7 N

33 2,8 25,9 0,5 1,7 28 5 5 25,9 4 5 7

26 3,5 32,1 0,5 2,1 35 5 5 32,1 4 5 7

22 41 37,3 0,5 25 41 5 5 37,3 4 5 7

21 4,3 39,0 0,5 2,6 43 5 5 39,0 4 5 7

o 17,6 5,1 45,9 1,0 3,1 51 5 5 45,9 5 6 8

(@) 17 54 48,4 1,0 3,2 54 5 5 48,4 5 6 8

13,6 6,7 59,1 1,0 3,9 67 6 6 59,1 6 8 10

1 8,2 711 1,5 4,7 82 6 6 711 7 9 11

9 10,1 85,5 1,5 57 101 7 7 85,5 9 11 14

7,4 12,3 101,2 2,0 6,7 123 8 8 101,2 10 13 16

7,25 12,5 102,6 2,0 6,8 125 8 8 102,6 10 13 17
o %
/ 41 2,7 30,7 0,5 2,0 27 5 5 30,7 4 5 7 \

33 3,4 38,4 0,5 2,6 34 5 5 38,4 4 5 7

26 4,2 471 0,5 3,1 42 5 5 471 4 5 7

22 5,0 55,6 1,0 3,7 50 5 5 55,6 5 6 8

o 21 5,3 58,8 1,0 3,9 53 5 5 58,8 5 6 8

-— 17,6 6,3 69,2 1,0 4,6 63 6 6 69,2 6 7 9

— 17| 66 | 723 | 10 | 48 | 66 6 6 | 723 6 8 10

36| 81 [ 874 | 15 | 58 | 81 6 6 | 874 7 9 1

11 10,0 105,9 1,5 71 100 7 7 105,9 9 11 14

9 12,3 127,3 2,0 8,5 123 8 8 127,3 10 13 16

7,4 15,1 151,8 2,0 10,1 151 9 9 151,8 12 15 20
_ 7,25 15,2 152,7 2,0 10,2 152 9 9 152,7 12 15 20 Y,
: 41 3,1 40,0 0,5 2,7 31 5 5 40,0 4 5 7 N

33 3,9 50,0 0,5 3,3 39 5 5 50,0 4 5 7

26 4,8 61,1 1,0 4,1 48 5 5 61,1 5 6 7

22 57 72,0 1,0 4,8 57 5 5 72,0 5 7 8

To) 21 6,0 75,6 1,0 5,0 60 6 6 75,6 6 7 9

17,6 71 88,7 1,5 59 71 6 6 88,7 7 8 10

s 17 7.4 92,2 1,5 6,1 74 6 6 92,2 7 8 10

13,6 9,2 112,9 1,5 7,5 92 7 7 112,9 8 10 13

1 11,4 137,2 1,5 9,1 114 8 8 137,2 10 12 15

9 14,0 164,6 2,0 11,0 140 9 9 164,6 11 14 18

7,4 171 195,5 2,0 13,0 171 9 10 195,5 13 17 22

7,25 17,3 197,4 2,0 13,2 173 10 10 197,4 13 17 22
o %
4 41 3,5 50,6 0,5 3,4 35 5 5 50,6 4 5 7 N

33 4,3 61,8 0,5 4.1 43 5 5 61,8 4 5 7

26 54 77,0 1,0 5,1 54 5 5 77,0 5] 6 8

22 6,4 90,6 1,0 6,0 64 6 6 90,6 6 7 9

21 6,7 94,6 1,0 6,3 67 6 6 94,6 6 8 10

o 17,6 8,0 111,9 1,5 7,5 80 6 6 111,9 7 9 1

3 17 8,3 115,8 1,5 7,7 83 7 7 115,8 7 9 12

13,6 | 10,3 141,5 1,5 9,4 103 7 7 141,5 9 11 14

11 12,7 171,3 2,0 11,4 127 8 8 171,3 10 13 17

9 15,7 206,7 2,0 13,8 157 9 10 206,7 12 16 20

7,4 19,2 2457 2,5 16,4 192 10 1 2457 15 19 25
\ 7,25 19,4 2479 2,5 16,5 194 10 1 2479 15 19 25 /

22 \ ROTHENBERGER

Die oben genannten Schweilparameter sind nur Anhaltswerte, fiir die ROTHENBERGER keine Gewahr Gbernimmt

Im Einzelfall sind unbedingt die materialspezifischen Bearbeitungsparameter der Rohrhersteller einzuholen!
The above mentioned welding-parameters are only reference values without any warranty!
Please contact the plastic-pipe-manufacturers for the specific material characteristics!
* Die Werte sind aus den DVS Angaben extrapoliert! / The values are extrapolated from the DVS specifications!
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ROWELD®  520-5250 Manuel  PE T =220°C/ 428°F DVS 2207/T1(8/15)

¢ I
[ AMEE Sl Sl S i
T t, e, Tty T t,
t4 [min]
D[mm] SDR | S [mm]| Fillbs] | Hmm]| Falibs] | t; [sec] | t, [sec] | t[sec] | Fllbs] | <15°C i15°..25°C {25°..40°C

L <b59°F :i59°..77°F i77°..104°F /
: 41 4,0 66,1 0,5 4,4 40 5 5 66,1 4 5 7 N

33 49 80,5 1,0 54 49 5 5 80,5 5 6 7

26 6,2 101,0 1,0 6,7 62 6 6 101,0 6 7 9

22 7,3 118,1 1,5 7.9 73 6 6 118,1 7 8 10

21 7.7 124,2 1,5 8,3 77 6 6 124,2 7 9 1

8 17,6 9,1 145,5 1,5 9,7 91 7 7 145,5 8 10 13

-— 17 9,5 151,5 1,5 10,1 95 7 7 151,5 8 10 13

13,6 | 11,8 185,3 1,5 12,4 118 8 8 185,3 10 12 16

1 14,6 2249 2,0 15,0 146 9 9 2249 12 15 19

9 | 179 [ 2695 | 20 | 180 [ 179 | 10 11 | 2695 | 14 18 23

7,4 21,9 320,4 2,5 21,4 219 1 12 320,4 17 21 28

7,25 | 221 322,9 2,5 21,5 221 1 12 322,9 17 21 28
o %
" 41 4,4 81,9 0,5 55 44 5 5 81,9 4 5 7 h

33 55 101,7 1,0 6,8 55 5 5 101,7 5 6 8

26 6,9 126,5 1,0 8,4 69 6 6 126,5 6 8 10

22 8,2 149,2 1,5 9,9 82 6 6 149,2 7 9 11

o 21 8,6 156,2 1,5 10,4 86 7 7 156,2 8 9 12

17,6 10,2 183,5 1,5 12,2 102 7 7 183,5 9 1 14

00 17 10,7 191,9 1,5 12,8 107 7 7 191,9 9 11 14

- 13,6 | 13,3 2349 2,0 15,7 133 8 9 2349 11 14 18

11 16,4 284,2 2,0 18,9 164 9 10 284,2 13 16 21

9 20,1 340,5 2,5 22,7 201 10 1 340,5 15 19 26

7,4 24,6 405,0 2,5 27,0 246 12 13 405,0 18 23 31
g 7,25 | 249 409,1 2,5 27,3 249 12 14 409,1 19 24 31 J
/ 41 49 101,3 1,0 6,8 49 5 5 101,3 5 6 7 \

33 6,2 127,3 1,0 8,5 62 6 6 127,3 6 7 9

26 7,7 156,9 1,5 10,5 77 6 6 156,9 7 9 1

22 9,1 184,0 1,5 12,3 91 7 7 184,0 8 10 13

21 9,6 193,6 1,5 12,9 96 7 7 193,6 8 10 13

8 17,6 11,4 227,8 1,5 15,2 114 8 8 227,8 10 12 15

N 17 11,9 2371 1,5 15,8 119 8 8 2371 10 12 16

13,6 14,7 288,6 2,0 19,2 147 9 9 288,6 12 15 19

1 18,2 350,5 2,0 23,4 182 10 11 350,5 14 18 24

9 22,4 4214 25 28,1 224 11 12 4214 17 21 28

7,4 27,4 501,0 3,0 334 274 13 15 501,0 21 26 34
g 7,25 | 27,6 504,1 3,0 33,6 276 13 15 504,1 21 26 34 J
/ 41 55 127,9 1,0 8,5 55 5 5 127,9 5 6 8 \

33 6,9 159,4 1,0 10,6 69 6 6 159,4 6 8 10

26 8,6 197,2 1,5 13,1 86 7 7 197,2 8 9 12

22 10,3 234,3 1,5 15,6 103 7 7 234,3 9 11 14

To) 21 10,8 2451 1,5 16,3 108 8 8 2451 9 1 15

N 17,6 12,8 287,7 2,0 19,2 128 8 8 287,7 1 13 17

A 17 13,4 300,4 2,0 20,0 134 8 9 300,4 11 14 18

13,6 | 16,6 366,5 2,0 24,4 166 9 10 366,5 13 16 22

11 20,5 444 1 2,5 29,6 205 10 12 444 1 16 20 26

9 25,2 533,4 2,5 35,6 252 12 14 533,4 19 24 32

7,4 30,8 633,7 3,0 42,2 308 14 16 633,7 23 29 38
\ 7,25 | 31,3 642,3 3,0 42,8 313 14 16 642,3 23 29 39 /

Die oben genannten Schweilparameter sind nur Anhaltswerte, fiir die ROTHENBERGER keine Gewahr Gbernimmt
Im Einzelfall sind unbedingt die materialspezifischen Bearbeitungsparameter der Rohrhersteller einzuholen!
The above mentioned welding-parameters are only reference values without any warranty!

Please contact the plastic-pipe-manufacturers for the specific material characteristics!

* Die Werte sind aus den DVS Angaben extrapoliert! / The values are extrapolated from the DVS specifications!
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ROWELD 220 -2250 Manuel  PE T=220°C/428°F DVS 2207/T1(8/15)
G I
[ AMEE Sl Sl S i
t Py T T ty
t4 [min]
D[mm] SDR | S [mm]| Fillbs] | Hmm]| Falibs] | t; [sec] | t, [sec] | t[sec] | Fllbs] | <15°C i15°..25°C {25°..40°C
L <b59°F :i59°..77°F i77°..104°F /
4 4| 62 | 1601 | 10 | 107 | 62 6 6 | 1601 6 7 9 )
33 7,7 197,7 1,5 13,2 77 6 6 197,7 7 9 11
26 | 96 |2445| 15 | 163 | 96 7 7 | 2445 | 8 10 13
22 11,4 288,2 1,5 19,2 114 8 8 288,2 10 12 15
o 21 11,9 300,2 1,5 20,0 119 8 8 300,2 10 12 16
o) 17,6 14,2 354,7 2,0 23,6 142 9 9 354,7 1 14 19
N 17 14,8 368,8 2,0 24,6 148 9 9 368,8 12 15 19
13,6 18,4 451,5 2,0 30,1 184 10 11 451,5 14 18 24
11 22,7 546,6 2,5 36,4 227 11 13 546,6 17 22 29
9 27,9 656,5 3,0 43,8 279 13 15 656,5 21 26 35
7,4 34,2 781,9 3,0 52,1 342 15 18 781,9 25 32 42
\ 7,25 34,5 787,6 3,0 52,5 345 15 18 787,6 26 32 43 /

24 \ROTHENBERGER

Die oben genannten Schweilparameter sind nur Anhaltswerte, fiir die ROTHENBERGER keine Gewahr Gbernimmt
Im Einzelfall sind unbedingt die materialspezifischen Bearbeitungsparameter der Rohrhersteller einzuholen!
The above mentioned welding-parameters are only reference values without any warranty!

Please contact the plastic-pipe-manufacturers for the specific material characteristics!
* Die Werte sind aus den DVS Angaben extrapoliert! / The values are extrapolated from the DVS specifications!
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®
ROWELD 220 - 3250 Manuel PP T=210°C/410°F DVS 2207/T11(02/17)
i I
(e ANEE Sl = Sl o el —
' 4 Ty 1Tt T 4
t [min]
D [mm] SDR | S [mm]| Fillbs] | H (mm]| Fallbs] | t; [sec] | t2 [sec] | ts[sec] | Fallbs] | <15°C i15°..25°C {25°..40°C
L <59°F i59°..77°F i77°..104°F /
4 N
o
AN
13,6 1,8 2,3 0,5 0,2 21 5 6 2,3 4 5 7
11 1,9 2,4 0,5 0,2 22 5 6 2,4 4 5 7
9 2,3 2,9 0,5 0,3 27 5 6 29 4 5 7
7,4 2,8 34 0,5 0,3 33 5 6 34 4 5 7
NS 7,25 2,8 3,4 0,5 0,3 33 5 6 3,4 4 5 7 J
4 N
Tp)
(q\] 17 1,8 2,9 0,5 0,3 21 5 6 2,9 4 5 7
13,6 1,9 3,1 0,5 0,3 22 5 6 3,1 4 5 7
11 2,3 3,7 0,5 0,4 27 5 6 3,7 4 5 7
9 2,8 4,4 0,5 0,4 & 5 6 4.4 4 5 7
7,4 3,5 53 0,5 0,5 41 5 6 53 4 5 7
_ 7,25 3,5 53 0,5 0,5 41 5 6 53 4 5 7 Y,
4 N
22 1,8 3,8 0,5 0,4 21 5 6 3,8 4 5 7
21 1,8 3,8 0,5 0,4 21 5 6 3,8 4 5 7
N 17,6 1,9 4,0 0,5 0,4 22 5 6 4,0 4 5 7
™ 17 1,9 4,0 0,5 0,4 22 5 6 4,0 4 5 7
13,6 2,4 5,0 0,5 0,5 28 5 6 5,0 4 5 7
11 2,9 6,0 0,5 0,6 34 5 6 6,0 4 5 7
9 3,6 7,2 0,5 0,7 42 5 6 7,2 4 5 7
7.4 4.4 8,6 0,5 0,9 52 5 6 8,6 4 5 7
\_ 7,25 4,5 8,7 0,5 0,9 53 5 6 8,7 4 5 7 Y,
4 N
26 1,8 4,9 0,5 0,5 21 5 6 4,9 4 5 7
22 1,9 51 0,5 0,5 22 5 6 51 4 5 7
21 1,9 5,1 0,5 0,5 22 5 6 51 4 5 7
(@) 17,6 2,3 6,1 0,5 0,6 27 5 6 6,1 4 5 7
< 17 2,4 6,4 0,5 0,6 28 5 6 6,4 4 5 7
13,6 3,0 7,8 0,5 0,8 35 5 6 7,8 4 5 7
11 3,7 9,5 0,5 0,9 44 5 6 9,5 4 5 7
9 4,5 11,3 0,5 1,1 53 5 6 11,3 4 5 7
7,4 55 13,4 0,5 1,3 64 5 6 13,4 5 6 8
_ 7,25 5,6 13,6 0,5 1,4 65 5 6 13,6 5 7 8 Y,

Die oben genannten Schweilparameter sind nur Anhaltswerte, fiir die ROTHENBERGER keine Gewahr Gbernimmt
Im Einzelfall sind unbedingt die materialspezifischen Bearbeitungsparameter der Rohrhersteller einzuholen!
The above mentioned welding-parameters are only reference values without any warranty!

Please contact the plastic-pipe-manufacturers for the specific material characteristics!

* Die Werte sind aus den DVS Angaben extrapoliert! / The values are extrapolated from the DVS specifications!

Ausgabe 082019\ ROTHENBERGER 25



-
ROWELD®  520-5250 Manuel PP T=210°C/410°F DVS 2207/T11(02/17)
¢ I
o[ e |3 e e ==
I t, T, g T t,
t4 [min]
D{mm] SDR | S [mm]| Fillbs] | H[mm] | Fallbs] | t sec] | t; [sec] | t; [sec] | Fallbs] | <15°C {15°.25°C {25°..40°C
L <b59°F :i59°..77°F i77°..104°F /
4 N
33 1,8 6,1 0,5 0,6 21 5 6 6,1 4 5 7
26 2,0 6,8 0,5 0,7 24 5 6 6,8 4 5 7
22 2,3 7,7 0,5 0,8 27 5 6 7,7 4 5 7
21 2,4 8,1 0,5 0,8 28 5 6 8,1 4 5 7
o 17,6 29 9,6 0,5 1,0 34 5 6 9,6 4 5 7
Tg] 17 3,0 10,0 0,5 1,0 35 5 6 10,0 4 5 7
13,6 3,7 12,1 0,5 1,2 44 5 6 12,1 4 5 7
11 4,6 14,7 0,5 1,5 54 5 6 14,7 5] 6 7
9 5,6 17,6 0,5 1,8 65 5 6 17,6 5 7 8
7,4 6,9 21,0 0,5 21 80 6 7 21,0 6 8 10
_ 7,25 6,9 21,0 0,5 21 80 6 7 21,0 6 8 10 Y,
4 N
33 1,9 7,3 0,5 0,7 22 5 6 7,3 4 5 7
26 2,2 8,4 0,5 0,8 26 & 6 8,4 4 & 7
22 2,6 9,8 0,5 1,0 31 5 6 9,8 4 5 7
21 2,7 10,2 0,5 1,0 32 5 6 10,2 4 5 7
o 17,6 3,2 11,9 0,5 1,2 38 5 6 11,9 4 5 7
le] 17 3,3 12,3 0,5 1,2 39 5 6 12,3 4 5 7
13,6 4.1 15,0 0,5 1,5 48 & 6 15,0 4 & 7
11 1 18,3 0,5 1,8 60 B 6 18,3 5 6 8
9 6,2 21,8 0,5 2,2 72 6 7 21,8 6 7 9
7,4 7,6 26,0 1,0 2,6 87 6 7 26,0 7 9 1
\_ 7,25 7,7 26,3 1,0 2,6 89 6 8 26,3 7 9 11 Y,
: 41 1,8 78 0,5 0,8 21 5 6 78 4 5 7 N
33 2,0 8,6 0,5 0,9 24 5 6 8,6 4 5 7
26 2,5 10,7 0,5 1,1 29 5 6 10,7 4 5 7
22 2,9 12,3 0,5 1,2 34 5 6 12,3 4 5 7
21 3,0 12,7 0,5 1,3 35 5 6 12,7 4 5 7
o 176 3,6 15,1 0,5 1,5 42 5 6 15,1 4 5 7
© 17 3,8 15,9 0,5 1,6 45 5 6 15,9 4 5 7
13,6 47 19,4 0,5 1,9 55 5 6 19,4 5 6 7
1 5,8 23,4 0,5 23 68 6 7 23,4 6 7 9
9 71 28,0 1,0 2,8 82 6 7 28,0 7 8 10
7.4 8,6 33,0 1,0 3,3 98 6 8 33,0 8 9 12
\_ 7,25 8,7 334 1,0 3,3 99 6 8 334 8 10 12 Y,
: 41 1,9 9,8 0,5 1,0 22 5 6 9,8 4 5 7 N
33 2,3 11,8 0,5 1,2 27 5 6 11,8 4 5 7
26 2,9 14,8 0,5 1,5 34 5 6 14,8 4 5 7
22 35 17,7 0,5 1,8 41 5 6 17,7 4 5 7
21 3,6 18,2 0,5 1,8 42 5 6 18,2 4 5 7
Tg] 17,6 4,3 21,5 0,5 21 51 5 6 21,5 4 5 7
N 17 4,5 22,4 0,5 2,2 53 5 6 22,4 4 5 7
13,6 5,6 27,4 0,5 2,7 65 5 6 27,4 5] 7 8
11 6,8 32,8 0,5 B8 79 6 7 32,8 6 8 10
9 8,4 39,5 1,0 4,0 96 6 8 39,5 7 9 12
7,4 10,3 471 1,0 4,7 117 7 10 471 9 1 14
\_ 7,25 10,4 47,4 1,0 4,7 118 7 10 47,4 9 1 14 Y,

Die oben genannten Schweilparameter sind nur Anhaltswerte, fiir die ROTHENBERGER keine Gewahr Gbernimmt

Im Einzelfall sind unbedingt die materialspezifischen Bearbeitungsparameter der Rohrhersteller einzuholen!
The above mentioned welding-parameters are only reference values without any warranty!

Please contact the plastic-pipe-manufacturers for the specific material characteristics!

* Die Werte sind aus den DVS Angaben extrapoliert! / The values are extrapolated from the DVS specifications!

%6 \ROTHENBERGER

Ausgabe 08-2019



-

ROWELD®  520-5250 Manuel PP T=210°C/410°F DVS 2207/T11(02/17)
¢ I
[ AMEE Sl Sl S i
T t, e, Tty T t,
t4 [min]
D[mm] SDR | S [mm]| Fillbs] | Hmm]| Falibs] | t; [sec] | t, [sec] | t[sec] | Fllbs] | <15°C i15°..25°C {25°..40°C

L <b59°F :i59°..77°F i77°..104°F /
: 41 2,2 13,6 0,5 1,4 26 5 6 13,6 4 5 7 N

33 2,8 17,2 0,5 1,7 33 5 6 17,2 4 5 7

26 3,5 21,4 0,5 2,1 41 5 6 21,4 4 5 7

22 41 24,9 0,5 25 48 5 6 24,9 4 5 7

21 4,3 26,0 0,5 2,6 51 5 6 26,0 4 5 7

o 17,6 5,1 30,6 0,5 3,1 60 5 6 30,6 5 6 8

(@) 17 54 32,3 0,5 3,2 63 5 6 32,3 5 6 8

13,6 6,7 39,4 0,5 3,9 78 6 7 39,4 6 8 10

1 8,2 47,4 1,0 4,7 94 6 8 47,4 7 9 11

9 10,1 57,0 1,0 57 114 7 9 57,0 9 11 14

7,4 12,3 67,5 1,0 6,7 138 7 1 67,5 10 13 16
\_ 7,25 12,5 68,4 1,0 6,8 140 7 1 68,4 10 13 17 Yy,
4 41 2,7 20,5 0,5 2,0 32 5 6 20,5 4 5 7 N

33 3,4 25,6 0,5 2,6 40 5 6 25,6 4 5 7

26 4,2 31,4 0,5 3,1 49 5 6 31,4 4 5 7

22 5,0 371 0,5 3,7 59 5 6 371 5 6 8

o 21 5,3 39,2 0,5 3,9 62 5 6 39,2 5 6 8

-— 17,6 6,3 46,1 0,5 4,6 73 6 7 46,1 6 7 9

17 6,6 48,2 0,5 4,8 77 6 7 48,2 6 8 10

YT 36| 81 | 583 | 10 | 58 | 93 6 8 | 583 7 9 1

11 10,0 70,6 1,0 71 113 7 9 70,6 9 1 14

9 12,3 84,9 1,0 8,5 138 7 1 84,9 10 13 16

7,4 15,1 101,2 1,0 10,1 166 8 14 101,2 12 15 20

7,25 15,2 101,8 1,0 10,2 167 8 14 101,8 12 15 20
o %
: 41 3,1 26,7 0,5 2,7 37 5 6 26,7 4 5 7 N

33 3,9 33,4 0,5 3,3 46 5 6 33,4 4 5 7

26 4,8 40,7 0,5 4,1 56 5 6 40,7 5 6 7

22 57 48,0 0,5 4,8 66 5 6 48,0 5 7 8

To) 21 6,0 50,4 0,5 5,0 70 6 7 50,4 6 7 9

17,6 71 59,1 1,0 59 82 6 7 59,1 7 8 10

s 17 7.4 61,5 1,0 6,1 85 6 7 61,5 7 8 10

13,6 9,2 75,2 1,0 7,5 105 6 9 75,2 8 10 13

1 11,4 91,5 1,0 9,1 129 7 11 91,5 10 12 15

9 14,0 109,8 1,0 11,0 155 8 13 109,8 11 14 18

7,4 171 130,3 1,0 13,0 187 8 15 130,3 13 17 22

7,25 17,3 131,6 1,0 13,2 189 9 16 131,6 13 17 22
o %
4 41 3,5 33,7 0,5 3,4 41 5 6 33,7 4 5 7 N

33 4,3 41,2 0,5 4.1 51 5 6 41,2 4 5 7

26 54 51,3 0,5 5,1 63 5 6 1.3 5] 6 8

22 6,4 60,4 0,5 6,0 74 6 7 60,4 6 7 9

21 6,7 63,1 0,5 6,3 78 6 7 63,1 6 8 10

o 17,6 8,0 74,6 1,0 7,5 92 6 8 74,6 7 9 1

3 17 8,3 77,2 1,0 7,7 95 6 8 77,2 7 9 12

13,6 | 10,3 94,3 1,0 9,4 117 7 10 94,3 9 11 14

11 12,7 114,2 1,0 11,4 142 7 12 114,2 10 13 17

9 15,7 137,8 1,0 13,8 173 8 14 137,8 12 16 20

7,4 19,2 163,8 1,5 16,4 208 9 17 163,8 15 19 25
\ 7,25 19,4 165,2 1,5 16,5 210 9 17 165,2 15 19 25 /

Die oben genannten Schweilparameter sind nur Anhaltswerte, fiir die ROTHENBERGER keine Gewahr Gbernimmt
Im Einzelfall sind unbedingt die materialspezifischen Bearbeitungsparameter der Rohrhersteller einzuholen!
The above mentioned welding-parameters are only reference values without any warranty!

Please contact the plastic-pipe-manufacturers for the specific material characteristics!
* Die Werte sind aus den DVS Angaben extrapoliert! / The values are extrapolated from the DVS specifications!
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ROWELD®  520-5250 Manuel PP T=210°C/410°F DVS 2207/T11(02/17)
¢ I
o[ e |3 e e ==
T t, e, Tty T t,
t4 [min]
D[mm] SDR | S [mm]| Fillbs] | Hmm]| Falibs] | t; [sec] | t, [sec] | t[sec] | Fllbs] | <15°C i15°..25°C {25°..40°C

L <b59°F :i59°..77°F i77°..104°F /
: 41 4,0 441 0,5 4,4 47 5 6 441 4 5 7 N

33 49 53,7 0,5 54 57 5 6 53,7 5 6 7

26 6,2 67,3 0,5 6,7 72 6 7 67,3 6 7 9

22 7,3 78,7 1,0 7.9 84 6 7 78,7 7 8 10

21 7.7 82,8 1,0 8,3 89 6 8 82,8 7 9 1

8 17,6 9,1 97,0 1,0 9,7 104 6 9 97,0 8 10 13

-— 17 9,5 101,0 1,0 10,1 108 7 9 101,0 8 10 13

13,6 | 11,8 123,5 1,0 12,4 133 7 11 123,5 10 12 16

11 14,6 149,9 1,0 15,0 161 8 13 149,9 12 15 19

9 | 179 [ 1796 | 10 | 180 | 195 9 16 | 1796 | 14 18 23

7,4 21,9 213,6 1,5 21,4 233 10 19 213,6 17 21 28

7,25 | 221 215,2 1,5 21,5 235 10 19 215,2 17 21 28
o %
" 41 4,4 54,6 0,5 55 52 5 6 54,6 4 5 7 h

33 55 67,8 0,5 6,8 64 5 6 67,8 5 6 8

26 6,9 84,4 0,5 8,4 80 6 7 84,4 6 8 10

22 8,2 99,5 1,0 9,9 94 6 8 99,5 7 9 11

o 21 8,6 104,1 1,0 10,4 98 6 8 104,1 8 9 12

17,6 10,2 122,3 1,0 12,2 116 7 10 122,3 9 1 14

00 17 10,7 127,9 1,0 12,8 121 7 10 127,9 9 11 14

- 13,6 13,3 156,6 1,0 15,7 148 7 12 156,6 11 14 18

11 | 164 | 1895 [ 10 | 189 | 180 | 8 15 | 1895 [ 13 16 21

9 20,1 227,0 1,5 22,7 216 9 18 227,0 15 19 26

7,4 24,6 270,0 1,5 27,0 258 1 21 270,0 18 23 31
g 7,25 | 249 272,8 1,5 27,3 261 1 21 272,8 19 24 31 J
/ 41 49 67,5 0,5 6,8 57 5 6 67,5 5 6 7 \

33 6,2 84,9 0,5 8,5 72 6 7 84,9 6 7 9

26 7,7 104,6 1,0 10,5 89 6 8 104,6 7 9 1

22 9,1 122,7 1,0 12,3 104 6 9 122,7 8 10 13

21 9,6 129,1 1,0 12,9 109 7 9 129,1 8 10 13

8 17,6 11,4 151,8 1,0 15,2 129 7 11 151,8 10 12 15

N 17 11,9 158,1 1,0 15,8 134 7 11 158,1 10 12 16

13,6 14,7 192,4 1,0 19,2 162 8 13 192,4 12 15 19

1 18,2 233,7 1,0 23,4 198 9 16 233,7 14 18 24

9 22,4 281,0 1,5 28,1 238 10 19 281,0 17 21 28

7,4 27,4 334,0 2,0 334 283 1 23 334,0 21 26 34
g 7,25 | 27,6 336,1 2,0 33,6 284 1 23 336,1 21 26 34 J
/ 41 55 85,3 0,5 8,5 64 5 6 85,3 5 6 8 \

33 6,9 106,3 0,5 10,6 80 6 7 106,3 6 8 10

26 8,6 131,4 1,0 13,1 98 6 8 131,4 8 9 12

22 10,3 156,2 1,0 15,6 117 7 10 156,2 9 11 14

To) 21 10,8 163,4 1,0 16,3 122 7 10 163,4 9 1 15

N 17,6 12,8 191,8 1,0 19,2 143 7 12 191,8 1 13 17

A 17 13,4 200,3 1,0 20,0 149 7 12 200,3 11 14 18

13,6 | 16,6 2443 1,0 24,4 182 8 15 2443 13 16 22

11 20,5 296,1 1,5 29,6 220 9 18 296,1 16 20 26

9 25,2 355,6 1,5 35,6 264 1 21 355,6 19 24 32

7,4 30,8 4224 2,0 42,2 311 12 26 4224 23 29 38
\ 7,25 | 31,3 428,2 2,0 42,8 315 12 27 428,2 23 29 39 /

Die oben genannten Schweilparameter sind nur Anhaltswerte, fiir die ROTHENBERGER keine Gewahr Gbernimmt
Im Einzelfall sind unbedingt die materialspezifischen Bearbeitungsparameter der Rohrhersteller einzuholen!
The above mentioned welding-parameters are only reference values without any warranty!

Please contact the plastic-pipe-manufacturers for the specific material characteristics!
* Die Werte sind aus den DVS Angaben extrapoliert! / The values are extrapolated from the DVS specifications!
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ROWELD 220 -2250 Manuel PP T=210°C/410°F DVS 2207/T11(02/17)
L I
[ AMEE Sl Sl S i
t Py T T t
t4 [min]
D{mm] SDR | S [mm]| Fillbs] | H[mm] | Fallbs] | ti sec] | t; [sec] | t; [sec] | Fallbs] | <15°C {15°.25°C {25°..40°C
L <b59°F :i59°..77°F i77°..104°F /
4 4| 62 |1068]| 05 | 107 | 72 6 7 | 1068 6 7 9 )
33 7,7 131,8 1,0 13,2 89 6 8 131,8 7 9 11
26 9,6 163,0 1,0 16,3 109 7 9 163,0 8 10 13
22 11,4 192,1 1,0 19,2 129 7 11 192,1 10 12 15
o 21 11,9 200,1 1,0 20,0 134 7 11 200,1 10 12 16
o) 17,6 14,2 236,5 1,0 23,6 157 8 13 236,5 1 14 19
N 17 14,8 2458 1,0 24,6 163 8 13 2458 12 15 19
13,6 | 18,4 301,0 1,0 30,1 200 9 16 301,0 14 18 24
11 22,7 364,4 1,5 36,4 240 10 20 364,4 17 22 29
9 27,9 437,6 2,0 43,8 287 12 24 437,6 21 26 35
7,4 34,2 521,2 2,0 52,1 339 13 29 521,2 25 32 42
\ 7,25 | 345 525,1 2,0 52,5 341 13 30 525,1 26 32 43 /

Die oben genannten Schweilparameter sind nur Anhaltswerte, fiir die ROTHENBERGER keine Gewahr Gbernimmt
Im Einzelfall sind unbedingt die materialspezifischen Bearbeitungsparameter der Rohrhersteller einzuholen!
The above mentioned welding-parameters are only reference values without any warranty!

Please contact the plastic-pipe-manufacturers for the specific material characteristics!

* Die Werte sind aus den DVS Angaben extrapoliert! / The values are extrapolated from the DVS specifications!
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ROWELD 220 - 3 250 Manuel PVDF T=240°C/464°F  DVS2207/T15(12/05)
¢ I
(AN Sl Sl el
T t, gy, Tty T t,
ty [min]
D[mm] SDR | S [mm]| Fillbs] | H[mm]| Fllbs] | t [sec] | to [sec] | ts [sec] | Fslibs] |
N J
4 N
o
AN
13,6 1,8 2,3 0,5 0,2 56 8 8 23 5
11 1,9 2,4 0,5 0,2 59 3 3 2,4 5
9 23 2,9 0,5 0,3 63 3 3 2,9 6
7,4 2,8 3,4 0,5 0,3 68 3 4 3,4 6
g 7,25 2,8 3,4 0,5 0,3 68 3 4 3,4 6 J
4 N
Tp)
N 17 1,8 2,9 0,5 0,3 56 3 3 2,9 5
13,6 1,9 3,1 0,5 0,3 59 3 3 3,1 5
1 2,3 3,7 0,5 0,4 63 3 3 3,7 6
9 2,8 4,4 0,5 0,4 68 3 4 4,4 6
7,4 3,5 53 0,5 0,5 75 3 4 53 6
_ 7,25 3,5 53 0,5 0,5 75 3 4 53 6 Y,
4 N
22 1,8 3,8 0,5 0,4 56 3 3 3,8 5
21 1,8 3,8 0,5 0,4 56 3 3 3,8 5
(q\] 17,6 1,9 4,0 0,5 0,4 59 3 3 4,0 5
o 17 1,9 4,0 0,5 0,4 59 3 3 4,0 5
13,6 2,4 5,0 0,5 0,5 64 3 3 5,0 6
11 29 6,0 0,5 0,6 69 3 4 6,0 6
9 3,6 7.2 0,5 0,7 76 3 4 7.2 7
7,4 4.4 8,6 0,5 0,9 84 3 4 8,6 8
\_ 7,25 4,5 8,7 0,5 0,9 85 3 5 8,7 8 Y,
/ N
26 1,8 4,9 0,5 0,5 56 8 8 4,9 5
22 1,9 51 0,5 0,5 59 3 3 5,1 5
21 1,9 51 0,5 0,5 59 3 3 51 5
(@) 17,6 2,3 6,1 0,5 0,6 63 3 3 6,1 6
<t 17 2,4 6,4 0,5 0,6 64 3 3 6,4 6
13,6 3,0 7.8 0,5 0,8 70 3 4 7.8 6
1 3,7 9,5 0,5 0,9 77 3 4 9,5 7
9 4,5 11,3 0,5 1,1 85 3 B 11,3 8
7,4 55 13,4 1,0 1,3 95 3 5 13,4 9
7,25 5,6 13,6 1,0 1,4 96 3 5 13,6 9

Die oben genannten Schweilparameter sind nur Anhaltswerte, fiir die ROTHENBERGER keine Gewahr Gbernimmt
Im Einzelfall sind unbedingt die materialspezifischen Bearbeitungsparameter der Rohrhersteller einzuholen!
The above mentioned welding-parameters are only reference values without any warranty!

Please contact the plastic-pipe-manufacturers for the specific material characteristics!

* Die Werte sind aus den DVS Angaben extrapoliert! / The values are extrapolated from the DVS specifications!
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ROWELD®  520-5250 Manuel PVDF T=240°C/464°F  DVS2207/T15(12/05)
¢ I
[ AMEE Sl Sl S i
T t, e, Tty T t,
t4 [min]
D{mm] SDR | S [mm]| Fillbs] | H[mm] | Fallbs] | t; [sec] | t, [sec] | t; [sec] | Fallbs] |

N J
4 N

33 1,8 6,1 0,5 0,6 56 3 3 6,1 5

26 2,0 6,8 0,5 0,7 60 5] 3 6,8 6

22 2,3 7,7 0,5 0,8 63 3 3 7,7 6

21 2,4 8,1 0,5 0,8 64 &) B 8,1 6

o 17,6 29 9,6 0,5 1,0 69 3 4 9,6 6

Lo 17 3,0 10,0 0,5 1,0 70 3 4 10,0 6

13,6 3,7 12,1 0,5 1,2 77 3 4 12,1 7

1 4,6 14,7 0,5 1,5 86 8] 5 14,7 8

9 5,6 17,6 1,0 1,8 96 3 5 17,6 9

7,4 6,9 21,0 0,8 21 109 3 6 21,0 1
_ 7,25 6,9 21,0 0,8 21 109 3 6 21,0 1 Y,
4 N

33 1,9 7,3 0,5 0,7 59 3 3 7,3 5

26 2,2 8,4 0,5 0,8 62 5] 3 8,4 6

22 2,6 9,8 0,5 1,0 66 3 3 9,8 6

21 2,7 10,2 0,5 1,0 67 3 4 10,2 6

o 17,6 3,2 11,9 0,5 1,2 72 3 4 11,9 6

T 17 3,3 12,3 0,5 1,2 73 3 4 12,3 6

13,6 41 15,0 0,5 1,5 81 3 4 15,0 7

11 51 18,3 0,5 1,8 91 3 5 18,3 8

9 6,2 21,8 0,9 2,2 102 3 5 21,8 10

7,4 7,6 26,0 0,8 2,6 116 3 6 26,0 12
_ 7,25 7.7 26,3 0,8 2,6 117 3 6 26,3 12 Y,
: 41 1,8 78 0,5 0,8 56 3 3 78 5 N

33 2,0 8,6 0,5 0,9 60 3 3 8,6 6

26 2,5 10,7 0,5 1,1 65 3 3 10,7 6

22 2,9 12,3 0,5 1,2 69 3 4 12,3 6

21 3,0 12,7 0,5 1,3 70 B 4 12,7 6

o 17,6 3,6 15,1 0,5 1,5 76 3 4 15,1 7

© 17 3,8 15,9 0,5 1,6 78 3 4 15,9 7

13,6 47 19,4 0,5 1,9 87 3 5 19,4 8

1 5,8 23,4 1,0 23 98 8] 5 23,4 9

9 71 28,0 0,8 2,8 111 8] 6 28,0 11

7,4 8,6 33,0 0,7 3,3 126 4 6 33,0 13
\_ 7,25 8,7 334 0,6 3,3 127 4 6 334 13 Y,
/ 41 1,9 9,8 0,5 1,0 59 3 3 9,8 5 \

33 2,3 11,8 0,5 1,2 63 3 3 11,8 6

26 2,9 14,8 0,5 1,5 69 8] 4 14,8 6

22 35 17,7 0,5 1,8 75 3 4 17,7 6

21 3,6 18,2 0,5 1,8 76 3 4 18,2 7

Tg] 17,6 4,3 21,5 0,5 21 83 3 4 21,5 7

N 17 4,5 22,4 0,5 2,2 85 3 5 22,4 8

13,6 5,6 27,4 1,0 2,7 96 8] 5 27,4 9

11 6,8 32,8 0,9 3,3 108 3 6 32,8 11

9 8,4 39,5 0,7 4,0 124 4 6 39,5 13

7,4 10,3 471 1,3 4,7 143 4 7 471 15
\_ 7,25 10,4 47,4 1,3 4,7 144 4 7 47,4 15 Y,

Die oben genannten Schweilparameter sind nur Anhaltswerte, fiir die ROTHENBERGER keine Gewahr Gbernimmt
Im Einzelfall sind unbedingt die materialspezifischen Bearbeitungsparameter der Rohrhersteller einzuholen!
The above mentioned welding-parameters are only reference values without any warranty!

Please contact the plastic-pipe-manufacturers for the specific material characteristics!

* Die Werte sind aus den DVS Angaben extrapoliert! / The values are extrapolated from the DVS specifications!
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ROWELD®  520-5250 Manuel PVDF T=240°C/464°F  DVS2207/T15(12/05)
¢ I
[ AMEE Sl Sl S i
T t, e, Tty T t,
t4 [min]
D{mm] SDR | S [mm]| Fillbs] | H[mm] | Fallbs] | t; [sec] | t, [sec] | t; [sec] | Fallbs] |

N J
: 41 2,2 13,6 0,5 1,4 62 3 3 13,6 6 N

33 2,8 17,2 0,5 1,7 68 3 4 17,2 6

26 3,5 21,4 0,5 2,1 75 3 4 21,4 6

22 41 24,9 0,5 25 81 3 4 24,9 7

21 4,3 26,0 0,5 2,6 83 3 4 26,0 7

o 17,6 5,1 30,6 0,5 3,1 91 3 5 30,6 8

(@) 17 54 32,3 0,5 3,2 94 3 5 32,3 9

13,6 6,7 39,4 0,9 3,9 107 3 6 39,4 10

1 8,2 47,4 0,7 4,7 122 4 6 47,4 12

9 10,1 57,0 1,3 57 141 4 7 57,0 15

7,4 12,3 67,5 1,2 6,7 163 4 8 67,5 17
\_ 7,25 12,5 68,4 1,2 6,8 165 4 8 68,4 17 Yy,
4 41 2,7 20,5 0,5 2,0 67 3 4 20,5 6 N

33 3,4 25,6 0,5 2,6 74 3 4 25,6 6

26 4,2 31,4 0,5 3,1 82 3 4 31,4 7

22 5,0 371 0,5 3,7 90 3 5 371 8

o 21 5,3 39,2 0,5 3,9 93 3 5 39,2 9

-— 17,6 6,3 46,1 0,9 4,6 103 3 5 46,1 10

-— 17 6,6 48,2 0,9 4,8 106 3 5 48,2 10

13,6 8,1 58,3 0,7 5,8 121 4 6 58,3 12

11 10,0 70,6 1,3 71 140 4 7 70,6 14

9 12,3 84,9 1,2 8,5 163 4 8 84,9 17

7,4 15,1 101,2 1,7 10,1 191 4 9 101,2 20
_ 7,25 15,2 101,8 1,7 10,2 192 4 9 101,8 20 Y,
: 41 3,1 26,7 0,5 2,7 71 3 4 26,7 6 N

33 3,9 33,4 0,5 3,3 79 3 4 33,4 7

26 4,8 40,7 0,5 4,1 88 3 5 40,7 8

22 57 48,0 1,0 4,8 97 3 5 48,0 9

To) 21 6,0 50,4 0,9 5,0 100 B 5 50,4 10

17,6 71 59,1 0,8 59 111 3 6 59,1 1

s 17 7.4 61,5 0,8 6,1 114 3 6 61,5 11

13,6 9,2 75,2 0,6 7,5 132 4 7 75,2 14

1 11,4 91,5 1,2 9,1 154 4 8 91,5 16

9 14,0 109,8 1,1 11,0 180 4 9 109,8 18

7,4 171 130,3 1,5 13,0 211 4 10 130,3 22
\_ 7,25 17,3 131,6 1,5 13,2 213 4 10 131,6 22 Y,
4 41 3,5 33,7 0,5 3,4 75 3 4 33,7 6 N

33 4,3 41,2 0,5 4.1 83 3 4 41,2 7

26 54 51,3 0,5 5,1 94 8] 5 1.3 9

22 6,4 60,4 0,9 6,0 104 3 5 60,4 10

21 6,7 63,1 0,9 6,3 107 3 6 63,1 10

o 17,6 8,0 74,6 0,7 7,5 120 4 6 74,6 12

3 17 8,3 77,2 0,7 7,7 123 4 6 77,2 12

13,6 | 10,3 94,3 1,3 9,4 143 4 7 94,3 15

11 12,7 114,2 1,1 11,4 167 4 8 114,2 17

9 15,7 137,8 1,6 13,8 197 4 9 137,8 20

7,4 19,2 163,8 1,4 16,4 232 5 1 163,8 25
\ 7,25 19,4 165,2 1,3 16,5 234 5 1 165,2 25 /

Die oben genannten Schweilparameter sind nur Anhaltswerte, fiir die ROTHENBERGER keine Gewahr Gbernimmt
Im Einzelfall sind unbedingt die materialspezifischen Bearbeitungsparameter der Rohrhersteller einzuholen!
The above mentioned welding-parameters are only reference values without any warranty!

Please contact the plastic-pipe-manufacturers for the specific material characteristics!

* Die Werte sind aus den DVS Angaben extrapoliert! / The values are extrapolated from the DVS specifications!

32 \_ROTHENBERGER Ausgabe 08-2019



-

ROWELD®  520-05250 Manuel PVDF T=240°C/464°F  DVS2207/T15(12/05)
fs | I
[ AMEE Sl Sl S i
Foy e T T b
ty [min]
D{mm] SDR | S [mm]| Fillbs] | H[mm] | Fallbs] | t; [sec] | t, [sec] | t; [sec] | Fallbs] |
N Y
4 41 4,0 441 0,5 44 80 3 4 441 7 N
33 4,9 53,7 0,5 5,4 89 3 5 53,7 8
26 6,2 67,3 0,9 6,7 102 3 5 67,3 10
22 73 78,7 0,8 7.9 113 3 6 78,7 1"
21 .7/ 82,8 0,8 8,3 117 3 6 82,8 12
8 17,6 9,1 97,0 0,6 9,7 131 4 7 97,0 13
-— 17 9,5 101,0 0,6 10,1 135 4 7 101,0 14
136 | 11,8 | 1235 1.2 12,4 158 4 8 123,5 16
1 14,6 | 149,9 1,0 15,0 186 4 9 149,9 19
9 17,9 | 179,6 15 18,0 219 5 10 179,6 23
7,4 21,9 | 2136 1,9 21,4 259 5 12 213,6 28
\_ 7,25 | 221 215,2 1,9 21,5 261 5 12 215,2 28 Y,
4 M 4,4 54,6 0,5 5,5 84 3 4 54,6 8 h
33 5,5 67,8 1,0 6,8 95 3 5 67,8 9
26 6,9 84,4 0,8 8,4 109 3 6 84,4 1"
22 8,2 99,5 0,7 9,9 122 4 6 99,5 12
o 21 8,6 104,1 0,7 10,4 126 4 6 104,1 13
17,6 [ 10,2 122,3 1,3 12,2 142 4 7 122,3 15
© 17 10,7 127,9 1,3 12,8 147 4 7 127,9 15
= 13,6 | 133 | 156,6 1.1 15,7 173 4 8 156,6 18
1" 16,4 189,5 1,6 18,9 204 4 10 189,5 21
9 20,1 227,0 2,0 22,7 241 5 11 227,0 26
7,4 24,6 | 270,0 17 27,0 286 5 13 270,0 32
g 7,25 | 249 | 2728 17 27,3 289 5 13 272,8 32 J
4 4 4,9 67,5 0,5 6,8 89 3 5 67,5 8 h
33 6,2 84,9 0,9 8,5 102 3 5 84,9 10
26 7,7 104,6 0,8 10,5 17 3 6 104,6 12
22 9,1 122,7 0,6 12,3 131 4 7 122,7 13
21 9,6 1291 0,5 12,9 136 4 7 129,1 14
8 176 11,4 151,8 1.2 15,2 154 4 8 151,8 16
N 17 11,9 158,1 1,2 15,8 159 4 8 158,1 16
13,6 [ 14,7 192,4 1,0 19,2 187 4 9 192,4 19
1" 18,2 | 2337 14 23,4 222 5 10 233,7 23
9 22,4 | 281,0 1.9 28,1 264 5 12 281,0 29
o %
4 M 55 85,3 1,0 8,5 95 3 5 85,3 9 N
33 6,9 106,3 0,8 10,6 109 3 6 106,3 11
26 8,6 1314 0,7 131 126 4 6 1314 13
22 10,3 156,2 1,3 15,6 143 4 7 156,2 15
To) 21 10,8 163,4 1.3 16,3 148 4 7 163,4 15
N 17,6 | 12,8 191,8 1,1 19,2 168 4 8 191,8 17
A 17 13,4 | 200,3 1,1 20,0 174 4 8 200,3 18
13,6 | 16,6 | 2443 1.6 24,4 206 4 10 2443 21
1" 20,5 | 296,1 2,0 29,6 245 5 11 296,1 26
- /

Die oben genannten Schweilparameter sind nur Anhaltswerte, fiir die ROTHENBERGER keine Gewahr Gbernimmt
Im Einzelfall sind unbedingt die materialspezifischen Bearbeitungsparameter der Rohrhersteller einzuholen!
The above mentioned welding-parameters are only reference values without any warranty!

Please contact the plastic-pipe-manufacturers for the specific material characteristics!

* Die Werte sind aus den DVS Angaben extrapoliert! / The values are extrapolated from the DVS specifications!
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®
ROWELD 220 - ¢ 250 Manuel PVDF T=240°C/464°F  DVS2207/T15(12/05)
¢

ANl = e
T t, e, Tty T t,
t4 [min]
D{mm] SDR | S [mm]| Fillbs] | H[mm] | Fallbs] | t; [sec] | t, [sec] | t; [sec] | Fallbs] |
\
4 4| 62 | 1068 | 09 | 107 | 102 3 5 | 1068 10 N
33 | 77 | 1318 | o8 | 132 | 117 3 6 | 1318 12
26 | 96 | 1630 | 05 | 163 | 136 | 4 7 | 1630 14
22 | 114 | 1921 | 12 | 192 | 154 | 4 8 | 1921 16
o 2| M9 f2001] 12 | 200 | 159 | 4 8 | 2001 16
R 76| 142 [ 2865 | 10 | 236 | 182 | 4 9 | 2365 19
ol 17| 148 2458 | 10 | 246 | 188 | 4 9 | 2458 19
136 184 | 3010 | 14 | 301 | 204 5 10 | 301,0 24
11 | 227 | 3644 | 18 | 364 | 267 5 12 | 3644 29
o

Die oben genannten Schweilparameter sind nur Anhaltswerte, fiir die ROTHENBERGER keine Gewahr Gbernimmt
Im Einzelfall sind unbedingt die materialspezifischen Bearbeitungsparameter der Rohrhersteller einzuholen!
The above mentioned welding-parameters are only reference values without any warranty!

Please contact the plastic-pipe-manufacturers for the specific material characteristics!

* Die Werte sind aus den DVS Angaben extrapoliert! / The values are extrapolated from the DVS specifications!
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ROTHENBERGER Werkzeuge GmbH
Industriestralle 7
D-65779 Kelkheim / Germany

Telefon +49 6195/ 800 - 0
Telefax +49 6195 / 800 - 3500

info@rothenberger.com

Anderungen und Irrtiimer vorbehalten

rothenberger.com
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